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气液染色机对敏感色的适应性

从传热学角度分析了染色过程的温度场变化及热扩散过程，以及染色过程中温度场变化对敏感色的影响
，并讨论了气液染色机和气流雾化染色机的热平衡条件。指出在气液染色机中染敏感色时，纺织机厂，
通过提高织物的带液量以缩短温度的热平衡时间，采用前置式组合染液喷嘴，利用提布辊辊面对织物的
挤压和气流的渗透压作用，对织物单次循环中的热扩散产生多次作用，为敏感色匀染所需的温度场提供
有利条件。

一、气液染色机与敏感色

织物浸染工艺中，敏感色的染色难度较大，要求较高，其不仅与染料性能有关，优质纺织机厂，而且涉
及设备性能和工艺控制。一些敏感色染料主要表现在同一温度下各组分染料上染速率的差异，优质纺织
机厂，也就是对温度的敏感程度不同。

为了保证这类敏感色染料的均匀上染，除选择配伍性较好的染料，并采取一定的工艺控制外，更重要的
是控制好设备的温度场变化条件。

气液染色机不仅融入了气流染色和普通溢流喷射染色的元素，而且在敏感色染色方面，解决了目前气流
染色机对敏感色染色困难的问题。

提升溢流染色机的染色质量的4个妙招

三.浴比的影响

浴比的大小不仅影响着织物的色泽，而且也影响着织物在染色机内的正常运行。若浴比太小，织物运行
困难， 绞盘不能顺利地将织物从染室内带起， 织物运行缓慢。浴比过大， 织物漂浮在水面，



容易发生紊乱而打结，使织物染花。再则浴比过大， 势必会造成染料、助剂用量的增加，同时还会增加
配料操作的劳动强度。因此，浴比的确定，应在不影响织物运行和保证染色质量的前提下，尽量减小。

四.染色工艺的影响

(1)影响括性染料溢流染色质量的主要因素有染料用及加入方式、染色温度、盐和碱剂的种类、用量及加
入方式、染色时间、染液浴比等。在以上影响因素中，除染料、盐、碱剂的加入方式和浴比外，其余因
素只是影响织物色泽的深浅，即影响活性染料固色率的因素。

(2)对于分散染料。分散染料染色在90℃下，升温速率可大些，而90℃以上， 特别是接近130℃时，应控
制升温速率，使其缓慢地接近染色温度，以免出现染色不匀。分散染料的上染受温度影响较强，所以在
吸收染料的温度区域内，增加织物和染液的循环次数，能使染室内的染料、温度分布均匀，有利于织物
匀染。

待染色完毕后，开始要缓慢地降低温度，以免由于骤冷而造成的织物折皱。降至100℃时，
方可采用快速降温， 降至80℃， 然后进行溢流清洗， 使染室内温度进一步降低。如果在较高的温度下进
行排放、进水，这样极易形成织物折痕，影响染色质量。

为雾化染液，目前的气流染色机主要采用雾化喷嘴，单管织物单次循环的供液量为80～100L。

对于大容布量250kg的标准单管，织物的带液量为32%～40%，比溢流染色机的带液量要低，纯棉织物需
要循环5～6圈才能够达到较高的带液量。在此设备条件下，染色升温时织物在单次循环中，织物在贮布
槽内与在喷嘴中的温差较大，对敏感色染料中各组分的上染速率会产生较大影响，优质纺织机厂，很难
达到均匀一致的上染速率，因而不容易获得匀染效果。

由于气流雾化染色机的染液雾化喷嘴，是为了获得所谓的染液雾化效果而设计的，织物单次循环在喷嘴
中所获得的染液量不可能太大，因而不能够利用液体的比热来提高织物的吸热量。即使通过染色工艺设
计和控制，也无法满足敏感色染色对温度场变化的要求。而普通溢流或喷射染色机基本可以达到上述要
求，这是因为织物在喷嘴中可以获得较多的带液量，整个染色系统（包括被染织物、染液、空气以及设
备）的温度梯度变化可控；再通过控制加料方式，基本能够满足敏感色染色的工艺条件。
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机械”等品牌。专注于印染整机械与设备等行业，在福建 泉州
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