
扬州钨合金多少钱一公斤 欧士机工具钢有限公司 

产品名称 扬州钨合金多少钱一公斤
欧士机工具钢有限公司

公司名称 昆山欧士机工具钢有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 江苏省昆山市水秀路1153号

联系电话  13625272028

产品详情

铣刀的端刃切削正在模具等工件型腔的数控铣削加工中，当被切削点为下凹部分或深腔时，需加长铣刀
的伸出量。假如使用长刃型铣刀，钨合金多少钱一公斤，由于刀具的挠度较大，易孕育发生振动并导致
刀具折损。因此正在加工过程中，假如只需刀具端部相近的刀刃参加切削，则最i好选用刀具总长度较长
的短刃长柄型铣刀。正在卧式数控机床上使用大直径铣刀加工工件时，由于刀具自重所孕育发生的变形
较大，更应非常注重端刃切削超卓出现的标题。正在务必使用长刃型铣刀的情况下，则需大幅度降低切
削速度和进给速度。

分类：

铣刀形状有很多种，普通铣床和数控铣床加工槽与直线轮廓、铣镗加工中心上加工型腔、型芯、曲面外
形/轮廓用。铣刀大体上分为：1、平头铣刀：进行精铣或粗铣，铣凹槽，去除大量毛坯，小面积水平平
面或者轮廓精铣；2、球头铣刀：进行曲面半精铣和精铣；小刀可以精铣陡峭面/直壁的小倒角。3、圆鼻
铣刀：进行曲面变化较小，狭小凹陷区域较少，相对平坦区域较多的粗铣。4、平头铣刀：带倒角，可做
粗铣去除大量毛坯，还可精铣细平整面（相对于陡峭面）小倒角。5、成型铣刀：包括倒角刀，T形铣刀
或叫鼓型刀，齿型刀，内R刀。6、倒角刀：倒角刀外形与倒角形状相同，分为铣圆倒角和斜倒角的铣刀
。7、T型刀：可铣T型槽。8、齿型刀：铣出各种齿型，比如齿轮。9、粗皮刀：针对铝铜合金切削设计
之粗铣刀，可快速加工。铣刀常见有两种材料：高速钢，硬质合金。后者相对前者硬度高，切削力强，
可提高转速和进给率，提高生产率，让刀不明显，并加工不锈钢钛合金等难加工材料，但是成本更高，
而且在切削力快速交变的情况下容易断刀。

立铣刀用于加工沟槽和台阶面等，刀齿在圆周和端面上，工作时不能沿轴向进给。当立铣刀上有通过中
心的端齿时，可轴向进给。三面刃铣刀用于加工各种沟槽和台阶面，其两侧面和圆周上均有刀齿。角度
铣刀用于铣削成一定角度的沟槽，有单角和双角铣刀两种。锯片铣刀用于加工深槽和切断工件，其圆周
上有较多的刀齿。为了减少铣切时的摩擦，刀齿两侧有15′~1°的副偏角。此外，还有键槽铣刀、燕尾



槽铣刀、T形槽铣刀和各种成形铣刀等。T形铣刀用来铣T形槽。

扬州钨合金多少钱一公斤-欧士机工具钢有限公司(图)由昆山欧士机工具钢有限公司提供。扬州钨合金多
少钱一公斤-欧士机工具钢有限公司(图)是昆山欧士机工具钢有限公司（www.ksosg.com）今年全新升级推
出的，以上图片仅供参考，请您拨打本页面或图片上的联系电话，索取联系人：张勇。

Powered by TCPDF (www.tcpdf.org)

http://www.tcpdf.org

