
德明塑料机械专业制造 tpe软管挤出机供应

产品名称 德明塑料机械专业制造 tpe软管挤出机供应

公司名称 永康市德明塑料机械有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 永康市芝英镇环镇西路28号

联系电话  15857993800

产品详情

永康市德明塑料机械有限公司是专业生产塑料成型机械设备的骨干企业。

制作不同塑料制品时，挤出机的操作要点是各不相同的，但也有其相同之处。下面简要介绍挤出各种制
品时相同的操作步骤和应注意的挤出机的操作要点。

停车

(1)停止加料，将挤出机内的塑料挤光，露出螺杆时，关闭机筒和机头电源，停止加热。

(2)关闭挤出机及辅机电源，使螺杆和辅机停止运转。

(3)打开机头联接法兰，拆卸机头。清理多孔板及机头的各个部件。清理时为防止损坏机头内表面，机头
内的残余料应用钢律、钢片进行清理，pe管挤出机供应，然后用砂纸将粘附在机头内的塑料磨除，AS吸
管挤出机供应，并打光，pp管挤出机供应，涂上机油或硅油防锈。

(4)螺杆、机筒的清理，拆下机头后，重新启动主机，加停车料（或破碎料），清洗螺杆、机筒，此时螺
杆选用低速（sr/min左右）以减少磨损。待停车料碾成粉状完全挤出后，可用压缩空气从加料口，排气口
反复吹出残留粒料和粉料，直至机筒内确实无残存料后，降螺杆转速至零，停止挤出机，关闭总电源及
冷水总阀门。

(5)挤出机在挤出时应注意的安全项目有：电、热、机械的转动和笨重部件的装卸等。挤出机车间必须备
有起吊设备，装拆机头、螺杆等笨重部件，以确保安全生产。



永康市德明塑料机械有限公司立足产业优势，用一流的产品和服务满足不同客户的需求，寻求广泛合作
，互惠互利。

      永康市德明塑料机械有限公司是专业生产塑料成型机械设备的骨干企业。

      下面为您介绍：塑料挤出机概述

      常规单螺杆挤出机现状和技术水平分析

      在常规单螺杆挤出机的性能方面，我国己能生产螺杆直径为φ12－φ250mm多种规格、门类齐全
的挤出机，长径比大多在25－30范围。一些新型的混炼元件如分离型、屏障型、分流型、变流道型以及
流束位置变换型等混炼元件得到了较为广泛的应用:螺杆最.高转速:直径φ150－φ200的大型挤出机加工烯
烃类物料时为50－75r/min，加工PVC等热敏性物料时为5－42r/min:直径φ30以下的小型机器加工烯烃类
物料时为l60－200r/min，加工PVC等热敏性物料时为18－l20r/min:北京化工大学研制成功的φl2mm手提式
单螺杆排气挤出机为1200r/min。而国外单螺杆挤出机螺杆直径最.小φ6mm，最.大为φ700mm，最.大长
径比达60。日本池贝公司φ30单螺杆挤出机最.高螺杆转速为300r/min，挤出机300kg/h，远远高于我国同
规格机器实际产量l4kg/h的水平。

      由于常规单螺杆挤出机与其它挤出机相比，tpe软管挤出机供应，具有结构简单、坚固耐用、
维修方便、价格低廉、操作容易等特点。 在我国相当长时间内仍有很大市场，因此如何使常规单螺杆挤
出机优质、高效、多功能化，仍然是我国塑机研究工作者的艰巨任务。

     永康市德明塑料机械有限公司立足产业优势，用一.流的产品和服务满足不同客户的需求，寻求
广泛合作，互惠互利。

永康市德明塑料机械有限公司是专业生产塑料成型机械设备的骨干企业。

接下来为你介绍单螺杆挤出机

趋令人瞩目。 在挤出行业中占主要地位的单、 双螺杆挤出机许多方面的性能已经不能满足共
混、填充、增强、增韧等改性的要求。使用往复式单螺杆挤出机生产一些高技术含量、高附
加值的产品逐渐成为一种趋势。 在任何聚合物的加工过程中， 赋予聚合物一定的加工特性或
赋予制品特定使用性能， 常常需要进行不同聚合物之间的共混或聚合物同各种助剂、 颜料之
间的混合。

永康市德明塑料机械有限公司立足产业优势，用一流的产品和服务满足不同客户的需求，寻求广泛合作
，互惠互利。
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