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产品名称 316不锈钢弯头生产厂家 不锈钢弯头
不锈钢弯头多少钱

公司名称 盐山县豪达管道设备有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 河北省沧州市盐山县武港路北，菜市场东侧

联系电话  13343279967

产品详情

对弯头的外观要求

弯头厂家对出厂的弯头外观有什么要求呢?

1、弯曲部分椭圆度，应小于公称直径的1%。

2、弯头两端面斜度偏差小于钢管外径的1%，且不大于1.5mm。

3、弯头弯曲角度误差不得超过±1°。

4、弯头外观不得有裂纹、分层、皱折、过烧等缺陷。

5、弯头壁厚减薄量应小于厚度的10%，且实测厚度不得小于设计计算厚度。

焊接弯头的使用注意事项 

在管路系统中，弯头是改动管路方向的管件。按角度分，有45°及90°180°三种的，其他根据工程需求
还包括60°等其他非正常角度弯头。弯头的材料有铸铁、不锈钢、合金钢、可锻铸铁、碳钢、有色金属
及塑料等。 

与管子联接的办法有：直接焊接(的办法)法兰联接、热熔联接、电熔联接、螺纹联接及承插式联接等。
按照生产工艺可分为：焊接弯头、冲压弯头、推制弯头、铸造弯头、对焊弯头号。其他称谓：90度弯头
、直角弯、爱而弯等。 

弯头是水暖设备中常用的一种联接用管件，用于管道拐弯处的联接，用来改动管道的方向。其他称谓：9



0°弯头、直角弯、爱而弯、冲压弯头、约束弯头、机制弯头、焊接弯头号。用途：联接两根公称通径相
同或许不同的管子，使管路作90°、45°、180°及各种度数的转弯。 

弯曲半径小于等于管径的1.5倍归于弯头，大于管径的1.5倍归于弯管。技术要求、由于管件大多数用于焊
接，316不锈钢弯头生产厂家，为了前进焊接质量，端部都车成坡口，留必定的角度，带必定的边，这一
项要求也比较严，边多厚，角度为多少和差错规划都有规矩。表面质量和机械性能底子和管子是相同的
。 

为了焊接便当，316不锈钢弯头规格齐全，管件与被联接的管子的钢种是相同的。就是一切的管件都要通
过表面处理，把表里表面的氧化铁皮通过喷丸处理喷掉，再涂上防腐漆。这是为了出口需求，再者，在
国内也是为了便当运送防止锈蚀氧化，都要做这方面的作业。 

碳钢弯头的加工工艺及表面处理技术

碳钢弯头在咱们日常日子中也能够找到很多关于其弯头加工的工艺，不锈钢弯头，通过其有关安排的验
证，其弯头的防腐层的寿数首要取决于涂层种类、施工状况以及涂覆质量等要素。弯头的外表的处理关
于防腐层的寿数的影响约占一半，这样要是严厉的依照防腐层规范对弯头外表的要求，不时探究和总结
，不时改良弯头外表处置方法。

弯头在进行清洗的进程中需求选用其溶剂或许是乳剂清洗钢材外表，这样能够在必定程度上达到其去除
油脂、尘土、润滑剂等有机物，但它不克不及去除钢材外表的氧化皮以及焊药等，所以在防腐中仅仅作
为其辅助的手段。弯头在处锈的进程中要是选用钢丝刷等工具对钢材的外表进行打磨，这样产品能够有
用的去除其外表呈现的松动或翘起的氧化皮、焊渣、铁锈等。

弯头的酸洗能够有用的选用电解以及一般用化学两种方法做酸洗处置，弯头的防腐仅仅选用化学酸洗，
这样能够在必定程度上有用的去除铁锈、旧涂层、氧化皮，有时也能够有用的选用喷砂除锈后的再处置
。弯头要是选用其喷(抛)射除锈，在运行的进程中首要是通过其大功率的电机有用的带动喷发叶片高速
的改变，这样就能够使铁丝段、钢砂、矿物质、钢丸等磨料在离心效果下对弯头外表进行喷发处置。

弯头加工技术给咱们日常日子中带来了很大的便利，可是产品在运用的进程中也会呈现很多的问题，弯
头在出产时发生的缺陷以及防护微裂纹在感应加热曲折钢管时超出必定水平的变形温度。 

弯头的外侧要是呈现其微裂纹的状况，316不锈钢弯头厂家供应，这样的状况都会个被曲折的钢管的材质
有必定的关系，整个发生存在低变形速度以及高抗张力的相似成形条件下，设备在这样的状况下一切的
曲折施工都可能会发生这种资料的损坏。

316不锈钢弯头生产厂家-不锈钢弯头-不锈钢弯头多少钱由盐山县豪达管道设备有限公司提供。盐山县豪
达管道设备有限公司（www.chiyekeji.com）是从事“管件管道设备及配件钢管管材,板材,线材,机床附件,输
送机械”的企业，公司秉承“诚信经营，用心服务”的理念，为您提供优质的产品和服务。欢迎来电咨
询！联系人：刘先生。同时本公司（www.yshdgd.com）还是从事螺旋钢管厂，螺旋钢管厂家，螺旋钢管
定制的厂家，欢迎来电咨询。
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