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产品详情

提高折弯机模具使用寿命的方法

折弯机模具如何提高折弯时的加工质量和折弯机模具的使用寿命，关于这方面的技术知识，说法各异。
折弯机模具每一个环节都会有一个重要的目标，这就需要我们对折弯机模具的知识有专业的了解和认识
。下面就简单的来说几点如何提高折弯机模具的使用寿命方法。

方法：

1.折弯机模具在折弯过程中一个最重要的目标，就是在每一个折弯工序中折弯机模具为每一种折弯创建
均匀分布的加工余量。这就是说，必须使用不同角度的折弯模具，任何时候主要的折弯机模具应是在每
个工序中与模具的最终形状尽可能地相近。

2.折弯机模具均匀分布的加工余量，保证了恒定而高的生产率和安全的折弯过程。当角度不变时，折弯
的速度和进给率也可恒定地保持在较高水平上。这样，折弯机上的模具作用和工作负载变化就小，因此
产生的热量和疲劳也少，从而提高了折弯机模具寿命。

3.折弯机模具为了得到最长的寿命，在折弯过程中应使尽可能长时间地保持连续切削。如果折弯机模具
进入和退出太频繁，折弯机模具寿命会明显缩短。这会使切削刃上的热应力和热疲劳加剧。在切削区域
有均匀和高的温度比有大的波动对现代硬质合金折弯机模具更有利。

（福建基业智能专业研发、生产、销售）

折弯机液压系统的故障

折弯机液压系统的故障

折弯机液压系统的故障有：阀不能换向或换向动作缓慢，泄漏，电磁先导阀有故障等。



(1)换向阀不能换向或换向动作缓慢，一般是因润滑不良、弹簧被卡住或损坏、油污或杂质卡住滑动部分
等原因引起的。对此，应先检查油雾器的工作是否正常；润滑油的粘度是否合适。必要时，应更换润滑
油，清洗换向阀的滑动部分，或更换弹簧和换向阀。

(2)换向阀经长时间使用后易出现阀芯密封圈磨损、阀杆和阀座损伤的现象，折弯机批发，导致阀内泄漏
，阀的动作缓慢或不能正常换向等故障。此时，应更换密封圈、阀杆和阀座，或将换向阀换新。

(3)若电磁先导阀的进、排气孔被油泥等杂物堵塞，封闭不严，活动铁芯被卡死，电路有故障等，均可导
致换向阀不能正常换向。对前3种情况应清洗先导阀及活动铁芯上的油泥和杂质。而电路故障一般又分为
控制电路故障和电磁线圈故障两类。在检查电路故障前，应先将换向阀的手动旋钮转动几下，二手折弯
机批发，看换向阀在额定的气压下是否能正常换向，若能正常换向，则是电路有故障。检查时，可用仪
表测量电磁线圈的电压，看是否达到了额定电压，如果电压过低，应进一步检查控制电路中的电源和相
关联的行程开关电路。如果在额定电压下换向阀不能正常换向，则应检查电磁线圈的接头(插头)是否松
动或接触不实。方法是，拔下插头，测量线圈的阻值，如果阻值太大或太小，说明电磁线圈已损坏，应
更换。

（福建基业智能专业研发、生产、销售）

模具安装及程序编辑

(1)根据折弯工艺卡片选用模具，自动折弯机批发，模具安装应在机床马达关闭时进行，安装前检查模具
应完好、上下模高度应一致；为保证人身安全，简易折弯机批发，严禁使用已受损模具，严禁将身体任
何部位放置于上下模具之间；

(2)模具安装完毕后，应在手动模式下进行模具中心调整，保证上下模同心；

(3)模具安装完毕后，按零件图纸及工艺卡片进行程序编辑，上动式机床必须输入正确的材料、上模、下
模及下模座；下动式机床必须用所选的模具重新设置原点；否则会使机床或模具损坏，危及人身安全。
程序编辑完毕后，须空运行两次，确认程序无误后，方可进行折弯操作。

（福建基业智能专业研发、生产、销售）

折弯机批发-二手折弯机批发-基业智能(推荐商家)由福建基业智能科技有限公司提供。“数控剪板机,数
控折弯机,数控冲床,数控激光切割机”就选福建基业智能科技有限公司（www.fjjyzn.cn），公司位于：福
建省泉州市晋江市金井镇钞岱村溪东区55号，多年来，基业智能坚持为客户提供好的服务，联系人：赵
先生。欢迎广大新老客户来电，来函，亲临指导，洽谈业务。基业智能期待成为您的长期合作伙伴！
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