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零部件加工行业的您，还在为产品种类繁多，多单元零点定位器基础板，而每次生产数量少导致的夹具
更换频繁.，直接影响到机器的运转效率低下，长期在客户的交货期追赶下而犯愁吗？

让我们的快速换夹具用零点定位来帮您解决一切困扰吧。

小批量生产周期=生产准备时间（对刀调机和测量等等待时间）+工件加工时间

准备时间越长就等于机器的罢0工时间越长，这样就无法提高机器驾动率。无法准时完成交货期。

零点定位器

设计特点：

中心除尘，间隙检测和锁紧检测。



应用领域：

零点定位系统在自动化解决方案中应用，自动化应用零点定位器，可减少更换工装的时间，可在金属

切削和非切削等各种领域中使用，也可用于食品工业，化工和制药工业中使用。

说明：

锁紧感应：零点定位器打开时压力是恒定的，锁紧时压力为零。

间隙感应：通过压缩空气喷出来实现。托盘与零点定位器无间隙时压力恒定。

通过气压解0锁（1），通过弹簧进行机械锁紧。锁紧状态下可以随时切断压力源，

因为正常锁紧时不需要通过压力。

这种零点定位器有四个接口：

1x 气压解0锁接口（1），连云港零点定位器，1x自动除屑和间隙感应供气口（3）。

1x 气压锁紧感应输入接口（4），加工中心快换工装，1x 气压锁紧感应输出接口（5）

需要请索取：

-安装图纸

-更多的自动化解决方案选择

 

随着人工成本的日渐攀升，企业都希望能降低对工人的依赖，愈来愈倾向于实现生产的自动化。在机械
制造业的自动化进程中，夹具的标准化和自动化处于非常重要的位置。夹具的设计、制造、安装及更换
占用了大量的人力资源及时间。零点定位系统为夹具的标准化和自动化提供了精度高且操作简单的平台
。当夹具和机床与零点定位系统结合之后，企业就可以轻松地实现自身的生产自动化。

连云港零点定位器-速易德气压零点定位器-加工中心快换工装由苏州速易德工业装备系统有限公司提供
。苏州速易德工业装备系统有限公司（www.set-sz.com）是一家从事“零点定位器,零点定位系统,加工中
心快换工装,非标夹具”的公司。自成立以来，我们坚持以“诚信为本，稳健经营”的方针，勇于参与市
场的良性竞争，使“速易德工业装备系统”品牌拥有良好口碑。我们坚持“服务为先，用户至上”的原
则，使速易德工业装备系统在机械加工中赢得了众的客户的信任，树立了良好的企业形象。
特别说明：本信息的图片和资料仅供参考，欢迎联系我们索取准确的资料，谢谢！
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