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数控的十大发展趋势介绍

1.机床的高速化

随着汽车、航空航天等工业轻合金材料的广泛应用，高速加工已成为制造技术的重要发展趋势。高速加
工具有缩短加工时间、提高加工精度和表面质量等优点，数控转塔冲床生产厂家，在模具制造等领域的
应用也日益广泛。机床的高速化需要新的数控系统、高速电主轴和高速伺服进给驱动，以及数控冲床结
构的优化和轻量化。高速加工不仅是设备本身，而是机床、刀具、刀柄、夹具和数控编程技术，以及人
员素质的集成。高速化的最终目的是高1效化，机床仅是实现高1效的关键之一，绝非全部，生产效率和
效益在“刀尖”上。

2.机床的精密化

按照加工精度，机床可分为普通机床、精密机床和超精机床，加工精度大约每8年提高一倍。数控机床的
定位精度即将告别微米时代而进入亚微米时代，超精密数控机床正在向纳米进军。在未来10年，精密化
与高速化、智能化和微型化汇合而成新一代机床。

3.从工序复合到完整加工

70年代出现的加工中心开多工序集成之先河，现已发展到完整加工，即在一台机床上完成复杂零件的全
部加工工序。完整加工通过工艺过程集成，一次装卡就把一个零件加工过程全部完成。由于减少装卡次
数，提高了加工精度，易于保证过程的高可靠性和实现零缺陷生产。此外，完整加工缩短了加工过程链
和辅助时间，减少了机床台数，简化了物料流，提高了生产设备的柔性，生产总占地面积小，使投资更
加有效。

4.机床的智能化



机床智能化包括在线测量、监控和补偿。数控机床的位置检测及其闭环控制就是简单的应用案例。为了
进一步提高加工精度，机床的圆周运动精度和刀头点的空间位置，可以通过球杆仪和激光测量后，输入
数控系统加以补偿。未来的数控机床将会配备各种微型传感器，以监控切削力、振动、热变形等所产生
的误差，并自动加以补偿或调整机床工作状态，以提高机床的工作精度和稳定性。

5.机床的微型化

随着纳米技术和微机电系统的迅速进展，开发加工微型零件的机床已经提到日程上来了。微型机床同时
具有高速和精密的特点，最1小的微型机床可以放在掌心之中，一个微型工厂可以放在手提箱中。操作者
通过手柄和监视屏幕控制整个工厂的运作。

6.新的工艺过程

除了金属切削和锻压成形外，新的加工工艺方法和过程层出不穷，机床的概念正在变化。激光加工领域
日益扩大，除激光切割、激光焊接外，激光孔加工、激光三维加工、激光热处理、激光直接金属制造等
应用日益广泛。电加工、超声波加工、叠层铣削、快速成型技术、三维打印技术各显神通。

7.新结构和新材料

机床高速化和精密化要求机床的结构简化和轻量化，以减少机床部件运动惯量对加工精度的负1面影响，
大幅度提高机床的动态性能。例如，借助有限元分析对机床构件进行拓扑优化，设计箱中箱结构，以及
采用空心焊接结构或铅合金材料已经开始从实验室走向实用。

8.直接驱动技术

在传统机床中，电动机和机床部件是借助耦合元件，如皮带、齿轮和联轴节等加以连接，实现部件所需
的移动或旋转，机和电是分家的。直接驱动技术是将电动机与机械部件集成为一体，成为机电一体化的
功能部件，如直线电动机、电主轴、电滚珠丝杆和力矩电动机等。直接驱动技术简化了机床结构，提高
了机床的刚度和动态性能，运动速度和加工精度。

9.可重组制造系统

随着产品更新换代速度的加快，专用机床的可重构性和制造系统的可重组性日益重要。通过数控加工单
元和功能部件的模块化，可以对制造系统进行快速重组和配置，以适应变型产品的生产需要。机械、电
气和电子、液和气、以及控制软件的接口规范化和标准化是实现可重组性的关键。

10.虚拟机床和虚拟制造

为了加快新机床的开发速度和质量，在设计阶段借助虚拟现实技术，可以在机床还没有制造出来以前，
就能够评价机床设计的正确性和使用性能，在早期发现设计过程的各种失误，减少损失，提高新机床开
发的质量。

正确选择数控冲床模具的重要性的分析

当一台价值昂贵的的数控冲床设备购买回来后，钣金企业最关心的问题是什么呢？设备的使用维护？设
备的维修配件？还是设备的模具？

一台数控冲床按10年折旧来算，设备总的使用模具大致在50万至100万之间，差不多等于一台国产数控冲



床的价值，那么必须重视模具设计合理性和模具的使用寿命即冲裁次数。一套劣质的模具带给客户的不
是立即能看得见的冲压产品不合格，而是一时看不见的给昂贵的机床转塔带来的致命伤害。劣质的模具
导套外径配合尺寸误差，导套键槽轴向尺寸误差，冲模头与冲头不垂直，导套表面光洁度不够，导套硬
度高于机床转塔或者机床转塔的镶套硬度，这样长期的与机床倾斜着硬碰硬研磨，长期高速的摩擦必然
将机床模套孔研磨大。有的机床是可以更换镶套的，有的机床却不可以。

目前国内数控冲床模具的供应商很多是作坊式的小厂，东买个冲头，西买个导套，然后找个加工店快走
丝线切割一下下模，找个手摇磨床磨个冲头，就简单的拼出一套模具了，没有系统的管理，没有系统的
工程设计，也没像样的数控加工设备，就更别说数控冲床试模了。但这样厂家也能生存，基本上靠公1关
，靠佣金来维护客户关系。而客户的机床设备是需要使用较长一段时间才能发现磨损的，更多的情况是
老板或者高层领导都忙于接单，管理品质，跟进出货等等重要工作，却没有时间去关注机床设备的使用
状况的，直到设备精度无法保证产品了才豁然发现。

选择一部好的数控冲床非常重要，这直接关系到生产效率，那基本上是一次性的选择；同样选择好的模
具供应商更为重要，那是长期选择，选好了模具就是延长了设备的使用寿命和精度。

高速冲床的操作与拆装安全注意事项概述

不管是高速冲床、数控冲床，还是数控转塔冲床，都是冲床的一种，所以说冲床的种类很多。关于数控
冲床和数控转塔冲床，前面已有介绍，而对于高速冲床，则没有介绍过，因此今天就来好好说说关于这
方面的知识，从而丰富专业知识，以不同的角度。

1.高速冲床工作前

(1)对各部分的润滑情况进行检查，要确保能够得到充分润滑。

(2)模具的安装是否正确到位，并且是否安全可靠。

(3)压缩空气的压力是否在规定范围内。

(4)要等到飞轮和离合器脱开后，才能启动电机。电机开动时，飞轮的旋转方向应进行检查。

(5)对制动器、离合器等进行检查，检查工作状态。

2.高速冲床工作中

(1)应定时使用润滑油泵向润滑处送润滑油。

(2)禁止冲裁两层板料。

(3)如果有不正常，则应立即停止，并要及时检查。

3.高速冲床工作后

(1)飞轮和离合器应先进行脱开，切断电源，并放出剩余的空气。

(2)压力机应进行擦拭，擦拭干净后，工作台面上要涂上防锈油。

(3)每次进行运行维护后，要做好相关记录。



4.拆装时的安全注意事项

(1)在开始修理前，应对所有的工具进行检查，检查能够正常使用，在进行操作时也应按照规定要求进行
。

(2)对冲床进行拆装时，应熟悉冲床的性能特点，然后再按照步骤进行拆装。

(3)对于拆下的零部件，应摆放整齐，不能乱放。如果零部件可以滚动的，则应在两侧进行卡死。

(4)冲床的修理，应在冲床断电情况下。

(5)拆卸冲床时，手脚不能放于冲床的转动部分，以防发生意外。并小心一些有弹性的零件，以免弹出伤
人。

(6)冲床的导轨和漆表面严禁放置任何物品和工件。零部件的装卸和搬运等，应可靠稳妥。

(7)修理完毕后要做好清洁工作，不能有所遗留。

无锡锡锻机床(多图)-马鞍山数控转塔冲床生产厂家由无锡锡锻机床有限公司提供。无锡锡锻机床(多图)-
马鞍山数控转塔冲床生产厂家是无锡锡锻机床有限公司（www.xiduan.com.cn）今年全新升级推出的，以
上图片仅供参考，请您拨打本页面或图片上的联系电话，索取联系人：周经理。
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