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产品名称 焊接钢管 焊接钢管壁厚 巨翔钢铁

公司名称 佛山市巨翔钢铁有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 广东省佛山市顺德区乐从镇乐从居委会细海工业
区5号地块4号楼V

联系电话  13928569785

产品详情

焊管成型机组及其配套设备的要求

1高刚度、高强度的成型与定径机座: 为了减少焊管机组在负荷运行中强塑变形，焊接钢管，使每个机座
总的积累偏差，弹性变形量减少，以进步焊管的尺寸精度。是以必需进步机架、平辊轴、轴承座、压下
压，上机械等刚度和强度和机加工精度。在设备选型时，要选定重型配置焊管机组及其配套设施。

2增长成型机座2 ~ 3座:
为了减少弹性变形，加工道次要响应增长。平时焊管机构成形变形加工道次比普通焊管机组增长2 ~
3道次，是以成型机座要增长2~ 3个机座。

3为包管机组轧制中心线(垂直中心线)各机座道次统- - ，直缝焊接钢管，以中心做好基轴，双侧定位尺寸
及中间套要准确。机组要有准确的定位基准。在水平线的地位上，应按照工艺要求形成上山线(下山线)
或平直线，以包管不能出现曲线颠簸，是以要求机座需要配置压上、压下机械，螺旋焊接钢管，便于调
解。

4轧辊模具的强度、韧性、耐磨性、表面光亮度、尺寸精度、硬度等要求高，硬度要均匀。

焊管按制造方式分类

（1）按工艺分——电弧焊管、电阻焊管（高频、低频）、气焊管、炉焊管

（2）按焊缝分——直缝焊管、螺旋焊管

按断面形状分类



（1）简单断面钢管——圆形钢管、方形钢管、椭圆形钢管、三角形钢管、六角形钢管、菱形钢管、八角
形钢管、半圆形钢圆、其他

（2）复杂断面钢管——不等边六角形钢管、五瓣梅花形钢管、双凸形钢管、双凹形钢管、瓜子形钢管、
圆锥形钢管、波纹形钢管、表壳钢管、其他

按壁厚分类

薄壁钢管、厚壁钢管

按端部形状分类

分为圆形焊管和异型（方、扁等）焊管。

佛山市巨翔钢铁有限公司位于钢材贸易集散地-顺德乐从，水陆交通便利。本公司生产销售镀锌钢管、焊
管、方管、镀锌方管、钢塑复合管、螺旋管、角钢、槽钢、工字钢、H型钢等钢铁产品及管道配件。

焊管设备的清洁有什么要求？

  1、焊管设备的管子伸长量一般在4-5MM左右，否则会造成缺陷，这点尤为重要。 ??2、管子和管板的
清洁度要求高，需要先将管子用碱液清洗，打磨出光泽。这样生产出来的焊管设备才更加的好。
??3、焊管设备清洁度要求也高，否则会出现气孔。影响焊接质量。
??4、管子的坡口要求在1MM是佳的。

焊接钢管-焊接钢管壁厚-巨翔钢铁(推荐商家)由佛山市巨翔钢铁有限公司提供。“镀锌管,焊接钢管,方矩
管,镀锌方矩管,钢塑复合管,螺旋管”就选佛山市巨翔钢铁有限公司（www.fsjxgtgs.com），公司位于：广
东省佛山市顺德区乐从镇乐从居委会细海工业区5号地块4号楼V，多年来，巨翔钢铁坚持为客户提供好
的服务，联系人：郭经理。欢迎广大新老客户来电，来函，亲临指导，洽谈业务。巨翔钢铁期待成为您
的长期合作伙伴！
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