
信阳在线轴加工 捷瑞机床值得信赖

产品名称 信阳在线轴加工 捷瑞机床值得信赖

公司名称 新乡市捷瑞机床有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 新乡市卫滨区南环路李村工业区

联系电话  13673730965

产品详情

问题产生的原因及分析 

切削速度过大或太小。在镗削过程中，如果其切削速度选择不当，
刀尖会产生积屑瘤。当切削速度过大时， 可能会造成刀尖磨损严重，必然降低镗孔的表面粗糙度质量。
如果工件的材质较软、熔点较低，过高的切削速度必然引起极高的切削热，该切削热大于工件的熔点时
，工件的加工表面会出现“热熔”现象，从而降低镗孔表面粗糙度质量。当切削速度太小时，镗孔过程
中存在刀头“撕裂”工件余量的现象，同样降低镗孔表面粗糙度质量。

切削速度使工艺系统发生共振。当切削速度选择不当时，镗孔过程中会出现工艺系统发生高频共振的现
象，严重降低镗孔表面粗糙度质量。此时可采取变更切削速度的方式进行镗孔。如果工艺系统刚性较差
，其共振速度的范围较大，可采取点动按钮变化刀具切削速度的方式对工件进行镗孔。

问题产生的原因及分析 

（1）进给量较大或太小。在镗孔过程中，当刀具每转进给量大于刀尖修光刃的有效修光长度时，必然造
成加工过程中的加工面存在“螺纹”的现象，使孔壁的已加工面出现“山”形的加工痕迹，导致所镗孔
的表面粗糙度值较高。若其进给量太小，使刀尖的修光刃在切削过程中存在着与孔壁已加工表面的重复
性摩擦，亦会降低孔壁的表面质量；如果是利用镗床主轴安装刀杆镗孔，进给量过小，还会存在刀具因
切削阻力降低而发生微量的轴向窜动现象，进一步降低镗孔的表面粗糙度质量。

（2）刀头的刀尖角圆弧过渡刃较小。当工艺系统刚性较好时，可尽量选择较大的刀尖圆弧角。如果刀头
的刀尖角圆弧过渡刃的修光长度小于镗孔过程中的每转进给量，必然导致镗削过程中已加工面出现修光
不彻底的现象，同样会使孔壁的已加工面在加工过程中，出现“螺纹”状态的“山”形，造成所镗孔的
表面粗糙度质量差。



使用双头镗孔机具有以下明显优势：

      一、提升加工效率，降低客户采购成本。目前使用普通车床加工辊筒，需要将筒体两端分别加
工，在线轴加工，并且需要先经行粗加工，再经行精加工，多次的装夹浪费了大量的时间，使得辊筒的
加工成本居高不下。使用双头镗孔机，可以一次装夹后，两头同时加工，并且粗加工和精加工可以合并
加工，加工的效率得到明显的提升，因此可以给客户提供更低的采购成本。

      第二、提高产品加工精度，满足客户对品质的更高要求。使用普通车床加工辊筒，所有的尺寸
都是通过人为的测量来控制，精度也是通过人为来控制，难免会生产不良品。使用双头镗孔机加工产品
，是将设备编程完成后，完全由设备来控制质量，对于生产的产品质量更有把握，因此可以给客户提供
更高质量的产品。

     第三、减少对熟练工人的依赖，满足客户订单的快速增长需求。目前愿意学习车加工的人越来越
少，市场上对于车工的招聘难度越来越大，培养一个熟练的车加工需要花费大量的时间和精力，快速增
长的订单需求使得他不得不寻求比较先进的设备来解决这一问题。双头镗孔机的引进有助于减少车工的
需求量，在客户订单量快速增长期间可以很好的应对。

信阳在线轴加工-捷瑞机床值得信赖(在线咨询)由新乡市捷瑞机床有限公司提供。“机床制造,机械配件加
工,销售”就选新乡市捷瑞机床有限公司（www.xxjrjc.com），公司位于：新乡市卫滨区南环路李村工业区
，多年来，捷瑞机床坚持为客户提供好的服务，联系人：安明生。欢迎广大新老客户来电，来函，亲临
指导，洽谈业务。捷瑞机床期待成为您的长期合作伙伴！
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