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表面处理加工：如何测试电泳漆的稳定性？

在五金电泳行业，电泳漆的使用是否稳定，往往直接关系到所被加工产品的质量稳定保障以及成本。电
泳漆如果不稳定就会导致电泳品质颗粒异常或导致批量稳定性不好。所以在表面处理加工时就去测量电
泳漆是否稳定。测试方法如下：

 一、仪器和材料：

  1、电泳槽：规格：110 *200*150mm

  2、搅拌装置：搅拌叶耐酸，转速0-700转/分可调。

  3、待测槽液。

  4、槽液性能漆膜厚度及机械性能测定的各项仪器装置。

南昌博顺涂装有限公司成立于2000年8月。经过多年的发展现以初具规模，是一家集金属涂装前处理剂以
及金属涂装设备生产销售的专业型公司。公司前处理部研发的金属表面处理技术广泛应用于五金、机械
、机电、电子、汽车等多个行业，主要的产品有常温脱脂剂、酸洗添加剂、胶钛表调剂、常温锌系磷化
液、常温铁系磷化液、防锈剂、脱塑剂、电泳漆以及各类工业清洗产品.

电泳生产线是如何加料的？

电泳槽中的固体份在日常的电沉积作业中不断地被消耗掉，因此必须给予不断的补给保证生产的不断进



行。补加新漆的频率、量，视其消耗量而定，同时，槽液中的溶剂、中和剂等其它组份的消耗，也应及
时得到补充，以保持槽液的化学平衡，达到槽液的稳定。

    由于原漆的固体份较大，粘度高，若直接将其投入槽中，难以分散均匀，因此必须预先在配漆罐中
用槽液将其分散稀释，电泳漆生产厂家，降其固体份至35%左右，同时配比加入其它组份，搅拌均匀后
，方可泵入主槽。

    配漆加料系统是由带机械搅拌的配漆罐、高黏度输漆泵、槽液及纯水的供给输入管线、输送漆液至
电沉积槽的泵和管道等构成。

南昌博顺涂装有限公司成立于2000年8月。经过多年的发展现以初具规模，是一家集金属涂装前处理剂以
及金属涂装设备生产销售的专业型公司。公司前处理部研发的金属表面处理技术广泛应用于五金、机械
、机电、电子、汽车等多个行业，主要的产品有常温脱脂剂、酸洗添加剂、胶钛表调剂、常温锌系磷化
液、常温铁系磷化液、防锈剂、脱塑剂、电泳漆以及各类工业清洗产品.

黑色电泳加工为您分析黑色电泳漆的成分

 黑色电泳加工就是电著涂装加工，随着常规喷涂的缺陷不断浮现，黑色电泳加工越来越普及。现如今
电泳加工是新型的低污染，省能源起作保护和防腐蚀性的加工工业。

   黑色电泳加工的作用：

1、经过化学的改变，更好的降低黑色电泳加工涂料溶济含量，吉水县电泳漆，利于环保，安全。

2、改进电泳漆涂膜平整，耐水性和耐化学性好等性能特点。

3、缩短电泳漆产品的研发周期约50%，节省研发成本和研发时间。

   黑色电泳加工原料采用美国PPG第六代改进型环保涂料、日本PARKE（帕卡）前处理药水。原料带
给我们的不仅仅是稳定、环保、更是极大的提升了产品的性能。

   怎样区别黑色电泳与发黑呢？

电泳漆是有机物，发黑是无机物。较为简单的方法是用火烧，有油漆燃烧后的臭味的就是黑色电泳，电
泳漆加工厂家，发黑怎么烧也没有味道。还可用盐酸酸洗，发黑的产品在盐酸里会极快的反应溶解，电
泳漆涂装，电泳漆就不会了。发黑的产品在盐酸里会极快的反应溶解，电泳漆就不会了。

南昌博顺涂装有限公司成立于2000年8月。经过多年的发展现以初具规模，是一家集金属涂装前处理剂以
及金属涂装设备生产销售的专业型公司。公司前处理部研发的金属表面处理技术广泛应用于五金、机械
、机电、电子、汽车等多个行业，主要的产品有常温脱脂剂、酸洗添加剂、胶钛表调剂、常温锌系磷化
液、常温铁系磷化液、防锈剂、脱塑剂、电泳漆以及各类工业清洗产品.

吉水县电泳漆-博顺电泳漆怎么使用-电泳漆生产厂家由南昌市博顺涂装有限公司提供。南昌市博顺涂装
有限公司（www.ncbstz.com）在喷涂设备这一领域倾注了无限的热忱和热情，博顺涂装厂一直以客户为
中心、为客户创造价值的理念、以品质、服务来赢得市场，衷心希望能与社会各界合作，共创成功，共
创辉煌。相关业务欢迎垂询，联系人：吴经理。
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