
苏通机械 三头螺纹杆多少钱 三头螺纹杆

产品名称 苏通机械 三头螺纹杆多少钱 三头螺纹杆

公司名称 无锡苏通机械有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 无锡市惠山区钱桥镇钱桥经济开发配套区1-2#

联系电话 13961772889 13961772889

产品详情

 滚珠丝杆的承载力强，三头螺纹杆多少钱，得到人们的关注。大家在选择辅助工具的时候，三头螺纹
杆加工，会看到它的使用领域非常广泛，在很多的精力仪器的加工过程中，都少不了他的身影。而且在
这些精密仪器的自救过程中会频繁出现，由于产品的类型是不同的，所以它的规格以及使用的方法，包
括他的技术参数等等都是不一样的。冷校直：其实冷校直还可以分为两种，首先是粗车之前丝杆的毛坯
料进行校直，主要是为了保证粗车之后的车圆；其次是螺纹的粗车，在精车或者是板精车的螺纹之前进
行的。但是校直的效果基本和热校直相同，都是为了确保正常加工的进行和丝杆在精度上的提升，虽然
冷校直的方式有两种，但是正常情况下使用受压的比较多，因为毛坯料的校直主要是在受压床的作业台
上进行的，这种方式可以百分百的找出丝杆的曲折较高点，让变曲度可以有效的保证在规定的范围内。

滚珠丝杆的作用：

滚珠丝杆对机床运动有着无法替代的作用，因为它在其中起到一个主导作用，使得滚珠丝杆有着很大的
发展空间。滚珠丝杆早在18世纪就被欧洲人发明，但当时的直线电动机气隙过大导致效率很低，三头螺
纹杆哪家好，无法应用。只能简单的处理一些实验上的问题，不能投入实战中应用，1970年科尔摩根也
推出过，主要是因为成本问题，三头螺纹杆，使其很难被投入使用。

梯形丝杆的五个工艺质量标准

       1、丝杆原材料是通过模具拉光到所必要的中径尺寸，二次冷拉形成外观硬度（0.5毫米深）达
到（18°-21°）



2、丝杆是通过（GB5796.4-1986）来实行标准。

3、丝杆精度：3级-4级。

4、梯形丝杆冷轧工艺是原材料调直后进行滚压，活塞杆调直滚压而成百度优化排名，且外观硬度（0.5
毫米深）达到22°。

5、进行硬铬处理，抛光，校直后出厂。

苏通机械(图)-三头螺纹杆多少钱-三头螺纹杆由无锡苏通机械有限公司提供。苏通机械(图)-三头螺纹杆
多少钱-三头螺纹杆是无锡苏通机械有限公司（www.wuxistjx.com）今年全新升级推出的，以上图片仅供
参考，请您拨打本页面或图片上的联系电话，索取联系人：龚经理。
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