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产品详情

在生产半软或半硬状态的带钢时，总压下率和热处理工艺均起着各自的作用。

在冷轧生产中，从原料到成品往往要经几个轧程的轧制。显然，每个轧程的总压下率是有所不同的，因
为其目的不同。通常，将冷轧原料轧至需热处理的这一轧程称为"坯料轧制”。随后继续轧薄带钢厚度的
冷轧过程称为“半成品轧制”。为达到成品质量要求进行的最后冷轧过程称为“成品轧制”。坯料轧制
和半成品轧制有些生产厂称为毛轧和粗轧。成品轧制、坯料轧制与半成品轧制，虽然同属于冷轧范畴，
但在技术要求上有很大的区别。

但所轧的带钢一旦被卷取机卷紧且后部被开卷机或卡塞压板拉紧，则带钢不仅在轧制过程中比较平稳，
同时轧后的板形也较理想。可见无张力轧制对于冷轧生产会带来不少麻烦，归纳起来主要有以下几点

1、无法保证带钢平稳轧制；

2、使带钢卷不可能卷紧，从而使带钢在装卸卷及运输过程中容易造成带钢卷层间错动而划伤其表面；

3、带钢在卷取过程中，随着带钢卷直径的增大，有时会出现带钢不能绕钢卷卷取而形成活套，从而使带
钢不能正常卷取；

4、容易在卷取过程中卷成塔形。

可见，实际上可以认为带钢变形时的力学性能决定于所施加的总压下率。

道次压下率的大小，不仅关系到生产率的高低，同时也影响到带钢组织。据有关文献介绍，在所有其他



条件相同的情况下，每道小压下率轧制，带钢晶粒的歪曲大于采用大压下率。也就是在总压下率不变，
而每道压下率小的情况下，采用多道次轧制法会出现比较大的纤维组织。因此，在冷轧过程中，在能保
证冷轧带钢表面质量要求的条件下，应力求每道采用大压下率进行轧制，这样既可提高轧机生产率，又
改善了带钢组织。
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