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产品名称 高静压无心磨床 大金大磨床
高静压无心磨床报价

公司名称 深圳大金大精密机床有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 广东深圳市龙华区福城街道悅兴围社区悅兴围一
组82号

联系电话  13925269687

产品详情

1、手动工作台纵向往复运动顺时针转动纵向进给手轮3，工作台向右移动，反之工作台向左移动。手轮
每转一周，工作台移动6mm。

2、手动砂轮架横向进给移动顺时针转动砂轮架横向进给手轮22，砂轮架带动砂轮移向工件，反之砂轮架
向后退回远离工件。当粗细进给选择拉杆21推进时为粗进给，即手轮22每转过一周时砂轮架移动

2mm，每转过一小格时砂轮移动0.01
mm；当拉杆21拔出时为细进给，即手轮22每转过一周时砂轮架移动0.5
mm，每转过一个小格时砂轮架移动0.0025 mm。同时为了补偿砂轮的磨损，可将砂轮磨损补偿旋钮20拔
出，并顺时针转动，高静压无心磨床报价，此时手轮22不动，然后将磨损补偿旋钮20推入，再转动手轮2
2，使其零程撞块碰到砂轮架横向进给定位块10为止，即可得到一定量的高程进给（横向进给补偿量）。

数控外圆磨床主要用于端面的散装轴零件，高静压无心磨床，
精密磨削外圆和圆锥面是汽车发动机等行业的主要设备， 也适用于、航天、通用精密加工车间小批量、
高精度要求的轴类零件用于纺织纺纱行业、粗纺机、机器、精梳机、机等滚筒加工，
用于生产办公通讯设备行业、传真机、复印机、打印机、信件机等婴儿胶辊加工，
适合印刷、食品、制药行业自动输送滚筒、塑料加工。

数控外圆磨床的主框架由框架盒和主框架组成，高静压无心磨床厂， 箱体主框架可围绕主框架轴旋转，
可从地图比例尺中读取回转角度。主帧通过皮带轮和频率开关可实现逐段无级调速， 主车架发动机一端
的三角形胶带预紧力可移动主框架发动机进行调整。预紧头框架刻度盘上的多楔带受旋转偏心套筒的调
节， 旋转偏心套筒时， 拧松螺钉， 将偏心套筒转向适当位置，
拧紧螺钉。主轴与轴承之间的距离是通过转动刻度套筒来调节的， 尺寸套筒顺时针旋转，
间隙增大;相比之下， 在使用方法的死亡顶部磨削时， 峡谷减小， 孔可降至零， 主轴被锁定。



当数控外圆磨床的主轴旋转时， 主轴和轴承必须有一个特定的孔， 一般具有半径为0.005
毫米的下降尺度， 一个格栅表示半径为0.001 毫米的孔， 转动的刻度套筒，
必须消除闲置量的规模表明注意轮刀: 调整螺丝应调整， 旋转时不得过大，
砂轮的研磨和平衡轴的平衡应防止砂轮从平衡架上滑落， 从而损坏研磨盘，高静压无心磨床价格，
转动动磨盘， 应稍慢， 力可能不太大， 块的平衡也必须是微动。

高静压无心磨床-大金大磨床-高静压无心磨床报价由深圳大金大精密机床有限公司提供。深圳大金大精
密机床有限公司（www.szdajinda.com）为客户提供“CNC外圆,CNC内圆,无心磨”等业务，公司拥有“大
光长荣,大金大”等品牌。专注于磨床等行业，在广东 深圳
有较高知名度。欢迎来电垂询，联系人：胡先生。
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