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产品详情

如何延长钢顶铝裙活塞的寿命：

空气泵不足是活塞机最容易故障之一， 其出现的原因主要有以下几个方面:

   四、密封不严， 产生的气体泄漏量减少。

它可能是由于安装，矿山机械配件厂， 活塞杆和填料中心在中间的坏， 造成磨损，
撕裂等原因的空气泄漏;一般情况下， 充油时， 可起到润滑、密封、冷却的作用。

   五、空压机吸尘， 丢弃在完整的阀组中，
以损坏排气量的影响。阀座和阀件落入碎片或其他碎片， 由于松散关闭，
形成泄漏。这不仅影响排气量， 而且还会改变夹层的压力和温度，朔州矿山机械配件，
或襟翼座和阀板的严重， 形成泄漏。

   六、气阀弹性力和气动力匹配不良。过度的弹性使襟翼开板慢，矿山机械配件铸造， 弹性太弱，
阀门不及时闭合， 它们不仅影响气体的体积， 而且还影响着功率的增加， 以及阀瓣、弹簧的寿命。

同时， 它也会影响气压和温度的变化。VII. 阀门的密封压力不正确。压力是小的， 然后跑， 当然，
太紧， 会使襟翼偏转、失效， 总压力可用于计算: P = kπ/4 d2p2， D 是阀腔的直径， P2 是蕞大气体压力
K 大于1值， 通常 1.5 ~ 2.5， 低压是 "。5 ~ 2.0， "。5 ~ 2.5。因此，
实践证明是好的。襟翼是盖子的故障应该是热的，矿山机械配件， 并且压力不是正常的。

活塞的几种失效模式：



1、活塞的磨损量超过允许值，会使功率、速度降低，油耗增加以致敲缸。

2、销孔中心与裙部椭圆中心的垂直度超差，使用中产生扭力矩使活塞变形，产生拉缸。

3、热稳定性差，由于长期在高温下工作，等于在继续时效和稳定化处理，活塞膨胀，原有0.05mm的配
缸间隙消失，导致咬缸。

4、头道环槽磨损，使活塞环失去弹性，无封闭作用。

活塞顶部直接与高温燃气接触，活塞顶部的温度很高，各部的温差很大，柴油机活塞顶部常布置有凹坑
状燃烧室，使顶部实际受热面积加大，热负荷更加严重。高温必然会引起活塞材料的强度下降，活塞的
热膨胀量增加，破坏活塞与气缸壁的正常间隙。另外，由于冷热不均匀所产生的热应力容易使活塞顶部
出现疲劳热裂现象。所以要求活塞应有足够的耐热性和良好的导热性，小的线膨胀系数。同时在结构上
采取适当的措施，防止过大的热变形。

活塞运动速度和工作温度高，润滑条件差，因此摩擦损失大，磨损严重。要求应具良好的摩性或采取特
殊的表面处理。
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