
江苏便携式氨逃逸 蓝光电子 氨逃逸

产品名称 江苏便携式氨逃逸 蓝光电子 氨逃逸

公司名称 铜陵蓝光电子科技有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 安徽省铜陵市泰山大道1688号泰祥工业园D座2单
元四楼(泰山大道与翠湖四路交叉口往北50米)

联系电话 13395625513 13395625513

产品详情

?氨逃逸大的原因氨逃逸

   1自动调节性能不好。在变负荷时、启停制粉系统时，喷氨量不能适应负荷和脱硝入口NOx的变化
，导致脱硝出口NOx波动太大，导致瞬时喷氨量相对过大，从而引起氨逃逸增加。

   2脱硝入口NOx分布不均匀，与喷氨格栅每个喷嘴的喷氨量不匹配。导致出口NOx不均匀。导致局
部氨逃逸高。

   3喷氨格栅喷氨不均匀，导致出口NOx不均匀。导致局部氨逃逸高。氨逃逸

   4测量系统不准确。一般SCR左右侧出入口各装一个测点，在测点发生表管堵塞、零漂时不具有代表
性，氨逃逸，导致自调系统喷氨过量。从而引起氨逃逸升高。包括NOx测点、氧量测点、氨逃逸测点。

   5测点位置安装位置不具代表性。测点数量过少。安装位置没有经过充分的混合，会导致测量不准
。另外测点数量太少，湖北便携式氨逃逸，不能随时比对，当发生堵塞、零漂时不能及时发现。

   6测点故障率高，当测点故障时，指示不准，引起自调切除，只能手调，江苏便携式氨逃逸，难以
适应AGC负荷随时变动的需求。

   7在变负荷和启停制粉系统时，脱硝入口NOx波动大，从而引起脱硝出口波动大，喷氨量波动大，
引起氨逃逸。由于低氮燃烧器改造的效果差，在实际运行中，尤其在大幅度变负荷时，脱硝入口NOx变
化较大，会加大脱硝自调的难度。

目前，我国环境噪声相关产业总产值约为132亿元，呈缓慢上涨趋势;专业从事噪声振动控制相关产业的



企业约600家，从业人数不到2万人？环境噪声监测行业发展的后劲有待发掘。

在未来，构建一个自动化、网络化的环境噪声自动监测系统，是声环境监测现代化的必然趋势。构建先
进的环境监测预警体系和现代化的自动监测系统，是全面推进声环境自动监测站建设的重要一环。因此
，声环境自动监测仪器市场作为一个新兴市场，前景十分广阔。

   一、前言

   《火电厂烟气脱硝技术导则》(DL/296-2011)明确：采用SCR
工艺的脱硝装置氨逃逸浓度宜不大于2.3mg/m3(即<3ppm)。

2014年以来，全国大部分30万以上的燃煤机组都安装了SCR脱硝装置，并普遍按照氨逃逸率小于3ppm设
计、完成安装。实践下来，小于3ppm的氨逃逸率是比较容易做到的，但运行中经常出现突破3ppm的情
况，继而引发炉后预热器、布袋除尘等设备上ABS(硫suan氢铵)生成与堵塞等系列问题。

   如果SCR装置投运后各项参数符合设计要求，且氨逃逸率小于并接近3ppm的情况，可以认为这项指
标只是达到了合格的水平，没有给运行中的各项不可预见的因素留下合理的空间;相反，如果在设计安装
阶段能够将氨逃逸率做到小于1ppm的情况，运行中氨逃逸率出现突破3ppm的情况就会大为减少。

   本文旨在总结控制SCR脱硝装置氨逃逸率小于1ppm的设计、制作安装等方面的措施与经验，使之成
为今后指导脱硝催化剂安装、检修、调控的参考依据。氨逃逸

   二、问题

   望亭电厂#11机组为一套310MW燃煤机组，1997年投产，2013年底完成SCR改造。该SCR装置投运两
年多来，氨逃逸率一直小于1ppm。其运行SIS数据显示(参见图1)令同类煤电企业称羡。而在其之前投产
的#14、#3、#4机组SCR装置虽然在额定工况下能达到氨逃逸率3ppm左右的水平，杭州便携式氨逃逸，但
时有超过3ppm的情形发生。得益于第三层催化剂的添加，# 14机组SCR装置2016年四季度增容提效超低排
放改造实施完成以后，基本做到氨逃在1ppm左右，低负荷时可以做到小于1ppm。而# 4机组SCR装置2016
年二季度增容提效超低排放改造实施完成以后，在与#3机组负荷、入口NOX浓度等基本接近的情况下，
曾经一度出现过连续数月氨逃逸率在5~8ppm左右的水平，且单侧喷氨量较#3机组同侧比平均要多20~30k
g/h， 非常令人不解;2016年1月中旬，经过督促运行燃烧调整近一个月，该参数好转;目前，满负荷下进口
NOX浓度、氨逃逸率分别在280mg/Nm3、3ppm，低负荷下分别为170mg/Nm3、1~1.5ppm，与#3机组参数
基本一致。

   三、原因

   造成SCR工艺的脱硝装置氨逃逸浓度大于3ppm的原因比较多，无非人、机、料、法、环五方面，其
中最直接的也是最主要的   原因包括：

   装置本身的催化剂模块箱间的安装密封是否可靠?催化剂模块箱的安装策略，以及模块箱之间上下密
封件的结构形式、安装质量，决定了装置本身固有的烟气旁路逃逸的程度。

   是否过量喷氨?在SCR装置催化还原能力的额定参数范围内，氨逃一般随喷氨量增加而增加。出现过
量喷氨，一方面可能是SCR装置入口烟气中的NOX浓度偏高造成，另一种可能是飞灰堵塞了催化剂表面
的毛细孔，或催化剂中毒、失效、失活等因素，影响了催化剂的还原能力所致。



江苏便携式氨逃逸-蓝光电子(在线咨询)-氨逃逸由铜陵蓝光电子科技有限公司提供。铜陵蓝光电子科技有
限公司（www.tllgkj.com）位于安徽省铜陵市泰山大道1688号泰祥工业园D座2单元四楼(泰山大道与翠湖四
路交叉口往北50米) 。在市场经济的浪潮中拼博和发展，目前蓝光电子在环保监测设备中享有良好的声誉
。蓝光电子取得全网商盟认证，标志着我们的服务和管理水平达到了一个新的高度。蓝光电子全体员工
愿与各界有识之士共同发展，共创美好未来。
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