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产品详情

母线机漏电保护器的作用

母线加工机但目前施工现场安装的漏电保护器由于配置不合理，经常出现末级漏电不动作而上一级漏电
动作的现象，使漏电故障难以发现排除，严重的会影响到施工进度，有的施工单位为此甚至拆除了漏电
保护装置，给施工安全带来了危险隐患。

漏电保护器中的高压断路器，又称高压开关，它不仅可以切断或闭合高压电路中的空载电流和负荷电流
，而且当系统发生故障时，通过继电保护装置的作用，切断过负荷电流和短路电流。母线加工机它具有
相当完善的灭弧结构和足够的断流能力。磁性元件的设计是开关电源的重要部分，因为平面变压器在提
高开关电源的特性方面有着很大的优势，因此近年来取得了广泛的应用。

对于一个理想的变压器来说，初级线圈所产生的磁通都穿过次级线圈，即没有漏磁通。而对普通变压器
来说，初级线圈所产生的磁通并非都穿过次级线圈，于是就产生了漏感，电磁耦合的紧密要求也无法满
足。而平面变压器只有一匝网状次级绕组，这一匝绕组也不同于传统的漆包线，而是一片铜皮，贴绕在
多个同样大小的冲压铁氧体磁芯表面上。

母线加工机模具的维护与保养

母线加工机的模具长时间使用后必须磨刃口，研磨后刃口面必须进行退磁，不能带有磁性，否则易发生
堵料.弹簧等弹性零件在使用过程中弹簧最易损坏，通常出现断裂和变形现象.采取的办法就是更换，在更
换过程中一定要注意弹簧的规格和型号，弹簧的规格和型号通过颜色、外径和长度三项来确认，只有在
三项都相同的情况下才可以更换.模具使用过程中冲头易出现折断、弯曲和啃坏的现象，冲套一般是啃坏
的.冲头和冲套的损坏一般都用相同规格的零件进行更换.

冲头的参数主要有工作部分尺寸、安装部分尺寸、长度尺寸等.紧固零件，检查紧固零件是否松动、损坏
现象，采取的办法是找相同规格的零件进行更换.压料零件如压料板、优力胶等，卸料零件如脱料板、气



动顶料等.保养时检查各部位的配件关系及有无损坏，许昌分体式液压母线加工机，对损坏的部分进行修
复，气动顶料检查有无漏气现象，并对具体的情况采取措施.如气管损坏进行更换.根据母线加工机工作电
流选择正确的母线槽额定电流的大小，额定电流的大小需按制造商提供的母线槽产品标准电流等级选择.
在母线槽系统中一般由以下几个单元组成:馈电式母线(不带插口)或插接式母线(带插口)直线段单元;根据
导体数量配置有三相四线制和三相五线制(增设独立PE排，另有部分厂家提供铝合金外壳作整体接地PE的
形式).

母线加工机的知识是慢慢积累的，所以如果想了解更多更细致的信息，想成为母线加工机方面的专家，
从而促进工作的进行.

山东科瑞特数控设备有限公司是一家多年专业致力于电力电工数控加工设备研发、制造于一体的高新科
技型企业。科瑞特数控设备有限公司专注于各种电力电工数控加工设备的研发和制造，公司专家从事行
业设备研发、制造数十年、从研发到生产都熟练精通、经验丰富，分体式液压母线加工机价格，可提供
适合用户需求的高品质，高性能的电力电工加工设备。专业生产母线加工机，变压器，绕线机，划圆机
，剪圆机，纸板剪板机，铜排加工机等。

1.母线加工机有冲、剪、折三个单元，主要功能为加工不同规格的铜、铝母线，分体式液压母线加工机
哪家好，只需用相应的加工单元，就能方便、快捷的对铜、铝排进行剪切、冲孔（圆孔、长圆孔），折
平弯、立弯、压花、压平、等各母线加工机
基本参数油泵电机功率KW4×3外形尺寸长×宽×高mm1700×1350×1300机器重量

KG1370电压380VACV3P母线加工机冲孔单元名目单位材料厚度×宽度冲孔规格冲孔能力mm铜(铝)12×1
60Ф4.3~Ф25最D冲孔力KN300油缸行程mm35母线加工机剪切单元名目单位材料厚度宽度剪切能力mm铜
(铝)12160最D剪切力KN300油缸行程mm35母线加工机折弯单元名目单位材料厚度宽度折弯能力mm铜(铝)
12160最D折弯力KN300油缸行程mm200

科瑞特数控-许昌分体式液压母线加工机由山东科瑞特数控设备有限公司提供。山东科瑞特数控设备有限
公司（www.krtsk.com）拥有很好的服务与产品，不断地受到新老用户及业内人士的肯定和信任。我们公
司是全网商盟认证会员，点击页面的商盟客服图标，可以直接与我们客服人员对话，愿我们今后的合作
愉快！
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