
金属焊接加工 焊接加工 芜湖劲松焊接公司 

产品名称 金属焊接加工 焊接加工 芜湖劲松焊接公司

公司名称 芜湖劲松焊接机电销售有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 芜湖商品交易博览城D区8栋101-104号

联系电话  13655539188

产品详情

焊接生产的组成部分

焊接生产过程可以归结为焊接生产由制造焊接结构的材料(包括基本金属材料和各种辅助、填充材料，外
购毛坯和零件等)经设备(材料准备设备、装配焊接设备等)加工制成产品的过程。这个过程的主体是参加
生产的工作人员，金属焊接加工，包括直接(基本生产工人、辅助工人、工程技术人员)和非直接(管理人
员、服务人员)生产人员、检验人员。当然还需要开动机器的能源(即动力)和一定的生产空间(即生产的车
间场地)才能进行这个生产过程。所以说焊接生产是由材料、设备、场地、动力和工作人员所组成的，它
们就是焊接生产的组成部分。

 

焊接机器人焊接缺陷分析及处理方法

机器人焊接采用的是混合气体保护焊，焊接加工，焊接过程中出现的焊接缺陷一般有焊偏、咬边、气孔
等几种，具体分析如下：

(1)出现焊偏可能为焊接的位置不正确或焊枪寻找时出现问题。这时，要考虑TCP(焊枪中心点位置)是否
准确，并加以调整。如果频繁出现这种情况就要检查一下机器人各轴的零位置，重新校零予以修正。

(2)出现咬边可能为焊接参数选择不当、焊枪角度或焊枪位置不对，可适当调整功率的大小来改变焊接参
数，调整焊枪的姿态以及焊枪与工件的相对位置。

(3)出现气孔可能为气体保护差、工件的底漆太厚或者保护气不够干燥，进行相应的调整就可以处理。

(4)飞溅过多可能为焊接参数选择不当、气体组分原因或焊丝外伸长度太长，可适当调整功率的大小来改
变焊接参数，调节气体配比仪来调整混合气体比例，调整焊枪与工件的相对位置。



(5)焊缝结尾处冷却后形成一弧坑，编程时在工作步中添加埋弧坑功能，可以将其填满。

 激光焊接采用高能量密度的激光为热源照射在材料连接处，激光焊接加工，使得分离的材料吸收激光
能量后迅速发生熔化乃至汽化并共同形成熔池，在随后的冷却过程一起凝固从而连接在一起。图1是管的
激光焊接过程，焊接加工厂家，图中红色的区域内大致是激光的传播路径，高亮度的区域内是金属受热
后汽化产生的金属蒸气。看到这里有的看官不禁要问，激光在哪里，我怎么没看见。这是因为激光焊接
用的高功率激光常见的有两种：CO2激光和固体/光纤激光，前者的波长为10.6μm，或者的波长为1.06/1.
07μm，都在红外波段，因此肉眼是看不见的。

 

金属焊接加工-焊接加工-芜湖劲松焊接公司(查看)由芜湖劲松焊接机电销售有限公司提供。芜湖劲松焊接
机电销售有限公司（www.jinsonghanjie.com）实力雄厚，信誉可靠，在安徽 芜湖 的电焊设备与器材等行
业积累了大批忠诚的客户。公司精益求精的工作态度和不断的完善创新理念将引领劲松焊接和您携手步
入辉煌，共创美好未来！
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