
快速换模 苏州格莱富机械科技有限公司 注塑机快速换模装置

产品名称 快速换模 苏州格莱富机械科技有限公司
注塑机快速换模装置

公司名称 苏州格莱富机械科技有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 江苏省苏州市工业园区东富路32号
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产品详情

快速换模装置工作原理图：

从下图中，我们可以看到，快速换模系统是通过气动泵及二位四通电磁阀控制，来实现模具夹紧、松开
、顶起、落下等一系列动作的协调工作的。模具夹紧顶起的控制是快速换模的关键，其性能好坏很大程
度上决定快速换模的质量。因而，一般应采用可靠的液压气动元器件， 工作油压为16MPa
。首先，安装模具时，电磁阀1 动作，控制进油，升降导轨顶起，模具运入工作区;然后，电磁阀2、3
动作，控制进油，上下模具夹紧器夹紧模具。当模具使用完毕，需运出工作区时，电磁阀2、3
先动作，控制回油，使夹紧器松开，模具运出工作区。然后，电磁阀1
动作，快速换模，控制回油，升降导轨落下，整个工作完成。

快速换模系统的特点

特点一、快速换模系统适用性强，应用范围广，可用于多种吨位单双点压力机。

特点二、采用滚针轴承提高承载能力，降低摩擦力，既快捷，又节省人力。

特点三、动作安全性高(使用时与主机连锁) 。

磁力模板常见疑问问答：



1、如果突然停电，模具会不会跌落？

     答：不会。磁力模板是电控永磁原理设计制造。仅在励/退磁的瞬间使用电脉冲开关磁力，其余
时间是不用电的。其工作磁力来源于内部的稀土永磁材料产生的永磁场，而非电磁场。停电可一直保磁
。

2、磁场辐射对人体有害吗？

     答：可能会造成伤害，磁力模板励磁后在磁盘表面形成闭合磁场。“双极性”磁极技术设计（即
N极与S极对等设计），相邻磁极为异极性。磁力线从N极出发，回到S极，基板为中性。以距离磁力模板
工作面200mm为界限，带有心脏起搏器的人请勿靠近，另外银hnag卡、手表等物品近距离接触也会造成
危害。严禁在磁力模板励磁后，手持金属物触碰，以免造成夹伤。

3、磁力模板耐水、耐油吗？

     答：完全可以。磁力模板设计为三层防水结构，允许在有水及油、气的环境下使用。磁力模板表
面保养请使用中性溶剂即可，切勿用酸碱类溶剂，以免造成腐蚀。

4、磁力模板怕不怕高温？

   
答：磁力模板允许工作温度150℃。磁力模板制作选材均为耐高温材料。允许在较高温度下长期使用。

5、磁力模板对机械手和注塑机有干扰吗？

     答：不会。磁力模板是用脉冲电控制励/退磁，其他时间耗电非常少，注塑机快速换模厂家，不
会干扰其他设备的正常运转。

注塑机电控永磁快速换模系统操作说明：

换模操作

首先把模具吊装到位，定模定位环与我们吸盘的定位孔对准定位，关上注塑机安全门，注塑机快速换模
装置，将动模板与模具压紧，冲压快速换模，调整注塑机模具相关尺寸参数，确保模具被压紧在动模板
和定模板上，开启千豪提供的控制器电源，此时你能看到远程手控器上的动模绿色指示灯亮，表明控制
系统检测到模具已经贴近吸盘表面，当动模绿色指示灯亮起就可以用远程手控器对模板充磁，为防止误
操作千豪的远程手控器特别安装了自动复位钥匙开关，且设置成必须双手同时操作，真正做到了多重防
误操作，我们先对定模板充磁，在正常生产过程中我们强烈建议关闭控制系统电源，这样做不但可以防
止误操作还可以大大提高控制系统的寿命。

卸模操作

生产完毕需要更换模具时我们需要给模板进行退磁操作，首先将模具合拢，吊起模具并安紧，打开控制
系统电源，我们先对定模板退磁然后再对动模板退磁。

苏州格莱富机械科技有限公司快速换模系统三分钟换模，安全可靠，操作简易！欢迎新老顾客咨询选购
！
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