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产品名称 超硬钛合金铣刀 铣刀回收价格，川业
钛合金铣刀厂家

公司名称 东莞市川业五金有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 东莞市常平镇桥沥马屋村捷安工业园A栋2号一
楼

联系电话  13925725418

产品详情

      铣削加工是精密仪器行业中应用较广泛的加工方法，在钨钢铣刀切削过程中，具有什么特点呢
？下面就让东莞市川业五金有限公司来给大家简单的介绍一下，以便于大家了解。

      1、钨钢铣刀的切削部分，超硬钛合金铣刀，由一个或几个刀齿组成，其分布在回转体表面或端
面上，切削时，钛合金铣刀生产厂家，铝用钨钢铣刀定做，是间断的，因此刀齿承受周期性的冲击力，
易使刀尖崩刃；

      2、钨钢铣刀在切削过程中，不论是顺铣还是逆铣，切屑的厚度是变化的，因此切削过程中的切
削力也随之变化，而且是周期性的，故容易导致工艺系统的振动。

      东莞市川业五金有限公司是一家专业从事精密数控刀具研发、生产、销售的国家高新技术企业
，我们为客户量身定做的钨钢铣刀、钻头、成型刀、异型数控刀片等产品在市场上得到了广泛认可，欢
迎来电洽谈业务，我们竭诚为您服务！

东莞市川业五金有限公司专业从事各种硬质合金刀具，该产品适用于切削加工合金钢、不锈钢、调质淬
火钢、钛合金、有色金属等金属或非金属材料的成型加工，今天川业五金来给大家说说合金铣刀进行维
护的事项。

1、检查机床的功率和刚度，以保证所需要的铣刀直径能够在机床上使用；



2、主轴上刀具的悬伸量尽可能达到短，减小铣刀轴线与工件位置对冲击载荷的影响；

3、确保采用每刀片的进给量，以便在切屑足够厚时能获得正确的切削效果，从而减小刀具磨损；

4、采用正前角槽形的可转位刀片，从而获得平稳的切削效果以及低的功率；

5、合金铣刀采用适合于该工序的正确的铣刀齿距，以确保在切削时没有太多的刀片同时和工件啮合而引
起振动；

6、选用适合于工件宽度的铣刀直径，正确放置铣刀，遵循刀具保养及维修规则，并定期检查刀具磨损。

东莞市川业五金有限公司是一家专业从事精密数控刀具研发、生产、销售的国家高新技术企业，钛合金
铣刀厂家，公司创立12年以来，已经拥有一支
经验丰富的技术团队，可以为客户提供刀具设计、刀具制造、刀具应用、加工工艺改进等综合服务。

       左旋铣刀一般用在手机按键加工，薄膜开关面板，液晶面板，亚克力镜片等精加工，但有一
些要求高的，特别是一些手机按键或都说电器面板的制作与加工，精度高光洁度要求也很高，就要选择
下排削的，左转，钛合金铣刀工厂，这样就避免了刀口发白，加工件切口蹦边等现象。

       在整个制造业中，通常加工所用刀具都是用右旋刀具，对于铣刀来说，刀身的沟槽决定了铣
削时切下的碎屑排出方向，如果做精密零部件建议用左旋刀具，左旋刀具加工精密类特殊要要求工件有
一定优势。

        东莞市川业五金有限公司可以为客户提供刀具设计、刀具制造、刀具应用、加工工艺改进等
综合服务，品应用涵盖精密模具制造、精密零件加工、航空航天零部件等各种复杂和高精密加工的场合
。

超硬钛合金铣刀-铣刀回收价格，川业-钛合金铣刀厂家由东莞市川业五金有限公司提供。东莞市川业五
金有限公司（www.tranya.com.cn）实力雄厚，信誉可靠，在广东 东莞 的刀具、夹具等行业积累了大批忠
诚的客户。公司精益求精的工作态度和不断的完善创新理念将引领川业和您携手步入辉煌，共创美好未
来！
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