
肇庆精密模具加工 精密模具加工定做 兴通机械

产品名称 肇庆精密模具加工 精密模具加工定做 兴通机械

公司名称 广州市兴通机械设备有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 广州市番禺区大石街山西路自编1号101

联系电话 13570570107 13570570107

产品详情

广州市兴通机械设备有限公司是专业从事模具加工、机械设备模具加工、精密模具加工、弯管机模具加
工、冲孔翻边机模具加工等。

兴通机械--精密机械零件加工设计

在模具加工中，由于具有加工时间长、产品附加值高、单件小批量的特点，使得模具加工中的效率成为
人们关注的焦点。由于在精加工中，肇庆精密模具加工，无论选择何种加工轨迹，单位面积上的材料去
除率相差无几，因此，效果最明显的是有效地缩短粗加工时间。为了给精加工创造一个良好的切削条件
，粗加工应该尽可能地去除材料，保证余量均匀。一般情况下，在粗加工过程中，要提高效率就应尽可
能使用较大直径的刀具，然后再使用小直径的刀具进行残料加工。如此由大到小选择刀具进行分层分区
的加工，需要灵活的残料加工手段。

兴通机械--数控车床加工价格

模具加工中的型面质量，是整套模具的核心。因此，如何提高型面加工的质量是提高产品质量的重中之
重。选择合理的加工参数和刀具是重要的环节。在机床允许的进给和转速范围内，根据被加工材料的性
能和机床刀具等硬件设备情况选择合理的加工参数对型面的影响至关重要。例如，在精加工一个黄铜电
极的型面时，我们使用直径2mm的立铣刀，加工时使用的转速为12000转/分。进给速度为2000mm/min。
即使刀具路径设置得非常密，但是形成的表面质量还是不理想。当主轴转数降为6000转/分之后，加工出
的型面表面质量却非常好。

兴通机械——精密模具加工

非标零件加工的优势之非标零件加工中心是从数控铣床发展而来的。与数控铣床的区别在于加工中心具



有自动交换加工刀具的能力，通过在刀库上安装不同用途的刀具，可在一次装夹中通过自动换刀装置改
变主轴上的加工刀具，实现多种加工功能。? ? ? ?
非标零件加工设备适合大批量的、精度高的、加工复杂的，对圆弧、锥度等的加工尤其能胜任。

兴通机械——精密模具加工

公司通过了TS16949质量管理体系认证并正升级IATF认证，精密模具加工多少钱，严格按照流程规范操作
。积极推行精细化管理，实行科学决策，不断完善管理上出现的新问题。视品质为生命，向管理求效益
，以服务博得客户满意。坚持原材料检验不合格不放过，发生质量问题不处理不放过，质量不合格不放
过的原则，严格把关。以交期准时、价格合理、服务周全赢得了新老客户的一致好评。

广州市兴通机械设备有限公司是专业从事模具加工、机械设备模具加工、精密模具加工、弯管机模具加
工、冲孔翻边机模具加工等。公司凭借丰富的专业经验及科技实力，我们不断创新，从产品设计到零件
制作均精益求精，为用户提供性能卓越的产品。并以优良的信誉和优质的服务深受客户的青睐。欢迎中
外客户前来投资，订货，委托加工，定牌设计加工。

兴通机械---精密模具加工

1.模具材料要保证其抛光性能好。客户通常要求生产处理的具有良好的光泽和表面， 因此要求减少模具
钢材型腔表面的粗糙度，对型腔表面必须进行特别的加工处理，精密模具加工定做，如抛光、研磨等。
必须选用不含有粗糙的杂质和气孔等的钢材。

2.高耐蚀性 有些塑料和添加剂对模具型腔表面具有腐蚀的作用， 这种腐蚀会造成模具型腔表面金属剥落
并溶解，表面型腔变坏、塑件质量变差。使用耐蚀钢，或对型腔表面进行处理。

兴通机械---精密模具加工

兴通机械---精密模具加工

扩孔：扩孔是用扩孔钻对已经钻出、铸出或锻出的孔作进一步加工，精密模具加工单价，以扩大孔径并
提高孔的加工质量，扩孔加工既可以作为精加工孔前的预加工，也可以作为要求不高的孔的最终加工。
扩孔钻与麻花钻相似，但刀齿数较多，没有横刃。

肇庆精密模具加工-精密模具加工定做-兴通机械(推荐商家)由广州市兴通机械设备有限公司提供。广州市
兴通机械设备有限公司（gzxingtong.tz1288.com）为客户提供“机械零部件加工,精密配件加工,工装夹具生
产加工”等业务，公司拥有“兴通”等品牌。专注于五金配件等行业，在广东 广州
有较高知名度。欢迎来电垂询，联系人：赖先生。
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