
多刀分切机 金港新 分切机

产品名称 多刀分切机 金港新 分切机

公司名称 青岛金港新机械科技有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 青岛市城阳区棘洪滩北万工业园内

联系电话  18353201323

产品详情

                             不良离型膜在模切生产中带来的影响有以下几种分析：

1、剥离时发生声响，数控分切机，一是离型力过大，其次就是涂布不均造成的结果。判断是否涂布不均
有很多种方法。其中比较简单的是在阳光下逆光看膜表面，膜的表面涂布效果可一目了然。

2、反剥离主要是离型力搭配的不理想造成的，多刀分切机，原因有两方面：

其一、离型膜的出厂检验不严格，纸分切机，检验设备不全，生产工艺不够稳定，使得相同型号的产品
离型力相差过多。致使模切厂出于使用习惯用了他们以为的离型力的离型膜。

其二、离型层的耐候性不够，随着时间发生了巨大的变化。

                                                分切机的安全操作规程

     分切机是一种将宽幅纸张或薄膜分切成多条窄幅材料的机械设备，常用于造纸机械及印刷包装机
械。分切机有一套属于自己的安全操作规程，下面给大家详细介绍一下：

1、输入电压为三根火线和一根零线，合闸和拉闸时要手握瓷把，以免触电。

2、每天要用内六角扳手检查收卷轴十字螺丝是否牢固，发现松动及时紧固。

3、保持整机清洁，分切机，要及时擦去油污，把缠绕上的塑料条清除干净。

4、穿料：分切机上的两个大橡胶轴不能穿料，以免蹭伤。



5、分清电眼的边选择，分清手动与自动，手动时可以左右移动放卷轴，关机时拨到手动。

6、分切时用手轮调整放料的左右装置，让关车碰头在两个开关的中间为宜。

1）连续分切时，有用测出纸管安放的位置，让纸管与膜齐。

2）根据薄膜的厚度、宽窄确定张力大小，原则是膜厚、宽时张力要大，膜薄窄时张力要小。可以通过用
手拍膜来检查张力。

3）用完机器要及时回零：转速调节回零，张力调节回零，关闭电眼盒开关。然后拉闸断电。

4）发现故障或机器有异常声响应及时停车检查，再清维修人员处理

分切机简介

1．集中面板操作，集成电路控制。本机各部集中于面板操作控制．

2．面板主要功能：A.主轴转速调整B.收卷长度设定C.放卷张力调整D.收卷张力设定E.启动。停止按钮。

3．切刀采用上下圆刀．并可以根据不同的切割宽度更换下刀垫，调整切割宽度以达到高品质之切割质量
。机台应安装在温度适当、干燥、通风、光线好、方便操作的地方。

多刀分切机-金港新(在线咨询)-分切机由青岛金港新机械科技有限公司提供。多刀分切机-金港新(在线咨
询)-分切机是青岛金港新机械科技有限公司（www.qdjgx.com）今年全新升级推出的，以上图片仅供参考
，请您拨打本页面或图片上的联系电话，索取联系人：满在柱。同时本公司（www.jgxjx.cn）还是从事分
切机厂家，分切机批发，分切机价格的厂家，欢迎来电咨询。
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