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产品详情

切削油的首要质量操控目标有粘度、闪点、倾点、脂肪含量、硫含量、氯含量、铜片腐蚀、水分、机械
杂质、四球实验等。关于测定方法可参阅有关的实验方法标准，在此仅对部分项目给予简单阐明。

脂肪含量

脂肪是切削油中的油性添加剂，是区分切削油类其他一个重要目标。脂肪在切削油中可起到下降摩擦系
数、削减刀具磨损的效果(对避免后刀面的磨损尤为有用)。加有较多脂肪的切削油特别适合于有色金属
加工以及切削量不大但产品精度及光洁度要求高的场合(如精车丝杠)。一般可用皂化值来大致判定其脂
肪含量。切削油中脂肪含量过高或其质量操控不当，简单在机器上形成粘性物质造成机件运动不灵敏，
严重时会变成漆膜即所谓“穿黄袍”。

 

氯含量

切削油中氯首要来自含氯的极压剂。氯需要在较高含量(大于1%)时，方可显现出有用的极压效果。如果
氯含量缺乏1%，能够以为它不是为了提高润滑性。一般含氯极压切削油其氯含量都在4%以上，时可达30
%～40%。但出于工作卫生及环保方面的考虑，有些国家已对切削油中氯的含量做了规则，如日本的JIS
规则氯含量不得超过15%。氯对不锈钢的加工以及在拉拔成型加工中都非常有用。其缺陷是不够稳定，
遇水或温度过高时会分化产生HCl引起腐蚀、生锈。

 

硫含量

切削油中硫来自两个方面。一个是加入的含硫极压剂，另一个是来自其他没有极压效果的含硫化合物，
如基础油华夏有的天然硫化物以及防锈剂、剂等。有用的硫只需很低含量(0.1%)即可产生明显的极压效
果。含硫极压剂对按捺积屑瘤特别有用，没有简单的方法能别离测出有极压性的硫和没有极压性的硫。
所以很难只是依据其硫含量(特别是硫含量不高时)判别其极压性如何。不过大都切削液制作厂家在其产



品阐明书中都标明加入的极压剂硫含量。

磨削加工是机械加工的最后工序，对成品的精度、性能和使用寿命有直接影响，而加工过程中冷却液对
于防止工件、改善工件表面精度和粗糙度、提高工件及机床的防锈能力、延具和机床的使用寿命有着非
常重要的作用。因此合理使用和维护磨削液在加工过程中至关重要。

 

1. 切削液的作用

在加工过程中采用湿式加工，可以大大提高刀具切削能力和使用寿命，提高产品精度，降低废品率。湿
式加工采用切削液的主要优点是

1） 润滑作用：切削液可以润滑刀具，提高刀具的切削能力；

2） 冷却作用：一定流量的切削液，铝合金加工专用切削液，可以将切削热带走，切削液，从而降低了
刀具的温度；

 

3） 冲屑作用：切屑液可以将切屑冲刷掉，掉入排屑沟排走，同时沟槽内排屑也可以用切削液来实现水
力排屑；

4） 提高工件表面粗糙度：切削液将加工面的铁屑冲走，铁屑不致划伤加工面，从而提高了粗糙度；

5） 减少锈蚀：选用合适的切削液，铝合金专用半合成切削液，可以防止工件、机床导轨的锈蚀；

2. 切削液的合理使用

切削液按成份大致可以分为油基切削液和水基切削液两大类。油基切削液如轴承厂的超精加工使用的以
煤油为主添加少量机械油的切削液。

油基切削液通过加工部位后一般只含有磨粒、切屑等固体杂质，实用中只需要分离掉固体杂质就能获得
清洁的切削液，ds铝合金专用切削液，因此其处理相对比较简单。另一类是水基切削液，以乳化液为代
表，在乳化液中细微的油滴高度分散地分布在水中，乳化液中还含有各种表面活性剂及防锈剂等添加剂
。

 

乳化液通过加工部位后除含有磨粒、切屑等固体杂质外，还容易滋生微生物。微生物包括细菌、霉菌、
真菌等，这些都是影响乳化液品质的主要因素，正常的乳化液含菌量不超过1000个/mg，当含菌量达到 10
000～100000个/mg时，乳化液就会变黑发臭，冷却润滑效果迅速下降，发出令人不愉快的气味，腐蚀设
备，甚至菌体会将过滤器堵塞，这时必须更换全部乳化液并彻底清洗循环系统。

工序间防锈管理  金属在加工过程中常与灰尘、潮气和酸雾等大气环境接触会发生锈蚀，而热处理后残
盐清洗不净，酸洗、酸印液清洗中和不完全，退磁不净附有砂轮末、铁屑末，手汗等都极容易造成轴承
锈蚀。因此确保工件在加工过程中不会造成损失，对停留在工序间的轴承零件须采取有效的防锈措施。



（1）建立防锈库，采用机械喷淋法，每班喷淋2-3次，每次10-15分钟，对轴承零件集中防锈处理。  

（2）定期清洗各种防锈设备，严格按工艺配制防锈液、清洗液、冷却水，定期化验、调整，按期更换。

（3）须探伤及磨加工后的轴承零件要先退磁、用清洗液清洗干净后再入库防锈。  

（4）轴承零件在进行酸洗或写酸字后，一定要清洗干净，中和完全，再用防锈水防锈处理。  

  （5）禁止用冷却水、清洗液洗手、洗抹布等，保证使用液的洁净和性能，延长使用液的寿命。  

（6）搞好文明生产，保证环境卫生，消除锈蚀隐患。  

5、成品轴承防锈管理  成品轴承涂防锈油后密封包装，可以避免在贮存运输过程中受大气环境的影响
，产生锈蚀和霉斑，影响使用性能。  

（1）成品轴承采用两遍煤油机械喷洗，机械喷涂防锈润滑两用油，聚乙烯密封包装。    

（2）煤油喷洗前、防锈润滑两用油喷涂前要用满足工艺要求的滤芯过滤，保证成品轴承的清洁度，油箱
和机床一个月彻底清理一次。  

（3）检查员和装配人员接触成品零件和轴承时，需涂敷液体手套，避免因手汗产生锈蚀。  

（4）成品轴承搬运贮存过程中轻拿轻放，以免包装破损

（5）装配间、成品轴承贮存间要干燥、洁净、无污染源。  综上所述，防锈管理是一项综合性的管理
工作，要以科学的管理方法来管理，加强领导，充分发动群众，普及防锈知识教育，

切削液-铝合金加工专用切削液-霆畅(优质商家)由山东霆畅润滑油有限公司提供。山东霆畅润滑油有限公
司（tingchang.tz1288.com）位于山东省济南市高新区理想家园2-1809。在市场经济的浪潮中拼博和发展，
目前霆畅在工业用清洗剂中享有良好的声誉。霆畅取得全网商盟认证，标志着我们的服务和管理水平达
到了一个新的高度。霆畅全体员工愿与各界有识之士共同发展，共创美好未来。
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