
送料机 龙恒机械价格 数控送料机

产品名称 送料机 龙恒机械价格 数控送料机

公司名称 佛山市龙恒精密机械有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 佛山市南海区狮山镇罗村街边工业区下观高田学
生路南侧厂房自编2号

联系电话  13690707696

产品详情

佛山市龙恒精密机械有限公司，致力于送料机的研发与销售；送料机，三合一送料机，二合一送料机，
天花成型生产线，冲孔生产设备，天花落料冲床，天花模具，天花校平机，天花开板线，送料机厂家等
产品，公司秉承以用户需求为核心，坚持“质量第1、优质服务”的经营理念，在机械及工业制品—行业
专用设备行业获得了客户的一致认可和高度评价，送料机广泛应用于粒料、五金、汽车配件、厚板、粉
料、片状料、带状材料等产品的输送，能很大限度地满足各行各业的传动需求，备受市场青睐。我公司
始终本着“诚信、品质、专业、创新”的经营理念，坚持“品质为天，诚信为本”的宗旨，数控送料机
，为广大用户提供优质产品和优质服务。公司愿以质量求生存、以顾客为中心、以管理求效益，以市场
求发展的经营方针与国内外朋友精诚合作、永续经营、共同发展！

送料机是借助机器运动的作用力加力于材料，对材料进行运动运输的机器。送料机是轻工行业、重工业
不可缺少的设备。

送料机实际应用表明：选择合理的交流伺服系统能够满足控制系统响应速度快、速度精度高的要求，实
际应用位置控制精度最1高在±0.1mm左右且可避免累积误差。该控制系统可应用于高精度开口系列冷弯
型钢产品的生产中，特别是类似货架立柱的产品，即对冷弯型钢立、侧面具有孔位高精度要求的在线预
冲孔的冷弯成型生产线上。

交流伺服系统应用于货架冷弯成型生产线上确实能达到较高的位置控制精度；且在线预冲孔模式与液压
停剪模式均可独立运用，如货架横梁生产过程就无在线预冲孔模式等。



佛山市龙恒精密机械有限公司，致力于送料机的研发与销售；送料机，三合一送料机，二合一送料机，
天花成型生产线，冲孔生产设备，天花落料冲床，天花模具，天花校平机，天花开板线，送料机厂家等
产品，公司秉承以用户需求为核心，天花板冲孔成型模具，坚持“质量第1、优质服务”的经营理念，在
机械及工业制品—行业专用设备行业获得了客户的一致认可和高度评价，送料机广泛应用于粒料、五金
、汽车配件、厚板、粉料、片状料、带状材料等产品的输送，能很大限度地满足各行各业的传动需求，
备受市场青睐。我公司始终本着“诚信、品质、专业、创新”的经营理念，坚持“品质为天，诚信为本
”的宗旨，为广大用户提供优质产品和优质服务。公司愿以质量求生存、以顾客为中心、以管理求效益
，以市场求发展的经营方针与国内外朋友精诚合作、永续经营、共同发展！

在使用送料机中，大家肯定会遇到各种问题，下面就是送料机常见问题和相应的解决方法。一：送料机
工作时振动很大原因：1、原材料太弯 2、原材料未倒角 3、中心位错位对策：1、尽量购买直的材料
2、材料尾部倒角 3、重新校对中心二：无法启动原因：电源未接入对策：检查电源是否连接好三：压力
不足原因：1、液压油量不足 2、电机是否正常工作 3、滤网堵塞4、密封圈破损对策：1、补充液压油
2、检查线路连接 3、更换滤蕊 4、更换密封圈四：换料时，棒材无法进入送料机内原因：后退时间设置
太短，推杆不能完全退回到料管尾部对策：长按“设置”键，再按“增加”增加后退时间，再按两下“
设置”键回到工作状态五：送料机送完料不报警或者提前报警原因：1、压力不够 2、料管位置不对
3、电机是否正常工作对策：1、检查油量 2、稍移动料管 3、检查线路危险——可能导致严重伤害。请格
外小心⒈错误的调整可能造成送料机故障或机床损坏。⒉不得在设备运行状态下，用身体任何部位接触
机械动力装置。⒊只有在电源关闭后无压力状态下，才能进行机械维修及保养。

佛山市龙恒精密机械有限公司，致力于送料机的研发与销售；送料机，三合一送料机，二合一送料机，
天花成型生产线，冲孔生产设备，天花落料冲床，天花模具，天花校平机，天花开板线，送料机厂家等
产品，公司秉承以用户需求为核心，坚持“质量第1、优质服务”的经营理念，在机械及工业制品—行业
专用设备行业获得了客户的一致认可和高度评价，送料机广泛应用于粒料、五金、汽车配件、厚板、粉
料、片状料、带状材料等产品的输送，能很大限度地满足各行各业的传动需求，自动送料机，备受市场
青睐。我公司始终本着“诚信、品质、专业、创新”的经营理念，坚持“品质为天，诚信为本”的宗旨
，为广大用户提供优质产品和优质服务。公司愿以质量求生存、以顾客为中心、以管理求效益，以市场
求发展的经营方针与国内外朋友精诚合作、永续经营、共同发展！

那么如何安全操作呢？这就是我们接下来要为大家主要介绍的内容了:1.冲床工必须经过学习，掌握设备
的结构、性能，熟悉操作规程并取得操作许可方可独立操作。

2.正确使用设备上安全保护和控制装置，不得任意拆动。

3.检查机床各传动、连接、润滑等部位及防护保险装置是否正常，送料机，装模具螺钉必须牢固，不得
移动。

4.机床在工作前应作空运转2-3分钟，检查脚闸等控制装置的灵活性，确认正常后方可使用，不得带病运
转。



5.模具时要紧牢固，上、下模对正，保证位置正确，用手搬转机床试冲（空车），确保在模具处于良好
情况下工作。

6.开车前要注意润滑，取下床面上的一切浮放物品。

7.冲床取动时或运转冲制中，操作者站立要恰当，手和头部应与冲床保持一定的距离，并时刻注意冲头
动作，严禁与他人闲谈。

8.冲制或猥制短小工件时，应用专门工具，不得用手直接送料或取件。

9.冲制或猥制长体零件时，应设制安全托料架或采取其它安全措施，以免掘伤。

10.单冲时，手脚不准放在手、脚闸上，必须冲一次搬（踏）一下，严防事故。

11.两人以上共同操作时，负责搬（踏）闸者，必须注意送料人的动作，严禁一面取件，一面搬（踏）闸
。

12.工作结束时及时停车，切断电源，擦拭机床，整理环境。  

送料机-龙恒机械价格-数控送料机由佛山市龙恒精密机械有限公司提供。佛山市龙恒精密机械有限公司
（www.fslongheng.com）是一家从事“全自动冲孔设备,送料机,天花板成型液压机,全自动冲孔机”的公司
。自成立以来，我们坚持以“诚信为本，稳健经营”的方针，勇于参与市场的良性竞争，使“龙恒机械
”品牌拥有良好口碑。我们坚持“服务为先，用户至上”的原则，使龙恒机械在商业专用设备中赢得了
众的客户的信任，树立了良好的企业形象。
特别说明：本信息的图片和资料仅供参考，欢迎联系我们索取准确的资料，谢谢！
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