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产品详情

关于不锈钢弯头的维护方法

   清理不锈钢弯头，能提高其使用的性能，延长其使用周期。焊条使用时应保持干燥，钛钙型应经15
0℃干燥1小时，不锈钢弯头，低氢型应经200-250℃干燥1小时（不能多次重复烘干，否则药皮容易开裂剥
落），防止焊条药皮粘油及其它脏物，以免致使焊缝增加含碳量和影响焊件质量。弯头焊接时，受到重
复加热析出碳化物，降低耐腐蚀性和力学性能。焊后硬化性较大，容易产生裂纹。若采用同类型的焊条
焊接，   进行300℃以上的预热和焊后700℃左右的缓冷处理。若焊件不能进行焊后热处理，则应选用铬
镍不锈钢焊条。

   不锈钢弯头的维护方法：

   1、针对于长时间不运用的不锈钢弯头，不锈钢弯头尺寸，在寄存了一段时间之后，需求对其进行
查看，不锈钢弯头价格，从而可以确保让的完好无缺，而且要时常将其显露的外表进行擦洗，以达到维
持其外表的清洗度；

   2、不运用的不锈钢弯头的堆积有   是在透风干燥的室内环境中，不可以将其随意性的堆积在露天
的环境中，在寄存的进程中要保持不锈钢弯头的干燥、透风、清洗，而且它的堆积办法要依照正确的办
法来进行。

不锈钢冲压弯头进行焊接时的注意

   铁素体不锈钢焊材基本上有三类：



   1)成分基本与母材匹配的焊材；2)奥氏体焊材；3)镍基合金焊材，由于其价格较高，故很少选用。

   铁素体不锈钢焊材可采用与母材相当的材料，但在拘束度大时，很轻易产生裂纹，焊后可采用热处
理，恢复耐蚀性能，并改善接头塑性。采用奥氏体焊材可免除预热和焊后热处理，但对于不含稳定元素
的各种钢，热影响区的敏化仍然存在，常用309型和310型铬镍奥氏体焊材。对于Cr17钢，也可用308型焊
材，合金含量高的焊材有利于进步焊接接头塑性。奥氏体或奥氏体一铁素体焊缝金属基本与铁素体母材
等强，但在某些腐蚀介质中，焊缝的耐蚀性可能与母材有很大的不同，这一点在选择焊材时要留意。

   不锈钢弯头进行焊接时的注意：

   1、不锈钢弯头焊后硬化性较大，轻易产生裂纹。若采用同类型的不锈钢冲压弯头焊接，必需进行3
00℃以上的预热和焊后700℃左右的缓冷处理。若焊件不能进行焊后热处理，则应选用不锈钢冲压弯头焊
条。

   2、不锈钢弯头，为改善耐蚀机能及焊接性而适当增加适量不乱性元素Ti、Nb、Mo等，焊接性较不
锈钢冲压弯头好一些。采用同类型的铬不锈钢焊条时，应进行200℃以上的预热和焊后800℃左右的回火
处理。若焊件不能进行热处理，则应选用铬镍不锈钢焊条。

   3、不锈钢冲压弯头药皮有钛钙型和低氢型。钛钙型可用于交直流，但交流焊时熔深较浅，同时轻
易发红，故尽可能采用直流电源。

   4、焊条使用时应保持干燥，钛钙型应经150℃干燥1小时，低氢型应经200-250℃干燥1小时（不能多
次重复烘干，否则药皮轻易开裂剥落），防止焊条药皮粘油及其它脏物，以免致使焊缝增加含碳量和影
响焊件质量。

   5、不锈钢冲压弯头焊条具有良好耐侵蚀性，广泛应用于化工、化肥、石油、yi疗机械制造。

   不锈钢弯头表面长久不生锈、不被腐蚀，是因为不锈钢含有化学成分，通过下面来介绍不锈钢弯头
的优点：

   一、内壁光洁：不锈钢弯头内壁的光洁度，可以避免杂质发生凝聚的产生，不锈钢弯头厂家，是各
类管路工程使用最广泛的不锈钢管件。

   二、耐高性能好：不锈钢弯头可以在-270 ~400度的温度下长期使用，性能非常稳定。

   三、抗拉伸强度高：抗拉伸强度大于530N/㎡，比普通材料要高出10度。

   四、钝化作用独特：水中的PH值、空气、溶解氧、杂质、水处理剂等都可以是管件腐蚀地原因。不
锈钢管件具有一层薄而密的氧化膜，作用在于能够与氧化剂发生反应，阻止了氧化反应地进一步发生。

   五、耐磨损性好：不锈钢管件能经受高达20米/秒流体环境中运行。如果质量不好管件被水流轻易地
侵削，将会给人体健康带来危害。

不锈钢弯头价格-不锈钢弯头-华腾管件资讯由河北华腾管件有限公司提供。河北华腾管件有限公司（ww
w.htgjyxgs.com）坚持“以人为本”的企业理念，拥有一支技术过硬的员工队伍，力求提供好的产品和服
务回馈社会，并欢迎广大新老客户光临惠顾，真诚合作、共创美好未来。华腾管件——您可信赖的朋友



，公司地址：孟村回族自治县牛进庄乡塔上村，联系人：刘经理。

Powered by TCPDF (www.tcpdf.org)

http://www.tcpdf.org

