
100*200方矩管厂家 兴达管道 安阳方矩管

产品名称 100*200方矩管厂家 兴达管道 安阳方矩管

公司名称 河北兴达管道设备有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 河北省沧州市经济开发区

联系电话 18203176688 15031707913

产品详情

接方管也称焊管，是用钢板或带钢经过卷曲成型后焊接制成的方管。焊接方管生产工艺简单，生产效率
高，品种规格多，设备资少， 常用材质为：Q235A，Q235C。

    焊接方管常用材质为：Q235A，Q235C、Q235B、16Mn、20#、Q345、L245、L290、X42、X46、X60
、X80、0Cr13、1Cr17、00Cr19Ni11、1Cr18Ni9、0Cr18Ni11Nb等。另有，装饰用焊接不锈钢管（GB/T
18705-2002），建筑装饰用不锈钢焊接管材（JG/T 3030-1995），低压流体输送用大直径电焊钢管（GB/T
3091-2001），以及换热器用焊接钢管（YB4103-2000）。

    焊接方管较窄的坯料生产管径较大的焊管，还可以用同样宽度的坯料生产管径不同的焊管。但是与
相同长度的直缝方管相比，焊缝长度增加30~100%，而且生产速度较低。直径大或较厚的焊接方管，一
般用钢坯料直接做成，而小焊管薄壁焊管只需要通过钢带直接焊接就可以了。然后经过简单抛光，拉丝
就可以了。因此，较小口径的焊管大都采用直缝焊，大口径焊管则大多采用螺旋焊。焊接方管变形主要
是焊缝收缩力大于母材强度造成的。

【1】只有单面一条焊缝的，采用从中部开始分段退焊，即：第二段焊缝收弧在段起弧处。

【2】采取较小的焊接线能量，(焊接线能量与电流大小成正比，而与焊接速度成反)，即：用较小焊接电
流、较快的焊速。

【3】有对称的两条、四条焊缝的，从一端开始焊，采用对称越前法两条交错焊。比方次焊150mm长仃止
，再焊对称方300mm，100*200方矩管厂家，越过前面150mm，随后每次焊300mm，就每次越过150mm了
。

供应Q235直缝方管，楼房建筑用Q235矩形管，现货销售

方钢管是一种空心方形的截面轻型薄壁方管，也称为钢制冷弯型材。它是以Q235热轧或冷轧带钢或卷板
为母材经冷弯曲加工成型后再经高频焊接制成的方形截面形状尺寸的型钢。热轧特厚壁方管除壁厚增厚
外情况，其角部尺寸和边部平直度均达到甚至超过电阻焊冷成型方管的水平。方矩管很多钢制品的使用



寿命都和钢制品表面的脱碳程度息息相关，虽说方管的使用寿命取决于疲劳强度和耐磨性，但是当方管
表面的脱碳超标，就会减少表层中作为强化和耐磨的碳化物。所以就会直接的影响到其使用的性能，因
此，怎样防止钢制品的表面脱碳是生产工艺中必须要注意的问题，日本盘条可以做到无脱碳，其他进口
的盘条的脱碳层也在0.02-0.04毫米之间，而我国的产品脱碳的平均深度已经超过了0.05mm.所以，一定要
采取措施来改变这种情况了。

1、除氧化物剂

氧化物要求在芯棒预穿时处于熔融状态。其力度等严格要求。

 1）除氧化物剂粉末粒度一般要求在16目左右。

 2）除氧化物剂中硬脂酸钠的含量要达到12%以上，50*200方矩管厂家，以使其能在毛管内腔中充分燃
烧。

 3）根据毛管内表面面积确定除氧化物剂的喷吹量，一般为1.5-2.0g/dm2，不同直径、长度的毛管喷吹
得除氧化物剂量是不同的。

2、喷吹工艺参数

 1）喷吹压力应与毛管直径、长度相配合，既保证吹扫有力，燃烧充分，又不能有未完全燃烧的除氧化
物剂被气流从毛管内吹走。

 2）吹扫时间应根据毛管直接、长度进行调节，以毛管内没有悬浮的金属氧化物再被吹出为标准。

 3）喷嘴高度应根据毛管直径进行调节，以保证对中良好。每个班次要清理一次喷嘴，长时间停机要拆
下喷嘴进行清洗。为保证除氧化物剂在毛管内壁均匀吹扫，安阳方矩管，在喷吹除氧化物剂工位使用选
装装置，并配以旋转气压。

3、芯棒润滑

芯棒润滑效果不好或芯棒润滑剂温度过低，会产生内结疤。为了提高芯棒温度，可采取只一次冷却水冷
却的办法。生产过程中需要严格控制芯棒的温度，保证喷涂润滑剂前芯棒表面温度在80-120℃，芯棒温
度不能长时间高于120℃，以保证预穿前其表面的润滑剂干燥并致密，操作工应经常检查芯棒润滑状况。

100*200方矩管厂家-兴达管道(在线咨询)-安阳方矩管由河北兴达管道设备有限公司提供。100*200方矩管
厂家-兴达管道(在线咨询)-安阳方矩管是河北兴达管道设备有限公司（www.hbxdgg.com）今年全新升级推
出的，以上图片仅供参考，请您拨打本页面或图片上的联系电话，索取联系人：李荣振。同时本公司（
www.czzfgg.com）还是从事沧州直缝钢管，直缝钢管生产厂家，直缝钢管价格的厂家，欢迎来电咨询。
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