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北京智源飞翔 焊管

直缝焊管的喷(抛)射磨料：

为了达到理想的除锈效果，应根据直缝焊管设备外表的硬度、原始锈蚀水平、要求的外表粗糙度、涂层
类型等来选择磨料，对于单层环氧、二层或三层聚乙烯涂层，采用钢砂和钢丸的混合磨料更易达到理想
的除锈效果。钢丸有强化钢表面的作用，而钢砂则有刻蚀钢表面的作用。钢砂和钢丸的混合磨料(通常钢
丸的硬度为4050HRC钢砂的硬度为5060HRC可用于各种钢表面，即使是用在C级和D级锈蚀的钢表面上，
除锈效果也很好。

直缝焊管的除锈速度：

即单位时间内磨料施加到钢管的总动能E及单颗粒磨料的动能E1钢管的除锈速度取决于磨料的类型和磨料
的排量。式中：m磨料的喷(抛)量;V磨料运行速度;m1单颗粒磨料的质量。m大小与磨料破碎率有关，破
碎率大小直接影响外表处置作业的利息及除锈设备的费用。当设备固定不变后，m为常数，y为常数，所
以E也是一个常数，但由于磨料破碎，m1发生变化，因此，一般应选择损耗率较低的磨料，这样有利于
提高清理速度和长叶片的寿命。

直缝焊管的磨料的粒径及配比：

为获得较好的均匀清洁度和粗糙度分布，焊管价格，磨料的粒径及配比设计相当重要。粗糙度太大易造
成防腐层在锚纹尖峰处变薄;同时由于锚纹太深，防腐过程中防腐层易形成气泡，严重影响防腐层的性能
。

目前市场直缝焊管的壁厚通常都是下差，因此下差范围小的要比下差的质量好，承压能力更强，焊缝质
量主要看眼睛看或者通过探伤检测，焊缝无沙孔、焊缝均匀的都属于优质的产品。

直缝焊管生产工艺简单，生产效率高，厚壁焊管，成本低，发展较快。螺旋焊管的强度一般比直缝焊管



高，能用较窄的坯料生产管径较大的焊管，还可以用同样宽度的坯料生产管径不同的焊管。但是与相同
长度的直缝管相比，焊缝长度增加30~100%，而且生产速度较低。因此，较小口径的焊管大都采用直缝
焊，大口径焊管则大多采用螺旋焊。

北京智源飞翔贸易有限公司是专业从事建筑钢材和工业用钢材经营的公司。经营品种齐全，质量优异。
全部现货均有各大钢厂生产供应。公司主营：镀锌角钢，镀锌槽钢、镀锌方矩管、H型钢、工字钢、角
钢、槽钢、冷板、中板、镀锌板、圆钢、扁钢、方矩管、角钢、焊管、镀锌管，以及螺纹、线材，并可
以按客户要求定做各种异型钢材，现货资源齐全，保质保量。我们本着及用户之所及，想用户之所想的
服务宗旨不断地拼搏，进取。我们所销售的钢管、品种全，质量优，价格合理，我们有良好的信誉，完
善的服务、充足的货源。在此对多年来支持我们的新老朋友表示由衷的感谢，在新世纪与各界朋友共同
成长壮大，焊管厂，愿我们今后的合作更加愉快!

焊管

     按用途又分为一般焊管、镀锌焊管、吹氧焊管、电线套管、公制焊管、托辊管、深井泵管、汽车
用管、变压器管、电焊薄壁管、电焊异型管和螺旋焊管。...钢管一般分两大类，一类叫焊接钢管，另一
种则是无缝钢管。 焊接钢管也称焊管，焊管，是用钢板或带钢经过卷曲成型后焊接制成的钢管

焊管

    焊接钢管优势: 无缝钢管规格齐全 | 产品质优价廉焊接钢管，智源飞翔现货低价销售焊接钢管，焊
接钢管规格齐全。焊接钢管，高品质低价格，
钢管一般分两大类，一类叫焊接钢管，另一种则是无缝钢管。
焊接钢管也称焊管，是用钢板或带钢经过卷曲成型后焊接制成的钢管

焊管-智源飞翔-焊管厂由北京智源飞翔贸易有限公司提供。北京智源飞翔贸易有限公司（www.zyfxbj.com
）是一家从事“螺纹,线材,工角槽,焊管,镀锌管,无缝管,螺旋管,锰板,钢板”的公司。自成立以来，我们坚
持以“诚信为本，稳健经营”的方针，勇于参与市场的良性竞争，使“承钢,唐钢,宣钢,敬业,凌钢,津西,包
钢.”品牌拥有良好口碑。我们坚持“服务为先，用户至上”的原则，使智源飞翔在库存建材中赢得了众
的客户的信任，树立了良好的企业形象。
特别说明：本信息的图片和资料仅供参考，欢迎联系我们索取准确的资料，谢谢！
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