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联系电话  13343279967

产品详情

介绍冲压弯头知识 

冲压成形弯头是最早应用于批量生产无缝弯头的成形工艺，在常用规格的弯头生产中已被热推法或其它
成形工艺所替代，但在某些规格的弯头中因生产数量少、壁厚过厚或过薄。合金冲压弯头以材质划分碳
钢，铸钢，合金钢，不锈钢，铜，铝合金，塑料，硌沥，ppc等。 

冲压弯头与管子联结的方式有：直接焊接(的方式)法兰联结、螺纹联结及承插式联结等。合金冲压弯头
采用内外模冷挤压工艺制造的弯头外形美观、壁厚均匀、尺寸偏差小，故对于不锈钢弯头特别是薄壁的
不锈钢弯头成形多采用这一工艺制造。这种工艺所使用的内外模精度要求高;对管坯的壁厚偏差要求也比
较苛刻。 

冲压弯头以制作方法划分可分为推制、压制、锻制、铸造等。合金冲压弯头以制造标准划分可分为国标
、电标、水标、美标、德标、日标、俄标等。 

冲压弯头按角度分，有45°及90°180°三种的，另外根据工程需要还包括60°等其他非正常角度弯头。
合金冲压弯头的材料有铸铁、不锈钢、合金钢、可煅铸铁、碳钢、有色金属及塑料等。 

 

如何维护不锈钢弯头及保养 

316L不锈钢弯头是管道建设中常用的管道类型。关键是耦合效应，这在管线转向的连接中很常见。根据
视角将肘部分开，通常为30°，45°，60°和90°180°。根据项目，必须弯曲不锈钢食品卫生防水快装



弯头。 

现在，国际通用性标准是美国标准ANSIB16.9和16.28.食品卫生级不锈钢焊接弯头直径规格范围为1/2"80"
通常，24"之内的316L不锈钢弯头是由无缝管制成的，26"至80"是通过用钢板冲压模具，然后通过电焊进
行焊接而制成的。 

壁厚可以大于60mm，为1.24毫米，用于制造弯管的合金结构钢的是碳素结构钢(20#)，大口径无缝弯头厂
家供应，碳素钢和不锈钢，总共24种合金结构钢，加热炉上的CrMo钢为15Cr.食品卫生级不锈钢三通接头
的直径范围为焊接三通开始。 

316L不锈钢弯头如何保养316L不锈钢弯头?长期存放316L不锈钢弯头，需要按时检查，经常在生产加工表
面向外敞开，必须清洁，消除污渍，整齐存放在通风的地方房间内，禁止堆叠或室外存放。316L不锈钢
弯头通常保持干燥通风，清洁并清洁透明支架，然后以的存储方式进行存储。 

 

冲压弯头的应用 

冲压弯头的材料是碳钢，不锈钢，合金钢和其他材料。碳钢冲压弯头价格便宜，并且大量使用。合金钢
的弯头用于特殊位置。不锈钢冲压弯头与碳钢弯头的主要区别在于材料。不锈钢弯头的化学成分可长时
间防止弯头表面生锈，并且不容易被腐蚀。 

不锈钢冲压弯头的类型很多;铬不锈钢冲压弯头具有一定的耐腐蚀性(氧化酸，有机酸，气蚀)，耐热性和
耐磨性。通常用于电站，大口径无缝弯头供应商，化工，无缝弯头，石油等设备的物料。铬不锈钢冲压
弯头的焊接性差。注意焊接工艺，热处理前提并选择合适的焊接电。 

铬镍不锈钢冲压弯头具有良好的耐腐蚀性和性，并广泛用于化工，化肥，石油，机械制造，焊接铬镍不
锈钢冲压弯头时，碳化物会因反复加热而析出，大口径无缝弯头价目表，从而降低了耐蚀性和机械性能
，铬镍不锈钢冲压弯头涂层为钛钙型和低氢型。 

钛钙型可用于交流和直流，但交流焊接时焊接深度较浅，同时容易变红，因此不锈钢冲压弯头尽可能使
用直流电源，铬13不锈钢冲压弯头焊接后具有更高的淬透性，并且容易开裂。如果使用相同类型的铬不
锈钢冲压弯头电进行焊接，则将其预热至300℃以上，并在焊接后缓慢冷却至700℃左右。 

 

大口径无缝弯头价目表-无缝弯头多少钱(在线咨询)-无缝弯头由盐山县豪达管道设备有限公司提供。盐山
县豪达管道设备有限公司（www.chiyekeji.com）实力雄厚，信誉可靠，在河北 沧州 的管道辅助材料等行
业积累了大批忠诚的客户。公司精益求精的工作态度和不断的完善创新理念将引领豪达管道和您携手步
入辉煌，共创美好未来！同时本公司（www.yshdgd.com）还是从事螺旋钢管厂，螺旋钢管厂家，螺旋钢
管定制的厂家，欢迎来电咨询。
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