
柔性钣金加工中心 宏浩金属 钣金加工

产品名称 柔性钣金加工中心 宏浩金属 钣金加工

公司名称 滁州宏浩金属制品有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 滁州市全椒经济开发区纬一路2号

联系电话  13309602200

产品详情

焊焊是采用比母材熔点低的金属材料作焊料，将焊件和焊料加热到高于焊料熔点，但低于母材熔点的温
度，利用液态焊料润湿母材，填充接头间隙，并与母材相互扩散而实现连接焊件的方法.      焊焊的
种类很多，习惯上按焊料的熔化温度将焊焊分为硬焊焊(液相线≧450°C)和软焊焊(液相线<450°C)根椐
加热方法的不同可分为烙铁焊焊，柔性钣金加工中心，火焰焊焊，电阻焊焊，感应焊焊，钣金加工，气
相焊焊，光束焊焊，波峰焊焊，超声波焊焊等.焊焊的工艺特点如下: (1). 基体金属不熔化. (2).
通常在焊焊接头中不存在熔合线及热影响区. (3).
变形很小，某些整体加热的焊焊方法可保证产品无变形，能实现精密连接.. (4).
较容易实现异种金属或异种材料的连接. (5).
可以一次完成数件乃至数十件零件组成的复杂结构产品的连接和制造. (6).
可以在一个加热循环中同时完成焊焊和后加热处于是的多种组合工艺，效率较高.

目前可以通过在钣金加工氧流周围添加预热火焰；在切割氧流周围添加辅助氧流；或是合理设计喷嘴内
壁，改善气流流场特征来改善厚板钣金加工中存在的不足与难点。板厚方向氧纯度和压力难以维持恒定
，氧纯度下降也是影响切口质量，供气压力增大，钣金 加工设备，喷嘴的流场中容易形成激波，钣金加
工对切割过程有许多危害，降低氧流的纯度，影响切口质量；

准稳态燃烧过程维持比较困难，实际切割厚板过程中，能切透的板厚是有限的，燃烧过程要能持续进行
，切缝顶部的温度必须达到燃点，但是实际上却不能确保燃烧过程持续进行，燃烧过程是周期性地进行
，这样就会导致钣金加工前沿的温度波动，切口质量变差；

钣金加工对于10mm厚以下钢板的切割不在话下，而如果要加工更厚的钢板则切割的效果明显不足，同时
需要功率更大的激光切割机才能实现。但是超过10mm的钢板加工在技术上还是要求比较高的，存在几大
难点

在各种钣金加工中材料是基础，也是成本之一，所以在核算的时候一定要注意，避免浪费。格外轨道是



一家南京钣金加工厂，多年来一直为客户提供各种各样的钣金加工件产品，不管是材料，还是加工工艺
，都努力做到完美，下面格外轨道钣金加工厂家为大家介绍下制定钣金材料消耗定额的必要性及方法

1.制定材料定额的必要性

   (1)材料定额是核算材料需求量，形成材料需求计划的重要依据。制造企业的材料供应计划，主要是
根据计划期的生产任务和单位产品的定额，先算出各类材料的需要量，钣金加工规划，再考虑材料的资
源情况而确定的。因此，如果没有定额，采购计划指标就失去依据，也不可能编制正确的材料供应计划
；

柔性钣金加工中心-宏浩金属(在线咨询)-钣金加工由滁州宏浩金属制品有限公司提供。滁州宏浩金属制品
有限公司（www.honghaobj.com）坚持“以人为本”的企业理念，拥有一支技术过硬的员工队伍，力求提
供好的产品和服务回馈社会，并欢迎广大新老客户光临惠顾，真诚合作、共创美好未来。宏浩金属——
您可信赖的朋友，公司地址：滁州市全椒经济开发区纬一路2号，联系人：张总。
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