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产品名称 安康输送带 西安伟拓利 输送带

公司名称 西安伟拓利工业自动化设备有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 西安市高新区高新路88号尚品国际C栋北座12层1
1210室

联系电话  13891881607

产品详情

正确的使用流水线可以延长流水线的使用寿命

正确的使用流水线可以延长流水线的使用寿命

1、 防止流水线输送带负荷启动。

2、 输送带发生跑偏，应及时采取措施纠正。

3、 不同类型、规格层数的输送带不宜接在一起使用，其接头采用胶接法。

4、 普通输送带与特殊输送带的类型、结构、规格、层数应根据使用条件合理选用。

5、
输送带运行速度一般不宜大于2.5m/s，块度大，磨损性大的物料和使用固定的卸料装置应尽量采用低速
。

6、 滚筒输送机的传动滚筒直径与输送带布层的关系、传动滚筒、改向滚筒的配套以及对托辊槽角的要
求应根据运输机的设计规定，合理选取。

7、 给料方向应顺输送带的运行方向，为减小物料下落时对输送带的冲击应采溜槽，减小物料落差距离
；输送带受料段，安康输送带，应缩短托辊间距和采用缓冲托辊为漏料输送带顺应采用柔软适度的挡料
板，以免档料板过硬，刮破输送带的带面。



8、输送机在使用时，如有托辊缺少，应及时添加及修好；托辊被物料覆盖，造成回转不灵，防止漏料卡
于滚筒与胶带之间，注意输送带活动部分的润滑，但不得油污输送带。

9、 避免输送带遭受机架，支柱或块状物料的阻滞，防止碰破扯裂，发现输送带局部破损时，应用人造
棉及时修补，以免扩大。

流水线输送线的基本常识

流水线设备输送线路一般是固定的。

流水线的平面设计应当保证零件的输送路线，生产工人操作方便，辅助服务部门工作便利，地利用生产
面积，并考虑流水线安装之间的相互衔接。为满足这些要求，在流水线平面布置时应考虑流水线的形式
、流水线安装工作地的排列方法等问题。

流水线安装时工作地的排列要符合工艺路线，当工序具有两个以上工作地时，要考虑同一工序工作地的
排列方法。一般当有两个或两个以上偶数个同类工作地时，要考虑采用双列布置，将它们分列在输送路
线的两例。但当一个工人看管多台设备时，链条输送带，要考虑使工人移动的距离尽可能短。

流水线安装的位置涉及到各条流水线间的相互关系，要根据加工部件装配所要求的顺序排列，整体布置
要认真考虑物料流向问题，从而缩短路线，减少输送工作量。总之，要注意合理地、科学地进行流水线
生产过程空间组织。

什么是非标，就是根据客户需求，为客户打造属于自己的适用产品设备。根据小编的了解现在好多生产
企业已经在用流水作业设备，这种设备不是适合没一个生产企业，都是根据客户生产的产品、环境、等
等条件下制作，从而被人称作为非标流水线生产设备，今天西安伟拓利小编就给大家分享一篇关于陕西
非标流水线和人工作业的区别，希望能帮助到大家。

1、陕西非标流水线作业适合大规模大批量的生产，输送带，手工作业适合小规模的，生产效率低的生产
。输送机生产效率高，但是同时采购成本也高。很多小规模的生产作坊不能承受非标流水线的组建成本
。

2、陕西非标流水线作业的每道工序都有着承上启下的作用，一个工序缓慢或者出现问题，就会形成连锁
反应，影响到整条线体。但是手工作业大部分是独立完成，其中的一个甚至几个工序出现问题都不会影
响到其他的工作人员。

3、总而言之，陕西非标流水线作业是机械化作业，分工明确，工作效率高于手工作业。



以上就是伟拓利小编给大家分享的非标流水线，输送带机械，希望大家喜欢，想了解更多陕西输送设备
、陕西输送机、陕西自动化生产线、陕西非标流水线的小伙伴们，请关注西安伟拓利工业自动化设备有
限公司噢

安康输送带-西安伟拓利-输送带由西安伟拓利工业自动化设备有限公司提供。西安伟拓利工业自动化设
备有限公司（www.xianwtl.cn）位于西安市高新区高新路88号尚品国际C栋北座12层11210室。在市场经济
的浪潮中拼博和发展，目前西安伟拓利在机械加工中享有良好的声誉。西安伟拓利取得全网商盟认证，
标志着我们的服务和管理水平达到了一个新的高度。西安伟拓利全体员工愿与各界有识之士共同发展，
共创美好未来。
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