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产品详情

粉末冶金对汽车的重要性铜粉报价

    现在汽车行业发展迅速，越来越普及化，而且汽车的重量减低、废污排放减少、燃料降低、寿命加
长以及使用功能也大大提高，这些都离不开粉末冶金技术。告诉你，现在平均每辆汽车上的粉末冶金需5
kg，粉末治金在汽车上的应用占很大的优势。为了提高汽车的耐热性能，现在的汽车上的发动机大多数
都采用含铅和铜的粉末冶金气门座，气门座利用铜的导热性能，导热率较之前提高了2.5倍，它的温度可
下降70度左右。另外汽车上还使用一种钛合金的粉末治金技术，南昌铜粉报价，减轻了汽车的重量，延
长了它的使用寿命，钛合金的成本低，价格便宜，其性能和精度也达到汽车的使用要求。目前我们正在
研究一种同步锥环技术，它是汽车变速箱的一个重要零件部分，如果同步锥环损坏，铜粉报价，汽车运
行中不能换档，同步锥环技术的尺寸精度要求及冲击磨损性能都较高，它需要经过局部表面的感应淬火
。使它的硬化层深度达到2MM，齿根硬度达到74HRA之上。虽然粉末冶金在汽车上的应用不是主角，但
是它在汽车上的地位却越来越重要。
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铜粉及其合金粉末的应用铜粉报价

  1、由粉末制成的零件特有的孔隙便于浸润润滑剂，是生产机械设备中轴承件的理想方法。

  2 、大部分摩擦材料都是由铜粉和其他金属粉末、固体润滑剂和其他组分的混合物生产的，而这些组
分互不相溶，只能由粉末冶金方法制作。

  3 、电刷是在电动机与发电机内固定和旋转部件之间传输电流的零件，大部分都由石墨和铜的组合物
制成；但是它们彼此不相溶，因此用粉末便是生产这种材料的维一方法。

  4 、金属粉末制造的过滤器能够经确控制孔隙度与孔径。
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     热处理：残余应力值(kg/mm2)渗碳后880-900度盐浴加热，上饶铜粉报价，260度等温40分钟-65渗
碳后880-900度盐浴加热淬火，260度等温90分钟-18渗碳后880-900度盐浴加热，260度等温40分钟，260度
回火90分钟-38从测试结果可以看出等温淬火比通常的淬火低温回火工艺具有更高的表面残余压应力。等
温淬火后即使进行低温回火，其表面残余压应力，也比淬火后低温回火高。

因此可以得出这样一个结论，扬州铜粉报价，即渗碳后等温淬火比通常的渗碳淬火低温回火获得的表面
残余压应力更高，从表面层残余压应力对疲劳抗力的有利影响的观点来看，渗碳等温淬火工艺是提高渗
碳件疲劳强度的有效方法。

 渗碳等温淬火为什么能获得更大的表层残余压应力?其主要原因有两个:

一个原因是表层高碳马氏体比容比心部低碳马氏体的比容大，淬火后表层体积膨胀大，而心部低碳马氏
体体积膨胀小，制约了表层的自由膨胀，造成表层受压心部受拉的应力状态。

而另一个更重要的原因是高碳过冷奥氏体向马氏体转变的开始转变温度(Ms)，比心部含碳量低的过冷奥
氏体向马氏体转变的开始温度(Ms)低。这就是说在淬火过程中往往是心部首先产生马氏体转变引起心部
体积膨胀，并获得强化，而表面还末冷却到其对应的马氏体开始转变点(Ms)，故仍处于过冷奥氏体状态
，具有良好的塑性，不会对心部马氏体转变的体积膨胀起严重的压制作用。随着淬火冷却温度的不断下
降使表层温度降到该处的(Ms)点以下，表层产生马氏体转变，引起表层体积的膨胀。但心部此时早已转
变为马氏体而强化，所以心部对表层的体积膨胀将会起很大的压制作用，使表层获得残余压应力。

而铜合金在渗碳后进行等温淬火时，当等温温度在渗碳层的马氏体开始转变温度(Ms)以上，心部的马氏
体开始转变温度(Ms)点以下的适当温度等温淬火，比连续冷却淬火更能保证这种转变的先后顺序的特点(
即保证表层马氏体转变仅仅产生于等温后的冷却过程中)。当然渗碳后等温淬火的等温温度和等温时间对
表层残余应力的大小有很大的影响。

  渗碳层与心部马氏体转变的先后顺序对表层残余应力的大小有重要影响。渗碳后的等温淬火对进一步
提高零件的疲劳寿命具有普遍意义。此外能降低表层马氏体开始转变温度(Ms)点的表面化学热处理如渗
碳、氮化、qing化等都为造成表层残余压应力提供了条件，如高碳钢的氮化--淬火工艺，由于表层，氮含
量的提高而降低了表层马氏体开始转变点(Ms)，淬火后获得了较高的表层残余压应力使疲劳寿命得到提
高。

又如qing化工艺往往比渗碳具有更高的疲劳强度和使用寿命，也是因氮含量的增加可获得比渗碳更高的
表面残余压应力之故。

此外，从获得表层残余压应力的合理分布的观点来看，单一的表面强化工艺不容易获得理想的表层残余
压应力分布，而复合的表面强化工艺则可以有效的改善表层残余应力的分布。如渗碳淬火的残余应力一
般在表面压应力较低，zui大压应力则出现在离表面一定深度处，而且残余压力层较厚。氮化后的表面残
余压应力很高，但残余压应力层很簿，往里急剧下降。如果采用渗碳--氮化复合强化工艺，则可获得更
合理的应力分布状态。因此表面复合强化工艺，如渗碳--氮化，渗碳--高频淬火等，都是值得重视的方向
。
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上饶铜粉报价-铜粉报价-铜陵铜基粉体(查看)由铜陵铜基粉体科技有限公司提供。铜陵铜基粉体科技有限
公司（www.tltjft.com）拥有很好的服务与产品，不断地受到新老用户及业内人士的肯定和信任。我们公
司是全网商盟认证会员，点击页面的商盟客服图标，可以直接与我们客服人员对话，愿我们今后的合作
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