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产品名称 焊镀管 山西才洪物贸有限公司
山西焊镀管规格表

公司名称 山西才洪物贸有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 太原市万柏林区东社村村西奇天瑞钢材市场南市
场新A区92号

联系电话 13753120011 13753120011

产品详情

山西才洪物贸有限公司:

山西才洪物贸有限公司是山西省钢管行业中创立最早，规模最da、实力最强的企业之一，库存常年保持
万吨以上，山西焊镀管多少钱，本公司是华北地区大型物资流通企专营各种规格无缝钢管，特殊规格可
根据客户要求生产，产品销往全国。

为了保证管子的焊接质量，对焊工要培训和考试，合格上岗。焊工要焊好钢管，除了基本理论，要琢磨
操作技巧，山西焊镀管规格表，管子的焊接过程可能包含着俯焊、立焊和仰焊几种姿态(管子不能转动情
况下)，选择好电流的大小要照顾到立焊和仰焊的成形(有些管子不是很大，一次成形，焊镀管，无法中
途调整电流)，过程当中控制好电弧的稳定和成形，可以适当摆动，要成形和必要的摆动结合好。

山西才洪物贸有限公司:

山西才洪物贸有限公司是山西省钢管行业中创立最早，山西焊镀管生产厂家，规模最da、实力最强的企
业之一，库存常年保持万吨以上，本公司是华北地区大型物资流通企专营各种规格无缝钢管，特殊规格
可根据客户要求生产，产品销往全国。

螺旋焊管的制作主要分为以下9个环节：

1.涂油打标：在检查合格的螺旋钢管进行涂油操作以防腐蚀，并根据客户的要求进行打标。



2.矫平铣边：使用压砧机将原来卷曲的钢板调平，再通过铣边机对钢板两边缘进行双面铣削，使之达到
要求的板宽、板边平行度和坡口形状。

3.剪切成型：将钢 板沿外沿螺旋卷曲成管状。

4.X射线探伤：对内外焊缝进行 100%的X射线工业电视检查，采用图象处理系统以保证探伤的灵敏度。

5.打压试验：在水压试验机上对螺旋钢管进行逐根检验以保证钢管达到标准要求的试验压 力。

6.倒棱平头：将检验合格后的螺旋钢管进行管端加工，达到要求的管端坡口尺寸。

7.对焊切割：采用双面埋弧焊技术进行预焊接，内焊接，外焊接。将焊接成型的钢管使用等离子尺切割
成规范长度。

8.目视检查：由专业技术人员对一些基本的参数进行检查。

9.超声波探伤：对内外焊缝及焊缝两侧母材进行100%的检查。

山西才洪物贸有限公司:

本公司是华北地区大型物资流通企专营各种规格无缝钢管，特殊规格可根据客户要求生产，产品销往全
国。

焊接方法分类

按焊接方法不同可分为电弧焊管、高频或低频电阻焊管、气焊管、炉焊管、邦迪管等。

电焊钢管：用于石油钻采和机械制造业等。

炉焊管：可用作水煤气管等，大口径直缝焊管用于高压油气输送等；螺旋焊管用于油气输送、管桩、桥
墩等。

焊镀管-山西才洪物贸有限公司-
山西焊镀管规格表由山西才洪物贸有限公司提供。山西才洪物贸有限公司（www.sxchwm.com）是山西
太原 ,日用五金的翘楚，多年来，公司贯彻执行科学管理、创新发展、诚实守信的方针，满足客户需求。
在才洪物贸领导携全体员工热情欢迎各界人士垂询洽谈，共创才洪物贸更加美好的未来。
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