
钨钢铣刀 泰州铣刀 昆山欧士机工具钢 

产品名称 钨钢铣刀 泰州铣刀 昆山欧士机工具钢

公司名称 昆山欧士机工具钢有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 江苏省昆山市水秀路1153号

联系电话  13625272028

产品详情

常见问题铣刀尺寸不够精准的解决方法：1．过度切削：减低切削时的深度及宽度2．机器或固定具缺乏
准度：修理机器及固定具3．机器或固定具缺乏刚性：改变机器﹨固定具或是切削设定4．刃数太少：使
用多刃端铣刀铣刀发展很快，业内人称是旋转类刀具，如图所示只是整体硬质合金铣刀，其实，锯片铣
刀，更多的铣刀应用在孔加工和型腔加工，这种铣刀大多是安装刀片的！

铣刀的端刃切削正在模具等工件型腔的数控铣削加工中，当被切削点为下凹部分或深腔时，需加长铣刀
的伸出量。假如使用长刃型铣刀，由于刀具的挠度较大，立铣刀，易孕育发生振动并导致刀具折损。因
此正在加工过程中，假如只需刀具端部相近的刀刃参加切削，则最i好选用刀具总长度较长的短刃长柄型
铣刀。正在卧式数控机床上使用大直径铣刀加工工件时，由于刀具自重所孕育发生的变形较大，钨钢铣
刀，更应非常注重端刃切削超卓出现的标题。正在务必使用长刃型铣刀的情况下，则需大幅度降低切削
速度和进给速度。

为了确保使用足够高的平均切屑厚度/每齿进给量，必须正确地确定适合于该工序的铣刀刀齿数。铣刀的
齿距是有效切削刃之间的距离。可根据这个值将铣刀分为3个类型——密齿铣刀、疏齿铣刀、特密齿铣刀
。和铣削的切屑厚度有关的还有面铣刀的主偏角，主偏角是刀片主切削刃和工件表面之间的夹角，主要
有45度、90度角和圆形刀片，泰州铣刀，切削力的方向变化随着主偏角的不同将发生很大的变化：主偏
角为90度的铣刀主要产生径向力，作用在进给方向，这意味着被加工表面将不承受过多的压力，对于铣
削结构较弱的工件是比较可靠。

钨钢铣刀-泰州铣刀-昆山欧士机工具钢(查看)由昆山欧士机工具钢有限公司提供。昆山欧士机工具钢有限
公司（www.ksosg.com）是江苏 苏州 ,冶炼加工的翘楚，多年来，公司贯彻执行科学管理、创新发展、诚
实守信的方针，满足客户需求。在欧士机工具钢领导携全体员工热情欢迎各界人士垂询洽谈，共创欧士
机工具钢更加美好的未来。
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