
高精度无心磨床生产商 大金大 高精度无心磨床

产品名称 高精度无心磨床生产商 大金大 高精度无心磨床

公司名称 深圳大金大精密机床有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 广东深圳市龙华区福城街道悅兴围社区悅兴围一
组82号

联系电话  13925269687

产品详情

深圳大金大精密机床有限公司，专注于为各行业客户分享整套磨削工业解决方案。

1、对小型无心磨床外表保养：无心磨床外表及电机，散热设备表面一定要保持清洁，定时清理抛光耗材
粉末。

数控无心磨床厂家的数控无心磨床利用磨具对工件表面进行磨削加工的机床。大多数的磨床是使用高速
旋转的砂轮进行磨削加工，少数的是使用油石、砂带等其他磨具和游离磨料进行加工，如珩磨机、超精
加工机床、砂带磨床、研磨机和抛光机等

数控无心磨床主要适合用于φ2-50MM长度145毫米以内的阶梯轴及光轴的外圆磨加工。广泛用于汽车、
摩托车、缝纫机、电动机轴类的外圆磨加工。适合于批量校大的加工用途。

床身采用V型导轨组合平导轨，高精度无心磨床，提高了进给直线度及使用寿命，本机床结构特别适用
于横进给磨削法。

数控无心磨床厂家的数控无心磨床在操作中发生进刀不准的情况是由于现在国内的传统普通无心磨床大
都使用普通的丝杆做为进刀传动，由于丝杆有间隙，就会导致直接进刀肯定会和实际进刀数值不符。而
高精密无心磨床由于采用滚珠丝杆，高精度无心磨床生产商，误差会小很多。这就需要我们在进刀时回
三圈，再进三圈，消除掉间隙产生的误差，如果还是进刀不准，高精度无心磨床价格，就需要我们再进
行下一步处理了。

深圳大金大精密机床有限公司，专注于为各行业客户分享整套磨削工业解决方案。



砂轮架是无心磨床上用来带动砂轮作高速旋转的关键部件，无心磨床是不需要采用工件的轴心而施行磨
削的一类磨床。是由磨削砂轮，调整轮和工件支架三个机构构成，其中磨削砂轮实际担任磨削的工作，
调整轮控制工件的旋转，并使工件发生进刀速度，至于工件支架乃在磨削时支撑工件。因此要求砂轮架
具有较高的刚度和回转精度。

   
选择合适的无心磨床砂轮架主轴轴承，是保证砂轮主轴具有高的刚度和好的回转精度的关键问题。

     考虑到无心磨床砂轮主轴转速较高，易于得到较高的刚性，同时由于磨削时不需变速，因而轴承
的刚性也不会变化，普通精度的无心磨床都是用未同型式的滑动轴承，如三片式短瓦球支承油膜轴承，
或五片式楔形油膜轴承。后一种轴承制造比较困难，调整不便，自位性差，因此在新设计的无心磨床上
已很少采用。在每块瓦的后面有一球头支承螺钉，轴瓦在球头上可以自由摆动，球头的位置不在轴瓦的
中心，高精度无心磨床厂家，因此使轴瓦内表面与轴颈之间形成一个斜楔形缝隙。当润滑油因附着力，
被高速旋转的主轴带入这楔形缝隙时，楔形缝隙内油液压力升高，从而使轴颈和轴瓦的接触面分开，并
形成一层极薄的压力油膜。

深圳大金大精密机床有限公司，专注于为各行业客户分享整套磨削工业解决方案。

一种横向尺寸缩短的无心磨床，该无心磨床特别适合于用在一个小的安装空间中，并能够满足各种生产
线的简化和节省空间的要求。由于磨轮修整单元设置在磨轮之上的倾斜向下的位置上，所以不必在磨轮
的侧方保持一个用于磨轮修整单元的空间，该空间与传统的无心磨床的横向尺寸最为紧密相关。从而，
可以大大地缩小无心磨床的横向尺寸，并能够将磨床安装到一个小的安装空间内，从而，满足各种生产
线的简化和节省空间的要求

高精度无心磨床生产商-大金大(在线咨询)-高精度无心磨床由深圳大金大精密机床有限公司提供。深圳大
金大精密机床有限公司（www.szdajinda.com）为客户提供“CNC外圆,CNC内圆,无心磨”等业务，公司拥
有“大光长荣,大金大”等品牌。专注于磨床等行业，在广东 深圳
有较高知名度。欢迎来电垂询，联系人：胡先生。
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