
辽阳水箱 昌隆白钢 水箱厂家

产品名称 辽阳水箱 昌隆白钢 水箱厂家

公司名称 沈阳市沈北新区辉山经济开发区昌隆白钢加工部

价格 面议

规格参数

公司地址 沈阳市沈北新区辉山经济技术开发区人和街124
甲8号

联系电话  17069999913

产品详情

不锈钢水箱的使用、维修和保养。配管时，白钢水箱，切勿向配管进出水口施加过大的负荷。不要将阀
门及大口径管道的重量直接施加到水箱水口，需要时设置管道支撑，对焊接管的膨胀、收缩、振动要装
伸缩柔性接头。不锈钢水箱配置及配套附件：水箱供货范围箱体、带锁人孔、爬梯、短管及单片法兰。
沈阳市沈北新区辉山经济开发区昌隆白钢加工部是集不锈钢水箱开发设计、生产、销售、售后服务为一
体的公司。

怎样进行不锈钢水箱故障处理？表面处理：先用角磨机清理漏水部位表面的水垢，辽阳水箱，然后用直
角焊缝位置用电磨清理表面，水箱厂家，用砂纸仔细清理表面露出金属原色，再用无水乙醇清理表面。
调和材料：将1321材料按照3:1的比例调和并搅拌均匀直到没有色差。涂抹材料： 将调好的1321材料刷涂
保护焊缝部位，然后再用1321材料大面积防腐保护。固化时间：24小时/24℃(材料温度)。材料温度每增
加11℃，锅炉水箱，固化时间缩短一半，但升高温度不得出材料的承受温度。

不锈钢水箱焊前辊坯检查：将需要进行堆焊修补的支撑辊坯与合格证上的数据进行比对，核实准确后，
再进行辊径的质量与尺寸检查。温度检查：按照规范来进行预热温度检查，在进行堆焊时可以用接触式
表面温度计来对工件的层间温度进行测量，层间温度应该比预热温度低20到50℃，并在堆焊时要保持不
变。堆焊参数检查：在堆焊的时候，应该对焊接速度、电弧电压、焊接电流、焊道成型及尺寸、机头移
动速度、焊弧导前距离等参数进行检查，然后填写于记录表中。



辽阳水箱-昌隆白钢-水箱厂家由沈阳市沈北新区辉山经济开发区昌隆白钢加工部提供。“不锈钢水箱,不
锈钢水罐,白钢水箱”就选沈阳市沈北新区辉山经济开发区昌隆白钢加工部（www.syclbg.cn），公司位于
：沈阳市沈北新区辉山经济技术开发区人和街124甲8号，多年来，昌隆白钢坚持为客户提供好的服务，
联系人：罗经理。欢迎广大新老客户来电，来函，亲临指导，洽谈业务。昌隆白钢期待成为您的长期合
作伙伴！
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