
造粒机 德明塑料机械质量放心 塑料造粒机采购

产品名称 造粒机 德明塑料机械质量放心 塑料造粒机采购

公司名称 永康市德明塑料机械有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 永康市芝英镇环镇西路28号

联系电话  15857993800

产品详情

德明塑料机械，专业生产挤出机、切割机、造粒机、牵引机等等。

PEPP塑料造粒机外壳是用螺栓固定在机身上。揉捏体系 揉捏体系包括料斗、机头，风冷塑料造粒机经过
揉捏体系而塑化成均匀的熔体，并在这一进程中所树立压力下，被螺杆接连的挤出机头。挤塑机的最主
要部件，直接关系到挤塑机的使用规模和生产率，由高强度耐腐蚀的合金钢制成。一金属圆筒，一般用
耐热、耐压强度较高、巩固耐磨、耐腐蚀的合金钢或内衬合金钢的复合钢管制成。机筒与螺杆合作，完
成对塑料的粉碎、软化、熔融、塑化、ABS塑料造粒机排气和压实，并向成型体系接连均匀输送胶料。

永康市德明塑料机械有限公司是专业生产各类塑料机械设备的骨干企业。下面与您分享造粒机的相关小
知识：

塑料造粒机生产线需要注意哪些

1、塑料造粒机操作时，料温未达到设定温度，保温时间不够时，均不许开机运转螺杆。塑料造粒机的正
确操作有利用延长设备的使用寿命，造粒机， 然而塑料机械的使用在我们的日常生活中得不到足够的重
视，同时也就会引起一些不必要的问题，那么我们在使用塑料机械的时候要注意那些问题呢。  

2、出现故障或非正常情况时必须报告有关人员，并山专业维修人员来进行处理。如发现有影响安全的不
正常现象出现，立即按下急停开关。 

 3、不要使用带金属杂质或泥沙的低质回料，塑料造粒机多少钱一台，进料口附近不得放置可能掉入的
金属物，以防加剧螺杆、机筒的磨损或产生卡死、损坏现象。  

4、塑料造粒机操作时要严格按操作规程要求，要确保安全装置的可靠性，不得为追求效率破坏机器的安
全防护措施。  



5、塑料造粒机操作要使用清洁度、粘度等指标均符合要求的液压油，并按规定为油冷却器提供足够流量
的冷却水，以免液压元件和管路因油液污染或高温产生阻塞、漏油等损坏现象。挤出机应给减速器加注
符合要求的润滑油。

 6、塑料造粒机生产需要熟悉塑料机械结构性能及操作程序的操作者进行操作。 

 7、注意消防安全，灭火器需放在使用导热油的设备附近。

永康市德明塑料机械有限公司是专业生产各类塑料机械设备的骨干企业。下面与您分享造粒机的相关小
知识：

双螺杆塑料造粒机传动系统设计时，重点除了结构的设计外，还要从以下几方面考虑：

1.双螺杆塑料造粒机设计时尽量增加公用齿数，对设计和批量生产均有好处。

2.双螺杆塑料造粒机变位系数的选取，应根据具体的设计要求将变位系数取为蕞佳值。因为不同的变位
系数对齿轮的接触强度和弯曲强度的影响不同，可将齿轮的变位系数全部取成一致，在系列设计时计算
容易，且不易发生差错;蕞好全部采用角变位，并且使变位系数总和大于0，塑料造粒机采购，这样可以
提高齿根弯曲强度。

3.尽可能减少双螺杆塑料造粒机传动链。传动链增多，传动机构增多，整个传动系统外形几何尺寸增大
，带来问题也随之增加。

4.考虑到强度和系列的连续性，在同一中心距中齿数和改变模数应由大到小顺序递减，不应跳跃减少。
螺旋角应使高速级取大值低速级取小值，使高速级轴向重合度增大，达到运转平稳，使低速级轴向力减
少，塑料造粒机销售，提高了轴承的使用寿命。速比分配应为非整数，这是考虑到若加工后的齿轮有缺
陷时，工作时不在配对齿轮的相同部位出现。

5.尽可能减少塑料造粒机传动箱箱体的分箱面，同时要注意箱体水平面两个方向的几何尺寸不要太大。

6.转矩的均匀分配及多驱动的等效驱动。转矩的均匀分配和多路的等效驱动与具体的传动形式有关，也
与齿轮齿数的选配、齿形参数的选取有关，同时要达到转矩的均匀传递。

造粒机-德明塑料机械质量放心-塑料造粒机采购由永康市德明塑料机械有限公司提供。永康市德明塑料
机械有限公司（www.dmsljx.net）是一家从事“单螺挤出机,双螺杆挤出机,密封条切割机”的公司。自成
立以来，我们坚持以“诚信为本，稳健经营”的方针，勇于参与市场的良性竞争，使“德明塑料机械”
品牌拥有良好口碑。我们坚持“服务为先，用户至上”的原则，使德明塑料机械在其它中赢得了众的客
户的信任，树立了良好的企业形象。 特别说明：本信息的图片和资料仅供参考，欢迎联系我们索取准确
的资料，谢谢！同时本公司（www.dmqiegeji.com）还是从事密封条裁剪机，管材切割机，软管切割机的
厂家，欢迎来电咨询。
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