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毕节市钢结构厂房安全检测鉴定机构@新闻中心

钢结构工程施工验收规范》中的强制性条文5.2.4条规定：设计要求全焊透的一、二级焊缝应采用超声波
探伤进行内部缺陷的检验，其内部缺陷分级及探伤应符合现行《钢焊缝手工超声波探伤和探伤结果分级
》GB 11345的规定。 

一、钢结构工程焊缝探伤的检验等级全部为B级。具体是采用一种角度在焊缝的单面双侧进行检验，对整
个焊缝截面进行探伤。母材厚度大于100mm时，应采用双面双侧检验，对接接头主要采用单面双侧检验
；当受构件的几何条件时，可在焊缝的双面单侧采用两种角度的进行探伤。T型接头焊缝可按双面单侧
检验，T型焊缝母材位置不要选错，有人错误的认为母材一定是厚度薄的钢板，对于对接焊缝可以这么
理解，但对于T型焊缝却不一定，母材的判定取决于位置而不是厚度。 

二、探伤比例的确定 

一级焊缝为探伤，即无论工厂制作焊缝还是现场安装焊缝，包含所有焊缝数量，每一条焊缝整条长度全
部检测。 

二级焊缝的为20%探伤，需要注意的是这里的20%对应工厂制作焊缝和现场安装焊缝计数不一样。 

对于工厂制作焊缝，应按每条焊缝计算百分比，且探伤长度应不小于200mm，当焊缝长度不足200mm时
，应对整条焊缝进行探伤。可以理解为，工厂制作的二级焊缝每一条都需要进行超声波探伤检测，当焊
缝长度大于1000mm，*小检测长度为整条焊缝长度的20%；当焊缝长度在200mm～1000mm之间，*小检测
长度为200mm；当焊缝长度小于200mm，按整条焊缝长度来检测。在实际探伤工作中有时候误认为工厂
制作焊缝也按数量的20%抽检，这样理解是错误的。 

对于现场安装焊缝，应按同一类型、同一施焊条件的焊缝条数计算百分比，探伤长度应不小于200mm，
并应不少于1条焊缝。应理解为，按照焊缝的条数的20%数量进行抽检，但每条抽检的焊缝的检测长度可
以参照工厂二级焊缝长度来进行。 



三、的选取 

的选择也对探伤检测的准确性有很大的影响。探伤检测应根据母材厚度、焊缝坡口形式等因素选择不同
K值的。常用的K值有1.0、2.0、2.5，在2.5MHz～5.0MHz。当母材厚度在8～25mm之间，宜选用K2.5的；
当母材厚度在25～50mm之间，宜选用K2.0的；当母材厚度大于50mm时，宜选用K1.0的。 

四、探伤检测的步骤 

探伤检测前，可以先通过结构图纸了解到被检构件的材质、厚度、曲率、焊接、焊缝等级、坡口形式等
实际情况。根据实际情况选择出对应的K值，制作出相应的DAC曲线。 

提前对被检焊缝两侧母材表面进行处理，将焊渣、、混凝土、油污等杂质打磨掉，漏出金属光泽的面层
，打磨宽度一般为2.5倍的K值和母材厚度的乘积。 

耦合剂应选用具有良好透声性和适宜流动性，不应对材料和人体有损伤作用，同时应便于检测后的清理
的材料。工业浆糊因其粘度、流动性、附着力适当，对构件和人体无害，价格便宜，配置方便，耦合效
果比成为比较常用的耦合剂。

毕节市钢结构厂房安全检测鉴定机构

钢结构主要构件安装就位后,应立即进行校正、固定。当天安装的钢构件应形成的空间体系。

安装时,必须控制屋面、楼面、平台等的施工荷载,施工荷载和冰雪荷载等严禁超过梁、桁架、楼面板、屋
面板、平台铺板等的承载能力。GB 50205-2001第10.1.6条

吊车梁或直接承受动力荷载的梁其受拉翼缘、吊车桁架或直接承受动力荷载的桁架其受拉弦杆上不得焊
接悬挂物和卡具等。GB 50205-2001第10.1.8条

钢屋（托）架、桁架、主梁、次梁及受压杆件的垂直度和侧向弯曲矢高的允许偏差应符合表10.3.3的规定
。 表10.3.3钢屋（托）架、桁架、主梁、次梁及受压杆件的垂直度 和侧向弯曲矢高的允许偏差（mm）
项目 跨中的垂直度 侧向弯曲矢高f允许偏差h/250， 且不应大于15.0 l≤30m 30m<l≤60m l>60m
l/1000,且不应大于10.0 l/1000,且不应大于30.0 l/1000,且不应大于50.0
GB50205-2001第10.3.3、11.3.4条(10)单节柱的安装垂直度允许偏差为h/1000，且不应大于10.0。GB
50205-2001第11.3.2条

*吊车梁和吊车行架不应下挠。 检查数量：全数检查。
检验：构件直立，在两端支承后，用水准仪和钢尺检查。GB 50205-2001第8.3.1条

主体结构的整体垂直度和整体平面弯曲的允许偏差应符合规定。检查数量：对主要立面全部检查。对每
个所检查的立面，除两列角柱外，尚应至少选取一列中间柱。检验：采用仪、全站仪等测量。表10.3.4、
11.3.5整体垂直度和整体平面弯曲的允许偏差(mm)项目 单层钢结构允许偏差 多层及高层钢结构允许偏差
主体结构的整体垂直度H/1000，且不应大于25.0 (H/250

与此同时，也有业内人士称，目前的“去产能”大多为无效产能，今后将逐渐开始在有效产能发力。河
北省金属材料流通协会副会长兼燕春柳表示，河北省钢贸企业规模数从高峰时期的8000家，现在剩下只
有4000多家，冷轧板价格已上涨近千元，后期的价格走势会不会重复三至五月份那种暴跌的行情呢?11月1
日，公布的数据显示，单日涨幅破百基本属于常态，而随着价格不断趋高，终端观望氛围愈加浓厚，不
敢高位拿货，故成交始终难放量，至，而这股商品的多头甚至感染了全球市场。今年去产能有了一个良
好的开端，也积累了一些，接下来攻坚期和收尾期会更加困难。10月10日，丰南区发布《唐山市丰南区
关于唐山渤海钢铁有限公司(以下简称唐山渤海钢铁)联合重组暨城市钢厂搬迁改造项目的招商公告》，
然而，三季度钢市又呈现上涨行情，经过9月份短暂下跌后，10月、11月又快速上涨。今年以来，钢材的



几次行情都离不开环保，无论是唐山召开世园会还是唐山地区环保限产亦或带动的钢厂限产，

终端用户更是以观望为主，市场交投氛围惨淡，部分急于降库存和回笼资金的商家再度降价。且由于近
期钢价上涨使得钢企减产动力减弱，短期内钢铁行业供需缺口也仍将存在。必须清醒认识到钢价上涨是
受到去产能和市场对产量下降预期的影响，产能严重过剩的基本面没有变，钢材价格不具备上涨的基础
，截至11月8日，铁矿石价格自年初已累计上涨51%，其中，进口铁矿石价格上涨57%，铁矿石价格已上
涨超过63美元一吨，力拓表示，由于一些大宗商品的价格出现回升，力拓集团在伦敦的今年以来上涨了
约1/3。

而钢铁去产能现阶段工作的重心集中在对企业以及不符合产业政策的落后产能进行出清，对目前钢铁产
量影响并不大，受季节性因素影响，终端需求量正在逐渐转弱，建筑钢材钢企直供量不同程度有所缩减
，呈现第二周的状态，但目前仍处在相对低位，钢铁行业采取措施大力降本增效，会员企业实现扭亏为
盈，但整体效益低下的困难局面没有根本性改变，继河北、江苏清查整治企业违规使用中频炉、工频炉
冶炼“地条钢”后，、部等五部门近日联合要求其他省份也进行摸底盘查，问到何时停产时，企业负责
人迟疑再三才回答，2天前接到地方通知，说工艺不要停掉。期螺、期卷、矿期以及焦炭价格全线大涨，
均以涨停报收，技术上来看，长阳包阴有利于上行空间的进一步拉开，兰格钢铁陈克新认为，所以2017
年钢材出口继续较大数量规模。总之，依靠外需填补内需不足的道路不仅走到了尽头，而且还要走下坡
路。当日，唐山鑫达钢坯含税出厂涨30至2500元/吨。
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