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在购买压滤机的过程中哪个零部件最重要？

 在购买压滤机的过程中哪个零部件重要？

知道压滤机的哪个零部件重要吗？那就是滤板，滤板具有抗击氧化或高温的作用，滤板中的聚bingxi起到
重要的成分，在工作的时候，压滤机的滤板对于压滤机的工作状态和使用寿命都有着直接的影响。    
在压滤机的操作运行中，数张整齐的滤板横放在两根横梁上，滤布依附在滤板上进而增大过滤面积慢慢
的积累过滤物形成滤饼。 滤板的底部设有很多的小孔，立式全自动压滤机，压滤机的滤板是两面向中间
凸起。结构设计上，让滤板凹陷下去的目在于压滤机运行过程中，为过滤物准备一个存储空间，底部盲
点的设计在于盲点的设计，可以 增加滤板与滤饼之间的摩擦力，起到支持滤饼的效果，另一目的就是有
利于水分快速的流出设备，提高工作效率。哪些因素对于压滤机的使用寿命和状态有着直接的影响凸台
起到一个相互传递的作用，当然也防止压力过大而给压滤机造成损害。  

     经过分流管道，当过滤液进入滤室内。流入到过滤腔之间，水分从滤布中渗透出，汇集到滤板的
下部的小孔内，通管道将水排出设备外，进而实现了固液分离。      
所以我们在购买压滤机的时候首先要看一下滤板，因为滤板的好坏对压滤机的质量有着决定性的影响。

山东能源重装集团鲁中装备制造有限公司全体员工将不懈的努力，执着地追求卓越的质量的品牌及企业
形象，秉承“坦诚、勤奋、求精、向上”的企业精神，奉行"质量是生命"的企业经营理念，以优质的产
品和优质的服务，满足市场的需求。 真诚欢迎海内外客户来洽谈贸易，合作经营，共创辉煌！

压滤机在使用中出现故障应该如何解决？

滤板松开漏油的原因及解决办法是什么？



故障分析：板框压滤机的液压系统主要是提供压力的，当油腔A注油增多时活塞向左运动，压迫滤板使
之密闭。当油腔B注油增多时活塞向右运动，压滤机滤板松开。由于制造精密，压滤机液压系统故障较少
，只要注意日常维护就可以了。由于磨损的缘故，每过一年左右就会出现漏油现象，这时就要维修更换
O形密封圈。

解决方法：常见的压滤机液压故障还有压力保持不住和液压缸推进不合适。造成不能保持压力的原因主
要有漏油、O形环磨损以及电磁阀不正常工作等，常用处理办法是卸下并检查阀门、更换O形环、清洗检
查电磁阀或更换电磁阀。压滤机液压缸推进不合适是显然是空气被封在内部了，这时只要系统抽气就可
以了，一般可以迅速解决。

压滤机滤板出现沟痕的原因是什么？

故障分析：压滤机滤板在使用几年后，由于某种原因，使得边角处冲刷出一些沟痕来。沟痕一旦出现，
就会迅速扩大，直至影响到滤饼的形成。一开始滤饼变软，立式全自动压滤机-设计，之后变成半稀泥状
，最后滤饼无法成形。由于压滤机滤板材料特殊，难于修补，只能换新的，所以造成了高昂的备件费消
耗。这期间我们试用了一些修补剂，但效果一直不好，最近改用油面修补剂时情况终于出现了转机，试
用效果很好，达到了密封效果。

解决方法：1、清理沟槽，漏出新鲜面来，可用小锯条等清理

                2、黑白两种修补剂按1：1的比例调配好

                3、把调配好的修补剂涂在沟槽上，涂满稍高

               
4、迅速套好压滤机滤布，将压滤机滤板挤在一起，使修补剂和压滤机滤布粘在一起，同时挤平沟槽

                5、挤压一段时间后，粘胶自然成型，不再变化，此时便可以正常使用了.

滤饼形成不均匀的原因是什么？

故障分析：造成板框压滤机滤饼形不成或不均匀的原因有很多，供料不足或太稀，或者有堵塞现象都会
引起这种现象。针对这些故障要细细的排查原因，最终找到确切的问题所在，然后对症施治解决问题。

解决方法：主要的解决办法有：增加供料、调整工艺，改善供料、清理压滤机滤布或更换压滤机滤布、
清理堵塞处、清理供料孔、清理排水孔、清理或更换压滤机滤布、增加压力或泵功率、低压启动，不断
增压等方法。

公司以“客户的满意是我们的荣誉”作为公司不变的质量政策；以爱护环境、回报社会、关爱雇员等社
会责任为己任； 热忱欢迎国内外朋友携手合作，共展宏图! 

立式压滤机是如何工作的？

全自动立式压滤机由交替排列的滤板和滤框构成一组滤室。滤板的表面有沟槽，其凸出部位用以支撑滤



布。滤框和滤板的边角上有通孔，组装后构成完整的通道，能通入 悬浮液、洗涤水和引出滤液。板、框
两侧各有把手支托在横梁上，由压紧装置压紧板、框。板、框之间的滤布起密封垫片的作用。由供料泵
将悬浮液压入滤室，在滤 布上形成滤渣，直至充满滤室。滤液穿过滤布并沿滤板沟槽流至板框边角通道
，集中排出。过滤完毕，可通入清洗涤水洗涤滤渣。洗涤后，有时还通入压缩空气，除 去剩余的洗涤液
。随后打开压滤机卸除滤渣，清洗滤布，重新压紧板、框，立式全自动压滤机-
制造，开始下一工作循环。

  板框压滤机对于滤渣压缩性大或近于不可压缩的悬浮液都能适用。适合的悬浮液的固体颗粒浓度一般
为10%以下，操作压力一般为0.3～0.6兆帕，特殊
的可达3兆帕或更高。过滤面积可以随所用的板框数目增减。板框通常为正方形，滤框的内边长为 320～2
000毫米，框厚为16～80毫米，过滤面积为1～1200米2。板与框用手动螺旋、电动螺旋和液压等方式压紧
。板和框用木材、铸铁、铸钢、不 锈钢和橡胶等材料制造。

  板框式压滤机主要由止推板(固定滤板)、压紧板(活动滤板)、滤板和滤框、横梁(扁铁架)、过滤介质(
滤布或滤纸等)、压紧装置、集液槽等组成，其中过滤介质和集液槽由用户自备。

  板框压滤机有手动压紧、机械压紧和液压压紧二种形式。手动压紧是螺旋千斤顶推动压紧板压紧；机
械压紧是电动机配H型减速箱，经机架传动部件推动压紧板压紧；液压压紧是有液压站经机架上的液压
缸部件推动压紧板压紧。两横梁把止推板和压紧装置连在一起构成机架，机架上压紧板与压紧装置饺接
，在止推板和压紧板之间依次交替排列着滤板和滤框，滤板和滤框之间夹着过滤介质；压紧装置推动压
紧板，将所有滤板和滤框压紧在机架中，达到额定压紧力后，即可进行过滤。悬浮液从止推板上的进料
孔进入各滤室(滤框与相邻滤板构成滤室)，固体颗粒被过滤介质截留在滤室内，滤液则透过介质，由出
液孔排出机外。

立式压滤机的工作特点是什么？

  压滤机的出液有明流和暗流两种形式，滤液从每块滤板的出液孔直接排出机外的称明流式，明流式便
于监视每块滤板的过滤情况，发现某滤板滤液不纯，即可关闭该板出液口；若各块滤板的滤液汇合从一
条出液管道排出机外的则称暗流式，暗流式用于滤液易挥发或滤液对人体有害的悬浮液的过滤。

  压滤机根据是否需要对滤渣进行洗涤，又可分为可洗和不可洗两种形式，可以洗涤的称可洗式，否则
称为不可洗式。可洗式压滤机的滤板有两种形式，板上开有洗涤液进液孔的称为有孔滤板(也称洗涤板)
，未开洗涤液进液孔的称无孔滤板(也称非洗涤板)。可洗式压滤机又有单向洗涤和双向洗涤之分，单向
洗涤是由有孔滤板和无孔滤板组合交替放置；双向洗涤滤板都为有孔滤板，但相邻两块滤板的洗涤应错
开放置，不能同时通过洗涤液。

  压滤机用于固体和液体的分离。与其它固液分离设备相比，压滤机过滤后的泥饼有更高的含固率和优
良的分离效果。固液分离的基本原理是：混合液流经过滤介质（滤布），固体停留在滤布上，并逐渐在
滤布上堆积形成过滤泥饼。而滤液部分则渗透过滤布，成为不含固体的清液。

  随着过滤过程的进行，滤饼过滤开始，泥饼厚度逐渐增加，过滤阻力加大。过滤时间越长，立式全自
动压滤机-安装，分离效率越高。特殊设计的滤布可截留粒径小于1μm的粒子。压滤机除了优良的分离
效果和泥饼高含固率外，还可提供进一步的分离过程：

在过滤的过程中可同时结合对过滤泥饼进行有效的洗涤。

从而有价值的物质可得到回收并且可以获得高纯度的过滤泥饼。



本公司坚持“诚信为本，质量优先，客户至上”的方针，热忱为新老客户提供优质服务。欢迎光临指导
！

鲁中装备制造-立式全自动压滤机-设计由山东能源重装集团鲁中装备制造有限公司提供。山东能源重装
集团鲁中装备制造有限公司（www.sdnylzzb.com）实力雄厚，信誉可靠，在山东 泰安 的其它等行业积累
了大批忠诚的客户。公司精益求精的工作态度和不断的完善创新理念将引领鲁中装备制造和您携手步入
辉煌，共创美好未来！
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