
梅州加工 大兴机床厂家 1580加工中心

产品名称 梅州加工 大兴机床厂家 1580加工中心

公司名称 深圳市大兴智能机械有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 广东省深圳市松岗街道沙浦围社区第二工业区48
栋B区

联系电话 13929480028 13929480028

产品详情

加工中心维修检修方案和维修工艺

       现代加工中心虽然都具有丰富故障自诊断功能，一般情况下加工中心数控系统发生故障都
有报警信息提示，但加工中心机械系统故障大部分都以综合故障形式出现，既无报警信息提示有时又很
难区分是机械、电气、液压（气压）故障还是CNC系统的故障。维修人员应具有多学科的知识和综合判
断能力，积累丰富的维修实践和经验.。维修人员在弄清加工中心部件装配图、液（气）压原理图、PLC
梯形图、开关（限位开关、接近开关、压力开关）分布位置图等图样资料的基础上，广州加工，结合具
体零件的加工工艺和程序，搞懂各运动部件的动作原理和控制流程，仔细观察故障现象，灵活运用多学
科的知识分析故障机理，本着先外围后内部、先软件后硬件、先机械后电气的原则由易到难地缩小故障
范围最终锁定故障原因，并根据本企业的技术实力，拟定切实可行的检修方案和维修工艺。对于经常性
的故障，要深究故障原因，探索失效规律，提出设备改进措施或设备结构改进方案。

     加工中心价值昂贵，精度要求高， 650加工中心
，复杂系数大，如果有些修理工艺本企业不具实施技术条件，必须请机床生产厂家或有关专家处理。

        加工中心维修详细介绍

       加工中心维修精度下降，圆柱度超差，主轴发热，噪声大，但用手拨动主轴转动阻力较小.

      (A)故障分析.主轴部件解体检查，发现故障原因如下:1.主轴轴承润滑脂内混有粉尘和水分，
这是因为该加工中心用的压缩空气无精滤和干燥装置，故气动吹屑时少量粉尘和水气窜入主轴轴承润滑
脂内，造成润滑不良，导致发热且有噪声;主轴内锥孔定位表面有少许碰伤，锥孔与刀柄内部分碟形弹簧
疲劳失效，刀具未被完全拉紧，有水许窜动.



      (B)故障处理，更换前轴承及润滑脂，调整轴承游隙，轴向游隙0.003MM，轻向游隙士0.002
MM;自制简易研具，手工研磨主轴内锥孔定位面，用涂色法检查，保证刀柄与主轴定心锥孔的接触面积
大于85%;更换碟形弹簧.将修好的主轴装回主轴箱，用千分表检查径向跳动，近端小于0.006MM，850加工
中心，远端150MM处小于0.010MM，试加工，主轴温升和噪声正常，加工精度满足加工工艺要求，故障
排除.

 (C)改进措施:

 1.增加压缩空气精滤和干燥装置，过滤器要定期排水，定期清洗或更换滤芯;

 2.随时检查主轴锥孔，刀柄的清洁和配合状况，检查空气干燥器工作是否正常;

 3.合理安排加工工艺，避免材料切除率陡变;

 4.严禁超负荷运行，有故障应及时报修，不得带病运行.

CNC雕铣机操控体系特色与上油方法

CNC雕铣机操控体系特色： 

 1、尺度布局小：规范模块的机械尺度是3.6×3.8英寸，即90×96mm。

 2、仓库式衔接：总线以“针”和“孔”方式层叠衔接，即PC104总线模块之间，总线的衔接是经过上
层的针和基层的孔彼此咬和相连，这种层叠封装有极好的抗震性。

  3、轻松总线驱动：削减元件数量和电源耗费，4mA总线驱动即可使模块正常工作，每个模块1~2W
能耗。正是因为PC104体积小，功耗小，联接牢靠，选用PC104作为主机，能够大大减小CNC操控器的体
积，体系愈加紧凑牢靠因而，这里选用PC104工控机作为上位机，搭建了“方位操控卡+PC104”的开放
式方式数控体系；

   CNC雕铣机上油方法

1、首要整理洁净导轨与丝杠，可用布（不脱毛）把导轨和丝杠上的油污和资料屑整理掉，因气温较低，
可把导轨与丝杠都加机油，加防冻机油。 

 2、加油周期为每月两次，也即是每两周加一次油。 

 3、机器若长时间不必，应定时(每月)加油空走，以确保传动体系的灵活性。

 

数控铣床到货后要这样做

一般的数控铣床是机电一体化设计，从制造厂发货到用户，都是整机装运，不需解体包装。因此用户收



到机床后，只需按说明书的规定进行即可。注意以下几个方面：

1、开箱：机床开箱后，首先根据包装标志找到随机技术文件，按技术文件中的装箱清单清点附件、工具
、备件等。如箱内实物与装箱单不符，应及时与制造厂联系。然后，仔细阅读说明书，按说明书指导进
行安装工作。

2、吊运：按照说明书中的吊装图，在适当的位置垫上木块或厚布，防止钢丝绳碰伤油漆和加工面。在吊
运过程中，1580加工中心，应尽量降低机床的重心。如果，数控机床的电龟是分离的，则电柜顶部一般
有吊环供吊运时使用。

梅州加工-大兴机床厂家-1580加工中心由深圳市大兴智能机械有限公司提供。深圳市大兴智能机械有限
公司（www.lathe-beltline.com）为客户提供“高速加工中心机,高速钻铣攻牙机,硬轨加工中心,线轨加工中
心机”等业务，公司拥有“大兴机械,大兴机床,大兴数控,大兴智能,大兴智能机械”等品牌。专注于加工
中心等行业，在广东 深圳 有较高知名度。欢迎来电垂询，联系人：温先生。
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