
加工中心1060 大兴机床特点 加工中心

产品名称 加工中心1060 大兴机床特点 加工中心

公司名称 深圳市大兴智能机械有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 广东省深圳市松岗街道沙浦围社区第二工业区48
栋B区

联系电话 13929480028 13929480028

产品详情

钻攻机内部结构

        我公司的钻攻机导轨，丝杆，刀库效率高、动作噪音低、指令相应时间短。三轴直结传
动，三轴马达与精密高速滚珠导轨直接传动增加导杆的刚性，降低热变位，提升精度。大幅度降低导杆
因高速运转产生的震动，适合高精度零件的加工。我司的导杆采用C3级大直径导杆预压设计，钢性强，
精度佳。

    公司（大兴机床），钻攻机线轨采用台湾银泰品牌，我们的防撞装置可吸收撞击产生的震动，使撞
击的损害减至极低，1890加工中心，确保原有的精度。高精度光学装置，可检知机台因快速移位，产生
热变位，并将热变位的值回馈给控制器后做补偿适合高精度的零件加工使用。光学尺系统配有气体保护
装置，避免光学尺受粉尘及油气的污染，确保光学尺的精度，并延迟其使用寿命。

   大兴机床研制的机械式高速换刀装置，采用电机动力驱动，换刀的多个动作能做到非常可地协调，
指令相应时间短，换刀动作比带有气动的换刀装置更快速可靠，最快速度小于一秒钟，换刀效率高，动
作噪音低。

加工中心编程要领操作人员需要谨记



 

     每种设备在操作的时候都需要按照相应的一些规定进行，同样对于这种加工中心设备的操作来
说操作人员是需要谨记一些有关的规定和要领的，那下面就让我们来具体的看一下加工中心编程要领都
包含哪些方面。

第壹、穿戴要领

     加工中心在进行操作的时候对于操作人员的整体的穿着也是有很多的要求的，像是在进入到工
作车间的时候，需要注意穿戴好工作服，还有就是对于衣袖和衬衫等都需要扎紧，还有就是对于女子来
说还需要佩戴安全帽，这些都是属于加工中心操作的时候所需要注意的一些要领。

第二、周围环境的整理

  还有就是对于加工中心来说还需要注意对周围环境的整理，不能在机床的周围放置很多的障碍物，
应该保证这个的工作空间在一定的范围之内。

  加工中心编程要领操作人员一定要牢记，这样才能保证安全施工，希望对大家了解加工中心有所帮
助。

 

 

加工中心主轴准停位置的解决方案

主轴不准停 

       主轴旋转时，实际转速显示值由脉冲传感器提供，两组矩形脉冲相位反映主轴的转向，脉
冲的个数反映主轴的实际转速。应首先检查接插件和电缆有无损坏或接触不良，必要时再检查传感器的
固定螺栓和联接器上的螺钉是否良好、紧固。如果没有发现问题，则需对传感器进行检修或更换。

    主轴停在不正确位置上

这种故障一般发生在重装和更换传感器后，此时传感器轴的位置不可能与原来一样。加工中心主轴准停
的位置可以通过设定数据来调整，改变S值可以校正主轴的停止位置，调整时，要注意输入数据与要校正
的方向有关。在校正偏移角度时，S后不能输入负角度值。调整过程往往要重复多次，只要调到在主轴的
定位公差10。~11。范围内就能顺利换刀。

    故障维修实例分析

    主轴准停不准的故障维修   故障现象：加工中心主轴准停不准，引发换刀过程发生中断。

分析及处理过程：开始时，出现的次数不很多，重新开机后叉能工作，但故障反复出现。加工中心故障
出现后，对机床进行仔细观察，发现故障的真正原因是主轴准停的位置发生了偏移。主轴在准停后如用



手碰一下(和工作中换刀时刀具插入主轴的情况相近)，主轴则会产生相反方向的漂移。检查电气单元无
任何报警。该机床的准停采用的是编码器方式，从故障的现象和可能发生的部位来看，电气部分的可能
性比较小。机械部分叉很简单，加工中心1060，最主要的是联接，所以决定检查联接部分。在检查到编
码器的联接时发现编码器上联接套的紧定螺钉松动，使联接套后退造成与主轴的联接部分间隙过大，使
旋转不同步。将紧定螺钉按要求固定妤后故障消除。

    加工中心主轴定位不良的故障维修   
故障现象：加工中心主轴定位不良，引发换刀过程发生中断。

分析殛处理过程：某加工中心主轴定位不良，引发换刀过程发生中断。开始时，加工中心1690，出现的
次数不很多，重新开机后叉能工作，但故障反复出现。在故障出现后，xtHL床进r仔细观察，加工中心，
才发现故障的真正原因是主轴在定向后发生位置偏移，且主轴在定位后如用手碰一下(和工作中在换刀时
当刀具插入主轴时的情况相近)，主轴则会产生相反方向的漂移。检查电气单元无任何报警，该机床的定
位采用的是编码器，从故障现象和可能发生的部位来看，电气部分的可能性比较小;机械部分又很简单，
最主要的是连接，所以决定检查连接部分。加工中心在检查到编码器的连接时，发现编码器上连接套的
紧定螺钉松动，使连接套后退造成与主轴的连接部分间隙过大使旋转不同蚩。将紧定螺钉按要求固定好
后故障消除。

专业从事CNC加工，数控车床加工，CNC数控加工，精密五金零件加工的CNC加工中心

加工中心1060-大兴机床特点-加工中心由深圳市大兴智能机械有限公司提供。深圳市大兴智能机械有限
公司（www.lathe-beltline.com）是一家从事“高速加工中心机,高速钻铣攻牙机,硬轨加工中心,线轨加工中
心机”的公司。自成立以来，我们坚持以“诚信为本，稳健经营”的方针，勇于参与市场的良性竞争，
使“大兴机械,大兴机床,大兴数控,大兴智能,大兴智能机械”品牌拥有良好口碑。我们坚持“服务为先，
用户至上”的原则，使大兴机床在加工中心中赢得了众的客户的信任，树立了良好的企业形象。
特别说明：本信息的图片和资料仅供参考，欢迎联系我们索取准确的资料，谢谢！
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