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产品详情

   金属液在凝固过程中，金属中的气泡在消失模铸造建筑铸件中形成孔洞，EPS泡沫头盔成型机，称
之为气孔。它分侵入气孔、裹携气孔、析出气孔、内生反应气孔、外生反应气孔，气孔的形成机理极为
繁杂，与合金的凝固形式有很大的关系。

   消失模铸造建筑铸造的充型过程中，泡沫模子在强大的热辐射用途下，发生裂解、液化、气化。其
过程发生大批的小分子气体和片面液体泡沫及小批灰份，跟着液态金属前沿的推进而退让，金属液体逐
层置换泡沫模具所占的空间。消失模铸造的充型速度既受正压影响，阳江预发泡机，又受负压的影响，
并且负压的引入极大地进步了金属液的充型能力和充型速度，所以消失模铸造要用比较大的浇口杯及接
纳比较快的浇注速度，要是浇注过程中浇口杯未能充满，气氛就随金属液进入，轻则气孔夹渣，重则塌
箱溃型。

我们都晓得消失模铸造的非常大特点之一即是负压，几乎真空制造，负压的巩固性对产品质量影响很大
，要是负压值过小，就会导致塌箱，导致该箱片面铸件出现缺陷，乃至一切报废。所以怎么控制好负压
值真的很紧张，消失模成型机厂家特总结了少许原因供大家参考：

1、汽水分离罐与真空泵持续水路管道是否老化、皮软或梗塞

2、砂箱与分派器的吸气橡胶管是否老化、皮软及漏气或梗塞

3、检查汽水分离罐是否有水，水位是否正确或过大，水已满罐体没有空间

4、真空泵两头轴承是否损坏，EPS全自动间歇式预发泡机，轴封是否滴水过大或过小。

消散模锻造近年来开展很快，EPS头盔料预发泡机，手艺也参差不齐，其中很重要的一块是消散模白区锻
造，如在泡沫塑料神态原材料的选定；珠粒预发和成型；预发、成型时对建筑的要求等。现在消散模白
区建筑要紧用的泡沫材料是 乙烯-甲基 甲脂（STMMA）共聚树脂和EPS，不过在EPC工艺顶用EPS神态浇



注黑色金属时会出现碳缺陷问题，STMMA就不会产生这种问题，不过在STMMA预发及预发历程当中也
有少许留意事项，本日消散模白区建筑小编就为您介绍一下：

一、泡沫塑料神态原材料的选定

消散模锻造手艺是采用泡沫塑料神态代替普通锻造的铸模进行实体造型，并造型后神态不消取出就直接
进行浇注，在浇注时金属液逐步替换泡沫塑料神态位置的历程。以是泡沫塑料神态和泡沫塑料神态原材
料的的品质及机能的好坏直接影响到铸件的品质。

消散模锻造对神态原材料的要求：1、气化温度和发宇量低；2、气化完全、迅速、残留物少、毒性低；3
、密度低，表面光洁度好，强度和表面刚性好。以使神态在生产、搬运和干砂充填造型历程当中不易毁
伤，确保神态尺寸和样式的稳定。而共聚树脂（STMMA）基本上就满足以上所有前提。不过为了为了得
到良好的预发泡珠粒，以是有些留意事项不得不留意。

EPS头盔料预发泡机-汇莱公司-阳江预发泡机由佛山市南海汇莱机械模具制造厂提供。行路致远，砥砺前
行。佛山市南海汇莱机械模具制造厂（www.china-huilai.com）致力成为与您共赢、共生、共同前行的战
略伙伴，更矢志成为五金模具具影响力的企业，与您一起飞跃，共同成功!
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