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产品详情

锻件，相信大家都不陌生，锻件，那么在生产锻件过程中，出现了设备缺陷，锻件保养，那么判断锻件
缺陷方法您都了解多少？下面宝华锻造给您讲一讲。

按缺陷表现形式分类：

锻件的缺陷如按其表现形式来区分，可分为：外部的、内部的和性能的三种。

外部缺陷如几何尺寸和形状不符合要求。表面裂纹、折叠、缺肉、错差。模 锻不足、表面麻坑、表面
气泡和橘皮状表面等。这类缺陷显露在锻件的外表面上，比较容易发现或观察到。

内部缺陷又可分为低倍缺陷和显微缺陷两类。前者如内裂。缩孔、疏松、白点、锻造流纹紊乱、偏析、
粗晶、石状断口、异金属夹杂等;后者如脱碳、增
碳、带状组织。铸造组织残留和碳化物偏析级别不符合要求等。内部缺陷存在
于锻件的内部，原因复杂，不易辨认，常常给生产造成较大的困难。

在性能方面的缺陷，如室温强度、塑性。韧性或疲劳性能等不合格;或者高温瞬时强度，持久强度、持久
塑性、蠕变强度不符合要求等。性能方面的 缺陷，只有在进行了性能试验之后，锻件维修，才能确切知
道。值得注意的是，内部、外部和性能方面的缺陷这三者之间，常常有不可分割的联系。例如，过热和
过烧表现于外部常为裂纹的形式：表现于内部则为晶粒粗大或脱碳，表现在性能方面则为塑性和韧性的
降低。因此，为了准确确定锻件
缺陷的原因，除了必须辨明它们的形态和特征之外，还应注意找出它们之间的内在联系。



锻件作为一种加工流程，受到了不少企业的欢迎，那么在对锻件生产过程中，质量检测是不可缺少的环
节，那么对于检测方法您都知道多少呢？下面宝华锻造来讲一讲。

磁粉检验法广泛地用于检查铁磁性金属或合金锻件的表面或近表面的缺陷，如裂纹、发纹、白点、非金
属夹杂、分层、折叠、碳化物或铁素体带等。

该方法仅适用于铁磁性材料锻件的检验，对于奥氏体钢制成的锻件不适于采用该方法。

渗透检验法除能检查磁性材料锻件外，还能检查非铁磁性材料锻件的表面缺陷，如裂纹、疏松、折叠等
，一般只用于检查非铁磁性材料锻件的表面缺陷，不能发现隐在表面以下的缺陷。

涡流检验法用以检查导电材料的表面或近表面的缺陷。

随着工业的不断发展，锻件作为工业中常使用的设备之一，那么铸件与锻件的区别，您都了解多少呢？
下面就由宝华锻造带您来简单了解一下。

铸件的特点是容易获得其他方法不易获得的形状复杂的工件；铸件成本低；
可以采用特殊工艺获得精密铸件，锻件厂家，其表面不经加工即有理想的光洁度；铸件成形
简单，比锻造价格便宜；但铸件内容易出现缺陷及非致密区，在强腐蚀及高压场
合国内的技术一般不能保证铸件的质量.
锻件是使用锻打设备对棒料进行锻打成型，一般无法锻打出比较复杂的工件，需
要较大的加工量，但锻件组织结构比较致密，不容易出现内部缺陷，因此广泛用 于要求高的部件加工。

锻件-宝华锻造有限公司-
锻件保养由章丘市宝华锻造有限公司提供。章丘市宝华锻造有限公司（www.zhangqiuduanzao.cn）是山东
济南 ,锻件的翘楚，多年来，公司贯彻执行科学管理、创新发展、诚实守信的方针，满足客户需求。在宝
华锻造领导携全体员工热情欢迎各界人士垂询洽谈，共创宝华锻造更加美好的未来。
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