
日用化工废水处理厂家 漓源环保 清远日用化工废水处理

产品名称 日用化工废水处理厂家 漓源环保
清远日用化工废水处理

公司名称 广州漓源环保技术有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 广州市天河区东圃宦溪西路20号之八2房

联系电话  13580340580

产品详情

广州漓源环保技术有限公司成立于2006年，由5位环境工程专业的博士、硕士共同创立，是一家技术型的
专业环保治理服务提供商，长期致力于污水处理及回用工程技术开发、设计、施工、调试、运营管理等
全程服务，同时承接各类废气治理工程。

广州漓源环保——日用化工废水处理}专业技术团队十多年的经验，污水处理工程案例众多，值得信赖

按照反应器降解COD的原理，可分为四个工艺过程：布水系统、流化床反应室、内循环系统和深度净化
反应室。进入反应器的废水与从IC反应器上部返回的循环水、反应器底部的污泥有效地混合，对进水进
行了充分的稀释和均质，可以大幅提高反应器的抗冲击能力。

广州漓源环保——日用化工废水处理采用生物方法处理污水，绿色环保且节能，处理水质长期稳定达到
验收标准

为了保证布水均匀，提高去除率，布水系统采用了特别设计的罩子形状，这种特殊设计还可以避免布水
系统堵塞、板结。废水和颗粒污泥在进水与循环水的共同推动下，迅速进入流化床反应室。通过较高的
上升流速，使废水和污泥之间发生强烈的接触，大幅提高污染物向颗粒污泥的传质速率，提高降解速度
，使得厌氧反应器具有较高的处理能力。

广州漓源环保——日用化工废水处理环保工程师层层把关，为您打造污水处理达标的环保工程



在流化床反应室和深度净化反应室中，厌氧产生的沼气经三相分离器收集后进入上升管，同时，气提原
理使气、水、污泥混合物经上升管快速上升，在反应器顶部经气液分离器分离，剩余的泥水混合物经过
下降管向下流入反应器底部，由此在反应器内形成循环流。气提的动力来自于上升管和下降管中气体含
量的巨大差距，因此，这个泥水混合物的内循环不需要任何外加动力。

广州漓源环保技术有限公司成立于2006年，由5位环境工程专业的博士、硕士共同创立，是一家技术型的
专业环保治理服务提供商，长期致力于污水处理及回用工程技术开发、设计、施工、调试、运营管理等
全程服务，同时承接各类废气治理工程。 

 

广州漓源环保——日用化工废水处理}漓源环保为你的废水处理工程全力服务 

种类繁多，废水水质复杂。其主要特点是： 

污染物浓度高，化学需氧量(COD)可达每升数万毫克。毒性很大。除了和中间体，废水还含有有毒物质
，如酚，和，以及许多难以降解的物质。它有难闻的气味，对人体呼吸道和粘膜有刺激性;水质和水量不
稳定。 

 

广州漓源环保——日用化工废水处理拥有自主知识产权的环保技术，技术实力雄厚值得信赖 

因此，废水对环境的污染非常严重。
废水处理的目的是降低生产废水中污染物的浓度，提高回收利用率，力争达到无害化.. 废水的处理方法
有活性炭吸附，湿式氧化，溶剂萃取，蒸馏和活性污泥等..然而，高效，低毒，低残留的新的开发是的发
展方向。一些国家已经禁止生产666等有机氯和有机，并积极研究和使用微生物。这是从根本上防止废水
污染环境的新方法。 

 

广州漓源环保——日用化工废水处理专业团队，核心技术，助您走上污水达标排放之路 

含废水是一种工业废水。它在水中不稳定，容易分解。无机和有机是物质，东莞日用化工废水处理，人
的摄取会引起急性。对人体的致死剂量为0.18，为0.12克，对水中鱼类的致死质量浓度为0.04～0.1
mg/l。含废水主要来自电镀、煤气、焦化、冶金、金属加工、化纤、塑料、、化工等部门。 

广州漓源环保技术有限公司作为一家同时面向环保公司提供技术服务以及污染企业提供环保治理的专业
公司，日用化工废水处理公司，以“化污染为资源”为理念，实现：污染物降解能源化（生物能）、污
水处理资源化（回用）、污水处理工艺节能化。 



 

广州漓源环保——日用化工废水处理}有了漓源环保，污水处理不再难 

酸化的表现首先，我们来了解一下厌氧反应器酸化的四个现象：反应器内pH值明显下降，出水VFA显著
上升，COD去除效率大幅降低，沼气产量持续减少，通常情况下，日用化工废水处理厂家，以上这些现
象是同时发生的。一旦出现上述现象，日用化工废水处理设备，请务必给予足够的重视。 

 

广州漓源环保——日用化工废水处理专业团队，核心技术，助您走上污水达标排放之路 

厌氧反应器发生酸化的根源，是厌氧污泥中产菌的产能力不足以分解水解酸化菌所产出的有机酸，同时p
H值的下降会使未降解的VFA浓度上升，对产菌产生进一步的抑制，使反应器继续酸化，形成循环，最
终导致反应器酸化。导致酸化的主要原因如下：营养盐缺乏，pH条件或温度条件不合适，由于超负荷运
行造成，废水中混入了毒性物质 

 

广州漓源环保——日用化工废水处理污水处理找漓源，达标排放更简单 

1.  大幅降低运行负荷尽量多降低负荷，可以降低至50%，甚至暂停处理废水。同时，若厌氧反应器设
有外循环管路，则通过循环泵打循环，直至VFA恢复正常。 

2.  采取多种手段，避免出水PH值降低到正常范围（6.5）以下，若厌氧反应器出水pH值降至6.5以下甚
至更低，则须适当提高反应器进水的pH值，以维持反应器内合适的pH环境。（进水pH值提高的幅度视
反应器内pH值下降的程度而定，有时可以将进水的pH值调整至8.0以上甚至9.0以上。） 

日用化工废水处理厂家-漓源环保-清远日用化工废水处理由广州漓源环保技术有限公司提供。行路致远
，砥砺前行。广州漓源环保技术有限公司（www.gzliyuanhb.com）致力成为与您共赢、共生、共同前行的
战略伙伴，更矢志成为污水处理设备具影响力的企业，与您一起飞跃，共同成功!
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