
剪刀丝杆 剪刀丝杆批发 吴越机械

产品名称 剪刀丝杆 剪刀丝杆批发 吴越机械

公司名称 丽水市吴越机械制造有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 浙江省丽水市水阁工业区石牛路256号

联系电话  13600607888

产品详情

浙江丽水新亿特吴越机械有限公司一直致力于自动化机械不可或缺的关节轴承和直线运动系列产品的研
发、生产与销售。【直线导轨】【直线轴承】【直线光轴】【关节轴承】等系列产品，剪刀丝杆批发，
为自动化机械设备提供完整的配套服务和解决方案。

滚珠丝杠的保护

滚珠丝杠副可用润滑来提高耐磨性及传动效率。润滑剂分为润滑油及润滑脂两大类。润滑油用机油、90
～180号透平油或140号主轴油。润滑脂可采用锂基油脂。润滑脂加在螺纹滚道和安装螺母的壳体空间内
，而润滑油通过壳体上的油孔注入螺母空间内。

滚珠丝杠副和其它滚动摩擦的传动元件，只要避免磨料微粒及化学活性物质进入，就可以认为这些元件
几乎是不产生磨损的情况下工作的。但如果在滚道上落入脏物，或使用肮脏的润滑油，不仅会妨碍滚珠
的正常运转，而且使磨损急剧增加。

浙江丽水新亿特吴越机械有限公司一直致力于自动化机械不可或缺的关节轴承和直线运动系列产品的研
发、生产与销售。【直线导轨】【直线轴承】【直线光轴】【关节轴承】等系列产品，为自动化机械设
备提供完整的配套服务和解决方案。

丝杠转速增大时，公称直径必须减小，剪刀丝杆，且过分提高转速会引起丝杠发热、共振等问题;公称直
径太小也会造成系统刚性差、易变形、影响加工精度，且目前伺服电动机的高转速仅到4000r/min。导程
过大时，不仅增加了滚珠丝杠的制造难度，精度难以提高，微小滚珠丝杆，降低了丝杠承载，而且也增
加了伺服电动机的起动力矩。因此，设计高速滚珠丝杠时要合理选择丝杠的转速、公称直径与导程。

浙江丽水新亿特吴越机械有限公司一直致力于自动化机械不可或缺的关节轴承和直线运动系列产品的研
发、生产与销售。【直线导轨】【直线轴承】【直线光轴】【关节轴承】等系列产品，为自动化机械设



备提供完整的配套服务和解决方案。

滚珠丝杆螺母装滚珠方法详细步骤：

1、把滚珠丝杠螺母和滚珠清洁干净。

2、把塑料挡珠器（滚珠反向器）放回到螺母内。安装挡珠器时要注意挡珠器滚珠进出口与螺旋槽要平滑
衔接。

3、在螺母内涂上油脂。

4、把滚珠放入螺旋槽内。注意，剪刀丝杆厂家，不是所有的螺旋槽都有填满，是按照一个挡珠器是一个
循环园的原则放滚珠，我看见你的螺母好像是4个挡珠器，那就是4个循环园。

5、把螺母拧入丝杠内（注意不要掉滚珠）。

6、旋转螺母前进后退，检查螺母运行是否顺畅，如顺畅这表示OK。

剪刀丝杆-剪刀丝杆批发-吴越机械(推荐商家)由丽水市吴越机械制造有限公司提供。剪刀丝杆-剪刀丝杆
批发-吴越机械(推荐商家)是丽水市吴越机械制造有限公司（www.zntwuyue.com）今年全新升级推出的，
以上图片仅供参考，请您拨打本页面或图片上的联系电话，索取联系人：吴先生。
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