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产品详情

上海仰光电子针对系统设备、高端印刷机控制器等自动化设备。作为一家以技术创新市场的高新技术企
业，上海仰光电子科技有限公司尤为重视人才的吸纳与培养，公司现有工程师三十五人。公司主要维修
变频器，伺服驱动器，伺服电机，PLC，工业电源，高压电源，触摸屏，工控触摸一体机，工控服务器
，光学CCD,非标等工控自动化设备。

科尔摩根伺服驱动器常见故障分析：

1）、故障现象：电机不能启动

故障原因：停机按钮锁死,变频器起运频率太低,机械卡死,连锁保护

解决措施：检查控箱面板停止按钮，按钮是否复位,重新设定变频器频率。用手转动气胀轴，检查传动部
分是否有卡滞现象。依次检查各功能部件有无损失或破坏，检查各部件的工作状态是否位于开机要求位
置。

2）、故障现象：套印不准

故障原因：压印胶辊压力不合适或两端压力不均匀。薄膜入出料张力有波动或张力过小。薄膜卷料有荷
叶边，厚薄不均匀或膜间夹层有空气。热风量太大，薄膜过热后变形。版辊直径有误差或印刷版辊本身
图案变形套印不准。设备长期使用未妥善保养，不见损耗严重，部件精度损失。

解决措施：调整合适的压力或将压力调整均匀。调整收放卷张力和出入料牵引张力使得张力均衡。换新
料，刺破薄膜间气泡。调整合适的烘箱温度和风量。将版辊误差均匀分布，严重时必须重新制版。更换
磨损部件，检修设备恢复设备使用精度。

3）、故障现象：印刷基材走料起皱。

故障原因：送料辊平行精度差。收卷或出料牵引张力不均匀热风吹送不均匀印刷版辊和压印胶辊压力不



均匀。

解决措施：调整各送料辊相对与版辊的平行精度直至满足要求。调整出料牵引张力或收卷张力的大小。
调整热风风量的大小，调整热风使其稳定并均匀吹送。调整压印胶辊两压印气缸节流阀使其胶辊上升下
压动作同步，无干涉。

4）、故障现象：图文模糊，有印刷缺陷。

故障原因：热风过大，油墨干燥太快，油墨积墨在版辊表面（干版），压印胶辊和印刷版辊压印力偏小
。刮刀和版辊的接触角度不合适或刮刀刮墨压力偏小。油墨中溶剂量加入过多。印刷版辊和图文雕刻太
浅，有白点，毛刺。

解决措施：及时加入溶剂或更换溶剂类型，清洗版面积墨。调整压印胶辊压力。调整刮刀和版辊的接触
角度及刮刀压力。适当加入原墨并调和。重新调整印刷版辊，清除版面毛刺。

   以上仅列举了设备使用及印刷过程中常见的设备及工艺故障现象，而实际凹版印刷生产过程中故障
较多，且涉及多方面的因素，操作者应根据实际的生产情况找出故障原因并迅速排除，切勿在不了解情
况下重复开机，以免造成不必要的损失。

科尔摩根伺服驱动器维修经验：上海仰光针对进口任何品牌的变频器、直流调速机、伺服控制器、伺服
驱动器、伺服电机、马达、触摸屏、液液晶屏、USP电源、线路板、软启动、机器人焊机、断路器、电
子尺、伺服阀、直流电机、机器人伺服电机、纺织电路板等等工业自动化产品与电气系统及设备维修改
造！提供免费检测，提供免费检测，不修不收费用，修不好不收费用。
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