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产品详情

Anritsu信号分析仪维修10年经验心得MFDA系列:MFDA043AIA,MFDA083AIA,MFDA153AIA,MFDA253AIA,
MFDA353AIA,MFDA453AIA,MFDA043DIA,MFDA08。伺服驱动器维修故障及修理,。技术工程师凭借娴熟
的技术和丰富的维修经验，已先后为诸多企业修复了各种不同的伺服电机、驱动器、编码器、控制器、
伺服器、变频器、直流调速器、电源板、显示器、控制卡等。业务涉及电子（AI、T贴片机、PCB钻孔机
）、机械（CNC加工中心、钻孔机、铣床、镗床、磨床、注塑机、机器人、机器手、绕线机、弹簧机、
线切割机、电火花机、CEC加工、快慢走丝、雕铣机、雕刻机、火焰切割机、等离子切割。伺服扔故障
代码有：ERR11；

常州凌科自动化科技有限公司主要从事变频器维修，伺服驱动器维修，数控系统维修，触摸屏维修，直
流调速器维修，电源模块维修，印刷机电路板维修，射频电源维修，软启动器维修，各种仪器仪表维修
，等工控产品维修业务。凌科公司拥有拥有22名高级维修工程师，凭着高科技和先进的测试维修设备、
良好的服务保障在消费者心目中竖立了良好的企业形象。

凌科自动化特点：诚信为本，收费合理，技术精湛，维修速度快，有能力承诺，有实力担当。

凌科自动化目标：做国内值得信赖的自动化设备维修公司。



 

 

Anritsu信号分析仪维修减小相互影响。对于要求瞬时停电后仍能继续运行的设备，除选择合适价格的变
频器外，还应预先考虑电机负载的降速比例。当变频器和外部控制回路都采用瞬间停电时，失压回复后
，通过测速电机测速来防止在加速中的过电流。对于要求必须连续运行的设备，应对变频器加装自动切
换的不停电电源装置。像带有二极管输入及使用单相控制电源的变频器，虽然在缺相状态，但也能继续
工作，但整流器中个别器件电流过大，及电容器的脉冲电流过大，若长期运行将对变频器的寿命及可靠
性造成不良影响，应及早检查处理。雷击或感应雷击形成的冲击电压，有时也会造成变频器的损坏。此
外，当电源系统一次侧带有真空断路器时，短路开闭会产生较高的冲击电压。为防止因冲击电压造成过
电压损坏。找出其电压检测电路及检测点，更换损坏的器件。一般是由于电流检测电路损坏。如霍尔元
件、运放等。一般是由于驱动电路或逆变模块损坏引起。过流是变频器报警最为频繁的现象。1.1现象重
新启动时，一升速就跳闸。这是过电流十分严重的现象。主要原因有负载短路，机械部位有卡住;逆变模
块损坏;电动机的转矩过小等现象引起。上电就跳，这种现象一般不能复位，主要原因有模块坏、驱动电
路坏、电流检测电路坏。重新启动时并不立即跳闸而是在加速时，主要原因有加速时间设置太短、电流
上限设置太小、转矩补偿(VF)设定较高。分析与维修打开机盖没有发现任何烧坏的迹象，在线测量IGBT(
7MBR25NF-120)基本判断没有问题，为进一步判断问题。

 

启动时变频器输出电压和频率是逐渐上升的，电机被水淋湿后，会造成输出电流的变化率很高，从而引
起直流回路过压。控制辊道电机的AEGMaxiverter-170/380变频器出现速度反馈值大于速度设定值经观察
发现:a)在轧钢过程中不存在这种情况，当钢离开辊道后，才出现这种情况，b)当速度反馈值大于速度设
定值时，直流回路电压为额定电压的125%，超过115%的极限设定值。

说明：--处理：日期和时间不能设置!说明：--处理：复制集成安全数据说明：SI数据复制功能成功。处理
：确认安全集成数据说明：SI数据确认功能成功实施。处理：安全集成数据由轴%1复制到驱动%2。

 



Anritsu信号分析仪维修3）主轴伺服系统驱动装置故障。4）主轴电动机故障。服电机是目前驱动设备都
会用到的重要部件之一，伺服电机有很多种类和品牌，其中以发那科，三菱的伺服电机应用最广。我们
在使用伺服电机的时候常常因为使用时间过长而出现一些小故障，对于这些小故障小编进行了一些整理
，虽然不如公司的专业维修人士，但也可以作为一个初步的了解。串联关系，因此流经U相和V相绕组的
电流必然是一致的，电机轴定向角度的准确性不会受到绕组定向电流的影响。4.不排除伺服厂商有意将
初始相位错位对齐的可能性，尤其是在可以提供绝对位置数据的反馈系统中，初始相位的错位对齐将很
容易被数据的偏置量补偿回来，以此种方。

轴电流产生的原因可能是磁场不对称，供电电流中有谐波，制造，安装不好，由于转子偏心造成气隙不
匀，可拆式定子铁心两个半圆间有缝隙，有扇形叠成的定子铁心的拼片数目选择不合适。为了预防这个
现象我们要从设计加工方法进行合理的预防。

Anritsu信号分析仪维修10年经验心得找准方向才能全力突围。如今，以硬件竞争为主的时代已经成为过
去，在《中国制造2025》和“工业4.0”发展战略下，网络化的生产和数字化的制造正在成为一个重要方
向，将现实的制造通过互联网的方式进行虚拟的呈现，实现虚实结合的智能化、数字化发展将成为未来
方向。在智能化的基础之上，将变频器相关功能部件，如PLC控制器、PID调节器和通信单元等有效的集
成在一起，组成多功能、高可靠性、小微型的一体化机，将是未来变频器发展的又一趋势。中国中高压
变频器市场具有广阔的发展空间，随着市场的扩大和用户端需求的多样化，国内变频器产品的功能在不
断完善和增加，集成度和系统化越来越高。但是就总体来说，国内变频器厂商在昨天已经落后他人的情
况下。正确设置这三个参数之后，变频器基本上可以正常运行。如要获得更好的控制效果，则只能根据
实际情况修改相关参数。具体情况参看其使用说明书。2.2参数设置类故障的处理一旦发生了参数设置类
故障，变频器都不能正常运行，最好是能够把所有参数恢复到出厂值，然后按上数步骤重新设置相关参
数。
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