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产品名称 卧式不锈钢储罐 卧式储罐 华阳化工机械

公司名称 宁阳县华阳化工机械有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 山东省泰安市宁阳县磁窑工业园

联系电话  15315290966

产品详情

补焊或堆焊修复法

1、 经打磨深度采用磨削法将缺陷打磨圆滑过渡后其剩余最xiao壁厚仍大于强度核算的最xiao壁厚，加预
计使用期内两倍腐蚀裕量之和时或焊缝内部存在线状缺陷(如裂纹、末熔合、未焊透等)且安全状况等级
低于3级者应消除缺陷后予以补焊，补焊长度不应小于100mm，若补焊屈服强度08＞400MPa的低合金钢
财，其焊缝长度应适当增加。

2、 容器补焊前对缺陷表面应先用酒精、bing酮或清洗剂清洗、除污，再打磨成规定角度；对材料脆性大
的容器缺陷，在修正补焊坡口前应在裂纹长度方向各端点以外10-50mm处钻Φ5.0-Φ8.0mm的止裂孔，其
深度与打磨深度相同；对高压容器和抗披强度ób＞540MPa钢材的打磨坡口表面应进行磁粉探伤或渗透
探伤确认坡口表面缺陷已经消除方可进行补焊。

1）热裂纹

      是由于焊接熔池在结晶过程中存在着偏析现象，偏析出的物质多为低熔点的共品和杂质，结晶
过程以液态间层存在，由于熔点低，往往最后结晶凝固，凝固后强度也极低。当焊接拉伸应力足够大时
，液态间层拉开或凝固后不久被拉断而成裂纹。

      2）冷裂纹

      是指焊接时在A3的下温度冷却中或冷却至保温以后产生的裂纹。形成裂纹温度低，在马氏体转
变范围，卧式不锈钢储罐，即在200-300℃以下，故称冷裂纹。有时焊后几小时或几天后，甚至长时间才
出现裂纹，故又称为延迟裂纹。其危害性更大。

      冷裂纹往往由于电弧燃烧时空气侵入或药皮物质分解等，卧式储罐，氢进入熔池熔于铁水中，
卧式储罐规格，因高温时铁水溶解大量氢气，在低温时溶解度大大降低，溶于铁水中氢从铁水中析出，
氢扩散聚集到钢中缺陷处，产生局部压力增大，促使钢产生裂纹，所以冷裂纹又称为氢致裂纹。



      钢在轧制时内部存在严重层状非金属夹杂物，使厚度方向拉伸塑性很差，在板厚方向存在高拉
压力，产生台阶状层状撒裂。

3）再热裂纹

     一些含、Cr、Mo、V、B等合金之素的钢材焊后不产生裂纹。在消应力处理时，或在一定温度下
长时间使用后，沿热影响区晶界产生裂纹，称再热裂纹，简称SR裂纹。

     再热裂纹是由于加热后过程中过饱和和固溶的碳化物（主要是Cr、Mo、V的碳化物），在再加热
时，再次析出，造成晶内强化，使滑移应变集中原先奥氏体晶界，当晶界塑性应为能力不足以承受松弛
应力过程产生的应变时就产生再热裂纹。

     这类钢材在600℃附近有一敏感区。超过650℃时敏感性减弱。

最常用的是消除应力热处理，如达到一定厚度的焊接后消除应力热处理，换热器碳钢管箱焊接隔板后的
热处理，高危介质要求碳钢容器焊后整体热处理等等，目的是消除容器中存在的残余应力。防止应力腐
蚀和异常变形。

其次是固溶热处理，主要针对不锈钢、双相钢和镍基合金，一般热成形后、冷成形变形量过大和有应力
腐蚀危险时需要进行固溶热处理。

然后是正火热处理，压力容器使用的碳钢板材达到一定厚度时，要求是正火状态，卧式储罐参数，碳钢
锻件，也要求是正火状态等，如果热加工破坏了材料的正火状态，需要进行正火热处理恢复材料的力学
性能。

调质热处理主要用在螺柱上。 不常用的还有稳定化热处理、敏化热处理、消氢热处理等。

卧式不锈钢储罐-卧式储罐-华阳化工机械(查看)由宁阳县华阳化工机械有限公司提供。宁阳县华阳化工机
械有限公司（www.zghyzb.com）为客户提供“压力管道,法兰,一级压力容器,石墨防腐设备”等业务，公
司拥有“华阳”等品牌。专注于化工管道及配件等行业，在山东 泰安
有较高知名度。欢迎来电垂询，联系人：王经理。

Powered by TCPDF (www.tcpdf.org)

http://www.tcpdf.org

