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产品详情

封头要进行射线和超声的检测范围标准

一、凡符合下列条件之一的容器及受压元件，需采用图样规定的方法，对A类和B类焊接接头，进行射线
或超声检测。

a)钢材厚度δs>30mm的碳素钢、16MnR。

b)钢材厚度δs>25mm的15MnVR、15MnV、20MnMo和奥氏体不锈钢。

c)标准抗拉强度下限值σb> 540MPa的钢材。

d)钢材厚度δs>16mm12CrMo、15CrMoR、15CrMo;其他任意厚度的Cr-Mo低合金钢。

e)进行气压试验的容器。

f)图样注明盛装毒性程度为极度危害或高度危害介质的容器。

g)图样规定须100%检测的容器。

h)多层包扎压力容器内筒的A类焊接接头。

i)热套压力容器各单层圆筒的A类焊接接头。

j)对于上述进行射线或超声检测的焊接接头，焦作大口径椭圆封头，是否需要采用超声或射线检测进行
复查，以及复查的长度，由设计者在图样上予以规定。

注:公称直径小于250mm的接管与长颈法兰、接管与接管对接连接的B类焊接接头除外。



二、对容器直径不超过800m的圆筒与封头的最后一道环向封闭焊缝，当采用不带垫板的单面焊对接接头
，且无法进行射线或超声检测时，允许不进行检测，但需采用气体保护焊打底。

封头厂讲解封头的生产流程:由于目的不同，封头的热处理的种类非常多，基本主要可分成两大类：

一类是组织构造不会经由热处理而发生变化或者也不应该发生改变的，大口径椭圆封头定做，第二则是
基本的组织结构发生变化者。一热处理程序，主要用於消除内应力，而此内应力系在铸造过程中由於冷
却状况及条件不同而引起。组织、强度及其他机械性质等，不因热处理而发生明显变化。

对於第二类热处理而言，组织发生了明显的改变，可大致分为五类：

(1)软化退火：其目的主要在於分解碳化物，将其硬度降低，而提高加工性能，对於球状石磨铸铁而言，
其目的在於获得具有甚高的肥力铁组织。

(2)正常化处理：主要用改进或是使完全是波来铁组织的铸品获得均匀分布的机械性质。

(3)封头淬火：主要为了获得更高的硬度或磨耗强度，大口径椭圆封头生产厂家，同时的到甚高的表面耐
磨特性。

(4)表面硬化处理：主要为获得表面硬化层，同时得到甚高的表面耐磨特性。

(5)析出硬化处理：主要是为获得高强度而伸长率并不因而发生激烈的改变。

为了封头加工销售更加便利，我们需要改进现有的生产设备，因为封头的直径较大，却制作要求很高，
大口径椭圆封头定制，但是偏偏没有相对成熟的工艺做参考，所以一直以来生产的产品都存在或多或少
的问题。

故此封头厂引进国外先进设备，向国外先进规则靠拢，与国际化接轨，无论如何产业国际化是大势所趋
。

此台机床配套数控系统为西门子880M，具备以下优点：程序编制。椭圆形轨迹车削数控程序编制、机床
后置处理。数据传输。程序传输、机床数据双向传递。刀具夹具。刀具规格、刀杆形式、机床夹具。

在使用的过程中会有一点特殊那就是，次走刀后封头表面留有大量氧化皮，主要有以下原因是：封头毛
坯本身厚度不均匀，气割余量划线不准确，
基准面错误；先气割底部开孔后划线去除余量，应改为先划余量线、孔线，再气割底部开孔。

四达封头提供优质服务-大口径椭圆封头定做-焦作大口径椭圆封头由新乡县四达封头有限公司提供。行
路致远，砥砺前行。新乡县四达封头有限公司（www.xxsdft.com）致力成为与您共赢、共生、共同前行的
战略伙伴，更矢志成为工业锅炉及配件具影响力的企业，与您一起飞跃，共同成功!同时本公司（www.sid



aftgs.cn）还是从事钛封头加工，钛封头，钛封头制作的厂家，欢迎来电咨询。
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