
元博体育设施 塑胶跑道厂家 大渡口塑胶跑道

产品名称 元博体育设施 塑胶跑道厂家 大渡口塑胶跑道

公司名称 重庆元博体育设施工程有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 重庆市巴南区万达广场C区11栋18-3

联系电话  18996308869

产品详情

重庆塑胶跑道的施工应注意原材料配比

详细配比摊铺时也应留意：1是随时检测厚度；

2是随时依据温度变化调整浓缩剂比例，避免胶浆过稀，固化工夫慢顺坡活动而形成内厚外薄的景象；

3是尽能够摊铺工夫布置在半夜至下午三点前，体育场塑胶跑道厂家，夏季上午普通温度低于10℃地域达
不到施工条件，下午三点之后普通气温骤降不建议持续施工），防止因气候使原料在固化进程中发生fa
泡景象而影响质量。

异样面层施工配方爲：运用双组份聚氨酯，A组份与B组份比例爲1：2，面胶与EPDM颗粒每平方用量辨
别爲1.2kg、1.2kg。面胶、颗粒按比例混合，浓缩剂（底料的3%-5%，塑胶跑道
厂商，现场气温越低加越多）、催干剂（底料的0.5%-2%，现场温度越低加越多）。

重庆元博体育告诉您—PU型塑胶跑道施工方案

PU型塑胶跑道施工方案

1、施工顺序：施工前预备→检测、清算→定位放线→卷材铺设→画线→验收

2、施工前预备



（1）、工具：塑胶搅拌机、专业刮耙、镘dao、专业割dao、水准仪、全站仪、滚压筒、手压枪、程度尺
、钢卷尺、弹线盒、磅秤、手推车、搅拌桶等。

（2）、主资料：预制橡胶卷材跑道（13㎜厚，1.22米宽，长度恣意），公用粘接胶。

（3）、辅佐资料:水泥钉、PVC线槽。

3.检测、修整、清算

（1）、对以铺设终了的沥青砼根底停止平整度误差测试，用三米直尺检测误差不得超越3mm。

（2）、对已铺设终了的沥青砼根底停止密实度测试，密实度小于95%均需做密实度增强处置（通常细沥
青砼配合比在AC10及大于AC10的密实度均需处置）。

（3）、对部分平整度误差超越3mm及有积水的部位，采用打磨或填补的办法停止处置，至合格爲止。

（4）、打磨法---将部分超高处用水磨石机停止打磨。

（5）、填补法---采用公用补平胶（自流平胶）补平。

（6）、密实度处置---采用高分子增强层处置法处置（处置资料用苯丙乳液、108胶、水泥、石英砂、水
按1:3:4:8:过量混合搅拌平均倒入现场，用刮耙顺基面刮平，但留意增强层不可刮出厚度，填满空隙即可
）。

（7）、全场清算洁净。

黑色橡胶颗粒的风险成分分析

黑色橡胶颗粒的组成成分更是极其复杂，它主要是用比如：废旧轮胎、废旧电缆皮、橡胶传送带、橡胶
密封圈、发泡鞋材、废鞋底等等做成的;而回收黑颗粒的组成成分更是复杂，它是利用废旧橡胶原料进行
回收再利用，不知道经过多少次“回收再利用”，里面甚至添加了苯，而这两类物质本身就具有刺激性
“气味”和“毒性”，校园操场上填充那么多黑色颗粒，结果可想而知!

1、废旧轮胎       废旧轮胎经过机械加工处理之后就形成了黑色橡胶颗粒，大渡口塑胶跑道，而这种
黑色橡胶颗粒添加到塑胶跑道中，经过太阳的暴晒，就会散发出一股难闻的“胶味”，而这股“味”或
多或少对人体的呼吸系统有一定的影响，而孩子的抵抗力比成年的要差，所以更容易引发一些呼吸系统
疾病。



      2、废旧电缆皮    据体育某知情人士介绍，他曾经去过广州花都地区某生产黑色橡胶颗粒的所
谓的“工厂”，实际上是“小作坊”，这里聚集了大量的小作坊在生产黑色橡胶颗粒，而他们所采用的
原材料便是废旧电缆皮，这些废旧电缆皮他们大多都是从广东清远市收购过来的，收购价在500-600元/顿
，经过加工生产出来的黑色橡胶颗粒就可以卖到1600-1700元/顿的价格，塑胶跑道厂家，利润是相当诱人
;据他介绍，当他走进那个生产车间里面的时候，里面散发出来的味道是特别难闻、恶心、刺眼;我们想想
这样生产出来的黑色橡胶颗粒大量的运用到塑胶跑道上，对我们不仅是嗅觉上的“难闻”，更是对身体
的一种“残害”。

3、发泡鞋材     利用发泡鞋材生产出来的黑色颗粒亦是气味难闻，具有一定的“毒性”。

4、橡胶传送带和橡胶密封圈        用橡胶传输带和橡胶密封圈生产出来的黑色橡胶颗粒，由于它们
本身就是一种橡胶制品，加工处理后还是会留下一些难闻的气味，而再经过跟塑胶跑道里面的添加剂、
胶水等发生一定的化学反应，散发出来的味道以及毒性就更大了。

元博体育设施(图)-塑胶跑道厂家-大渡口塑胶跑道由重庆元博体育设施工程有限公司提供。重庆元博体育
设施工程有限公司（www.ybtyss.com）位于重庆市巴南区万达广场C区11栋18-3。在市场经济的浪潮中拼
博和发展，目前元博体育在游艺设施中享有良好的声誉。元博体育取得全网商盟认证，标志着我们的服
务和管理水平达到了一个新的高度。元博体育全体员工愿与各界有识之士共同发展，共创美好未来。
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