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产品详情

数控加工硬切削

 

随着高速切削技能的不断发展，新的机床技能刀具技能不断涌现，硬切削和干式切削加工技能也日益成
熟，为高硬材料、难加工材料加工提供了更高效的解决途径。

硬切削是指对高硬度材料直接进行切削加工，对硬资料的硬切削一般作为终究精加工工序，硬质合金非
标反刮沉孔刀定制加工，是一种“以切代磨"的新工艺。硬车削可达Ra0.2~0.4μm的外表粗糙度，圆度为0
.005mm，尺寸精度可控制在0. 003mm以内，是一-种高效切削技能。这种工艺能够切削淬硬工具钢、淬硬
轴承钢、渗碳钢灰铸铁、球墨铸铁、粉末冶金，以及铬镍铁合金、耐蚀耐热镍基合金钨铬钴合金等资料
。目前，硬切削这种新工艺正在许多工业部门选用，如汽车制作厂用这种办法对传动轴变速箱和发动机
某些零件、制动盘和制动转子进行半精加工和精加工。用PCBN刀具或具加工20CrMo5淬硬齿轮内孔( 60
HRC)替代磨削，提高了加工效率。飞机制作厂用这种办法制作副翼齿轮和起落架，油田的高压阀门、钢
厂的轧辊到处能够看到硬切削办法的应用。机床、工具、重型货车、农业机具和医用设备都把硬切削作
为其生产过程的-个组成部分。 模具职业淬硬件(硬度大于45HRC)的精加工，一般选用磨削或电火花加工
办法来完结，用涂层硬质合金和PCBN刀具以硬切削办法替代磨削或电火花办法来完结零件的终究加工，
大大减少了模具精加工的抛光工作量，缩短了模具的开发周期，已成为模具制作业的一项新工艺。

PCD刀具磨削加工方法

PCD刀具依据PCD复合片的材质和焊接余量不同，磨削加工方法也有所不同，依据加工职业的不同，PC
D刀具分为轿车方向PCD刀具和3C方向PCD刀具，这两种方向的PCD刀具的磨削加工方法也有所不同，
下面按加工职业方向浅谈下磨削加工方法。



轿车方向PCD刀具的磨削加工方法，一般分为三种:三步磨，两步磨，一步磨。

三步磨一般讲粗磨用230/270-W40，反刮沉孔刀定制，进刀量5丝以上(0.05mm)，转速一般控制在1400-200
0转1分以内;半精磨用W14-W7，进刀量2丝左右( 0.02mm); 精磨一般用W5，进刀量0.5丝左右。此磨削加工
方法合适焊接余量较大的PCD刀具，目前因为生产厂家控制生产成本，此磨削方法较为少用，但为了追
求磨削后的刀具质量这个方法还是值得用的。

两步磨一般讲粗磨用W28-W14，进刀量3-2丝，精磨用W7-W5，进刀量1-0.5丝。一步磨一般多用在周边
磨和外圆磨上，W14/W10，进刀量1.5丝-1丝之间。

砂轮的转速越高，砂轮越硬，锋利度越低，硬质合金非标反刮沉孔刀定制批发，磨出来的刃口质量越好
。3C职业PCD刀具一般采用两步磨居多，粗磨用W20-W14粒度，进刀量2丝左右，转速1500转1分，精磨
多用W3.5，进刀量0.1-0.5丝。

关于物质的磁性参数检测，以往传统的方法是把需要检测的材料做成圆柱或截面为正方形的长条形试样
，且圆柱直径和方形截面边长为10mm，长度与其之比≥5。这种对检测材料外形有严格要求的检验方法
只适用于材料的试验和研发中，存在有很多的局限性。我们知道;

-种材料可以做成外形、体积、结构、用途不同的多种硬质合金产品，他们的技术性能指标的要求也是不
同的。硬质合金材料的试验和研发是为了开辟材料应用的新领域，硬质合金非标反刮沉孔刀定制使用，
扩展其新的用途，其根本目的是大力推广使用硬质合金产品。在材料的研发到派生出多种不同用途的产
品的过程中，存在有很多影响产品质量的因素。因此我认为材料本身的性能参数固然重要，但从材料研
发的目的和从使用者的需求出发，直接检测各种产品的实际性能是尤其显得重要和不可只用试验标准样
替代的。

     硬质合:金产品的研发者和生产者的工作，就是把硬质合金使用者的各种使用要求变为与之相应
的技术指标。在产品的研发生产中，硬质合金材料的Ms、HC、4πδ、Com、相对磁饱和值是硬质合金
产品主要的磁性参数，通过磁滞回线方法获得Ms值既速度慢又有对材料外形有严格要求的局限性，能够
快速得到大量技术数据的重要方法就是使用快速高效的无损检测。

硬质合金非标反刮沉孔刀定制加工-昂迈工具-反刮沉孔刀定制由常州昂迈工具有限公司提供。“数控刀
片,铣刀,钻头,丝攻制造修磨”就选常州昂迈工具有限公司（www.onmy-tools.com），公司位于：江苏省常
州市西夏墅镇翠屏湖路19号13栋，多年来，昂迈工具坚持为客户提供好的服务，联系人：黄明政。欢迎
广大新老客户来电，来函，亲临指导，洽谈业务。昂迈工具期待成为您的长期合作伙伴！
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