
无锡市中堃金属 上海12Cr2Mo1锻件

产品名称 无锡市中堃金属 上海12Cr2Mo1锻件

公司名称 无锡市中堃金属材料有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 江阴青阳锡澄路1325号

联系电话  18762806290

产品详情

轧制圆钢与锻造圆钢的质量区别

锻造圆钢

锻件是指锻造生产的堆部件，圆钢是指钢的形状，上海12Cr2Mo1锻件，圆钢用锻造法生产和用轧制法（
或其它方法）生产的质量区别：

锻件通常比轧制的圆钢有更致密的组织（通过热酸蚀方法检测材料的疏松可知道就结果），通过热处理
，主要是较高的疲劳强度！因此，要求高的轴类零件，12Cr2Mo1锻件价格，应该通过反复镦粗和拔长，
以获取更好的k疲劳性能。

一般情况下，在相同变形比的条件下锻造法（这里指的是自由锻造）比轧制法生产的圆钢的质量要好，
因为锻造要达到轧制相同的变形量需要反复锻打才能拔长（锻造是自由变形而轧制是约束变形），所以
相同的坯料生产相同的成品圆钢锻造相当于轧制的变形比提高50%以上，另外一般来说锻造是钢件从表
面到内部整体变形而轧制表面先变形，所以两者生产的圆钢的内部组织、偏析程度、金属流线等完全不
同，锻制圆钢的质量一般优于轧制圆钢的质量。所以吊车钩头等关键部件必须用锻制件。

但是如果圆钢的长度比较长的时候，锻造（这里仍然指自由锻）很难一火次生产，需要多次反复加热锻
造，肯定会造成圆钢头、中尾的组织不同，在后步的热处理过程增加难度或很难c底解决，这时就不容易
比较锻制和轧制圆钢的整体质量区别了。

如果采用先进特种锻造（国外先进的约束锻造、三维锻造）锻制的圆钢的质量就永远高于轧制圆钢的质
量。

圆钢产生椭圆的原因及调整



若是成品孔错牙，12Cr2Mo1锻件公司，需将下辊往对角线直径短的一侧移动，其移动的距离约等于两对
角线差的一半，即可将对角线直径不相等的缺陷纠正过来。

圆钢产生椭圆的原因有：

（1）成品孔错牙。

（2）对角线位置磨老。

（3）进口导板偏斜。

圆钢产生椭圆的调整方法：

（1）若是成品孔错牙，不锈钢反应釜需将下辊往对角线直径短的一侧移动，其移动的距离约等于两对角
线差的一半，12Cr2Mo1锻件厂，即可将对角线直径不相等的缺陷纠正过来。

（2）若是轧槽磨老必须换槽。

（3）若属于进口导板倾斜，应将导板调正。

钢铁是怎样炼成的？炼钢的主要任务是按所炼钢种的质量要求，调整钢中碳和合金元素含量到规定范围
之内，并使P、S、H、 O、N等杂质的含量降至允 许限量之下。炼钢过程实质上是一个氧化过程，炉料
中过剩的碳被氧化，燃烧成CO气体逸出，其它Si、P、Mn 等氧化后进入炉渣中。S部份进入 炼渣中，部
份则生成SO2排出。当钢水成份和温度达到工艺要求后，即可出钢。为了除去钢中过剩的氧及调整化学
成份，可以添加脱氧剂和铁合金或合金元素。

无锡市中堃金属-上海12Cr2Mo1锻件由无锡市中堃金属材料有限公司提供。“12Cr2Mo1/F22/P22,42CrMo,
Q345BE”就选无锡市中堃金属材料有限公司（zkjscl.com），公司位于：江阴青阳锡澄路1325号，多年来
，无锡市中堃金属坚持为客户提供好的服务，联系人：钟文。欢迎广大新老客户来电，来函，亲临指导
，洽谈业务。无锡市中堃金属期待成为您的长期合作伙伴！
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